optibelt S-Cplus

Przeniesienie mocy dla perfekcjonistow

optibelt SUPERTX M-=5

Nosnik mocy

Optibelt S=C plus i Optibelt Super TX M=S - dwie drogi do jednego celu.

Dwie gruntownie rézne konstrukcje: jedna owijana, produkowana pojedynczo, sztuka po sztuce, wulkanizowana w ruchu, przy
zastosowaniu udoskonalanego od dziesiecioleci know-how. Druga konstrukcja - z bokami cietymi - reprezentantka nowej generaciji.

Mimo tego maja wiele wspdélnego.

Dla obu kolebkg byta ogélna budowa maszyn, obie sg stworzone dla optymalnych korzysci uzytkownika. Obie sg liderami w swoich

kategoriach.
Optibelt S=C plus - Przeniesienie mocy dla perfekcjonistow

Dwadziescia lat statego rozwoju pozwolity nam dojrze¢ do
stworzenia pasa klinowego, ktéry nie moze by¢ bardziej
precyzyjny. Formuta S=C stata sie synonimem dla absolutnej
zastepowalnosci w kompletach. Na catym $wiecie pracujg
maszyny kazdej kategorii z pasami Optibelt S=C plus.
Wszedzie tam, gdzie stawiane sag szczegblne wymagania.
Dlaczego tak sie dzieje, pokazuje miedzy innymi ponizszy
przeglad tolerancji paséw.

Optibelt Super TX M=S - Nos$nik mocy

Takze pas Super TX M=S jest zastepowalny w kompletach bez
ograniczen. Przy wspétczynniku sprawnosci 97% mozliwe sg
przeniesienia duzych mocy. Podobni jak przy typie S=C plus
wysoce precyzyjna technologia wykonania wraz z dojrzatg
technologia materiatowg zapewniajg najmniejsze tolerancje.
Pas Optibelt Super TX M=S spetnia wszystkie obowigzujgce na
$wiecie normy dla kompletow pasow.

Poréwnanie tolerancji Optibelt S=C plus w stosunku do norm DIN lub RMA/MPTA

Pasy waskoprofilowe wysokiego obciazenia DiugLos/i pasa Tsol%rarrqe D?puszgzalne
DIN 7753 czesé 1 wiLp =C plus tolerancje DIN
(mm) (mm) (mm)
Profil SPZ od 1212 do 4500 mm Ld > 1200 <2000 + +1% 12,5do 20 mm
Profil SPA od 1207 do 4500 mm Ld > 2000 < 5000 + +1% 20 do 50 mm
Profil SPB  od 1250 do 10000 mm Ld > 5000 < 8000 +4 +1% 50 do 80 mm
Profil SPC  od 2000 do 10000 mm Lg >8000 < 10000 % +=1% 80 do 100 mm
Dlugosé pasa Tolerancje Dopuszczalne
Pasy klinowe klasyczne DIN 2215 Li S=C plus tolerancje DIN
(mm) (mm) (mm)
Profil /10 od 1550 do 4500 mm Lg 71200 = 1600 *2 T
Profil A/13  od 1200 do 10000 mm Ld =~ 5000 < 2500 i +31/-16
Profil B/17  od 1200 do 10000 mm Ld ~ 5500 < 3150 i +37/-18
Profil 20 od 1250 do 10000 mm Ld ~ 3150 < 4000 1o +44 | -22
Profil C/22  od 1200 do 10000 mm Lg ~ 2000 < 5000 3 +52 /-6
Profil 25 od 1400 do 10000 mm Ld ~ 5000 < 6300 +a +63/-32
Profil D/32  od 2000 do 10000 mm L > 6300 < 8000 ia +77/-38
Profil E/40 od 3000 do 10000 mm Ld ~8000 < 10000 i6 +93/ -46

Pasy waskoprofilowe wysokiego obcigzenia
wg standardu USA RMA/MPTA

Profil 3V/ 9N od 3V 500 do 3V 1400
Profil 5V/15N od 5V 500 do 5V 3550
Profil 8V/25N od 8V 1000 do 8V 3750

Najkorzystniejszy stosunek pomiedzy tolerancjami normy DIN
a tolerancjami Optibelt dotyczy réwniez tych profiléw.
Dokfadniejsze dane mozna uzyska¢ z naszych katalogéw

technicznych.

A oto Panstwa korzysci:

+ najmniejsze tolerancje - nieograniczona

zastepowalnosé w kompletach
+ energooszczedna praca

+ zredukowane wibracje
+ wydtuzone okresy obstugi
+ dtuzsza zywotnosé

= pasy klinowe optibelt




Informacje ogoéline

Wszystkie pasy klinowe Optibelt sg
produkowane ze starannie dobieranych
surowcow, przy zastosowaniu
stale udoskonalanego procesu
technologicznego, odpowiednio  do
wymagan, ktore sg im stawiane.

Stafa kontrola produkcji, kosztowne testy
laboratoryjne i skrupulatne sprawdzanie
zastosowanych surowcOw gwarantuje
niezmiennie wysoki standard jakosciowy,
ktérego mozecie Panstwo oczekiwa¢ od
kazdego elementu napedowego Optibelt.
Zapewnienie najwyzszej funkcjonalnosci
i zywotnosci sg naszym najwazniejszym
kryterium.

Wiasciwosci

Olejoodpornosé

Olejoodpornos¢ zapobiega szkodliwemu
wptywowi olejow i tluszczéw
mineralnych, o ile nie stykajg sie one
stale i w duzych ilosciach z pasami
klinowymi. Ttuszcze zwierzece i roslinne
jak réwniez rozpuszczalne w wodzie
oleje chtodzgco-smarujgce wptywajg w
kazdym razie na skrocenie zywotnosci
pasa. Przy wysokiej koncentracji olejow
polecamy zastosowanie naszego
specjalnego wykonania XOR.

Zaroodporno$é

Zaroodpornosé dopuszcza temperature
otoczenia do +70°C. Wyzsze
temperatury prowadzg do
wczesniejszego zestarzenia sie

i kruchosci pasa klinowego. W takim
przypadku polecamy nasze specjalne
wykonanie  XHR  wzglednie  pasy
z bokami cietymi (Super TX).

Odpornosé na niskie temperatury

Produkowane seryjnie pasy klinowe
Optibelt sg odporne na niskie
temperatury do:

-40°C dla pasow owijanych

-30°C dla pas6w z bokami cietymi.
Przy warunkach granicznych konieczne
sg praktyczne badania.

Przewodnosé€ elektryczna

Zastosowanie przewodzacych
elektrycznie paséw klinowych wymaga
przebadania zalecanych witasciwosci
zgodnie z normg ISO 1813. Naszym
certyfikatem zaktadowym EN 10204
"3.1.B" stwierdzamy elektryczne
przewodzenie paséw. Z uwagi na
dodatkowe naktady doliczamy 20%
doptaty. Prosimy, aby pasy klinowe
przewodzace elektrycznie byly zawsze
zamawiane oddzielnie.

Dlugosci nietypowe Stosowane skroty

moga by¢ produkowane przy pasach L= Di wewnetrzna
klinowych  owijanych. W  zakresie
diugosci ponizej 1800mm sprawdzamy
na zapytanie mozliwos¢ dostawy. Lw/Lp = Dt. robocza
Warunkiem  jest odbiér  minimum
produkcyjnego.  Zastrzegamy  sobie
prawo mniejszych lub wiekszych dostaw. Dt. normatywna Ld = Dt. robocza Lw/Lp
Zachowanie specjalnych tolerancji jest

optacalne wg poniesionych kosztéw.

La = Di. zewnetrzna

Ld = Dt. normatywna (Dt. norm.)

Wykonania specjalne

Przyktady wykonan specjalnych, ktére
moga by¢ dostarczone za dodatkowa

optata;

selekcja cichobieznosci - LR 20%
ekstra olejoodpornosé - XOR 20%
ekstra zaroodpornos¢ - XHR 20%

pasy klinowe z naktadka - PKR 200%

O dopftaty dla wykonan specjalnych
innego rodzaju niz wyzej podane prosimy
pytac.

Wykonania specjalne
(pasy klinowe owijane)

Przy zamawianiu ilosci odbiorczych
mniejszych niz standardowe (3 komplety
produkcyjne) sg doliczane doptaty dla
ilosci minimalnych.

Obowiagzuje nastepujaca reguia:
2 komplety produkcyjne: doptata  20%
1 komplet produkcyjny: doptata 40%

Dla okreslonych wykonan specjalnych
moga byé, zaleznie od konstrukcji
i zakresu dtugosci, konieczne
minimalne ilosci odbiorcze, ktére
odbiegajag od danych przytoczonych
dla poszczegdinych profilow.

Napedy wieloprofilowe

wymagajg uzycia kompletéw paséw o
wiasciwosciach okreslonych przepisami
norm; nalezy zatem stosowaé pasy
Optibelt S=C plus lub Super TX M=S.
Pasy nalezy wymienia¢ kompletami.



