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TRASCO® Wellenkupplungen

Beschreibung

TRASCO® Wellenkupplungen sind flexible Kupplungen mit
hohem Wirkungsgrad und hohem Leistungsvermégen mit den
kleinsten Abmessungen in dieser Klasse.

Sie sind &uBerst kompakt und ermdglichen die sichere
Leistungsubertragung bei gleichzeitigem Ausgleich von
Torsionsschwingungen und Lastspitzen. Dariiber hinaus gewéahr-
leistet der elastische Polyurethanzahnkanz den Ausgleich von
Winkel- oder Radialeabweichungen, und er gleicht auch geringe
Langenunterschiede der Wellenenden aus.

Form “A” Form“AL” lang

ATEX 94/9/EC Ubereinstimmung &

Fur die Verwendung unter geféahrlichen Umgebungsbedingungen
sind Bescheinigungen nach EG Richtlinie 94/9/EC erhaltlich.
TRASCO Kupplungen sind mit einer spezifischen Konformitéats-

TRASCO® Kupplungen bestehen aus zwei metallischen Naben
und einem elastischen, sternférmigen Ringelement, welches
bestandig gegentiber Ol, Chemikalien und Warme ist.

Die Naben bestehen entweder aus GG25, Aluminium Druckguss
oder geschmiedetem Aluminium.

Auf Anfrage sind die Naben auch aus Stahl oder GGG40

Zahnkranz “AR”

www.sit-antriebselemente.de

Die besondere Formgebung der Z&hne des Zahnkranzes verhin-
dert Spannungsspitzen und die Ubertragung axialer
Spannungen. Das besondere Lesitungsvermdgen der TRASCO®
Kupplungen ist das Ergebnis der Wirkungsweise des elastischen
Elements, das stets auf Druck, jedoch niemals auf Biegung
beansprucht wird. TRASCO® Kupplungen kénnen horizontal und
vertikal eingebaut werden und Ubertragen auch problemlos
wechselnde und schwellende Belastungen.

Die beiden Kupplungshélften sind gegenseitig elektrisch isoliert.

Form “B”

Form “BL” lang

bescheinigung sowie Montage- und Betriebsanweisung
erhaltlich.
Bitte informieren Sie sich bei unserer Anwendungstechnik.

erhéltlich. Jede Nabe ist in zwei Varianten A oder B erhaltlich,
(als Standard oder mit langer Nabe “L”) die einen

maximalen Bohrungsdurchmesser in Ubereinstimmung der
ersten und zweiten Ziffer der Typenbezeichnung zulassen.
Die Leistungsdaten werden davon nicht beeinfluf3t.

Kupplungen
K]
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Elastomerstern

Der Elastomerstern ist aus speziellem Polyurethan gefertigt, das
grof3e Vorteile gegenliber marktiblichen Standardpolyurethanen
aufweist. Es ist sehr gut alterungs- und hydrolysebestandig
(daher auch fiir Einsatz in tropischem Klima geeignet) und
auBerdem ermidungsfrei und abriebbestandig.

Es hat hervorragende Dampfungseigenschaften und eine gute
Besténdigkeit gegenlber den meisten Chemikalien, Sauren,
Olen und Ozon.

Sonderausflihrungen zur Erzielung spezieller Eigenschaften
hinsichlich der Einsatztemperatur oder spezieller chemischer
Einflisse sind lieferbar.

Standard Elastomersterne
zuléssige Temperatur
AL Farbe Werkstoff ['cl Anwendungen
(Shore) .
dauerhaft Temperaturspitzen
92Sh A Gelb Polyurethane - 40 bis + 90 - 50 bis + 120 » mittlere Leistungen bei den meisten industriellen Anwendungen
98 Sh A Rot Polyurethane - 30 bis + 90 - 40 bis + 120 * hohe Momente, geringe Winkelabweichungen, hohe Drehsteifigkeit
64 ShD Grln Polyurethane - 30 bis + 110 - 30 bis + 130 » Dampfungselemente in Verbrennungskraftmaschinen
Elastomersterne fiir Sonderanwendungen
zuléssige Temperatur
(gigf’e) Farbe Werkstoff ['Cl Anwendungen
dauerhaft Temperaturspitzen
L : . : . * Verbrennungskraftmaschinen / hoch dynamische Anwendungen /
95 Sh A-HT Hellblau Polyurethane 40 bis + 115 50 bis + 135 hohe Dampfung
64 Sh D-H Griln Hytrel - 50 bis + 110 - 60 bis + 150 » Sonderanwendungen / hohe Drehsteifigkeit / hohe Temperaturen
PA Grau Polyurethane - 20 bis + 110 - 30 bis + 150 * hohe Drehsteifigkeit / hohe Temperaturen / gute Bestandigkeit

Auf Anfrage sind Zahnkranze aus weiteren Sonderwerkstoffen fiir besondere Anforderungen erhéltlich:

* hohe Betriebstemperaturen

¢ schwere Arbeitsbedingungen

* besonder Umwelteinflisse

* besténdig gegen spezielle Chemikalien

Kupplungen
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TRASCO® Kupplungsauslegung nach DIN 740/2

TRASCO® Kupplungen werden nach DIN 740/2 ausgelegt.
Die Auswahl muB3 so erfolgen, das das max. Ubertragbare Drehmoment imBetrieb niemals tberschritten wird.
Die Auswahl muB alle nachfolgend aufgelisteten Bedingungen bertcksichtigen.

1) Ermittlung des Nennmoments

Das Nennmoment der Kupplung muf3 gréBer oder gleich sein wie das Nennmoment des Antriebs x Sicherheitsfaktor fur die
Temperatur.

Ta2Ty-S, [Nm]

Zur Beachtung:
T,,= 9550 % [Nm]

Hier ist P\ die Nennleistung des Motors in kW

2) Ermittlung des max. Moments
Das max. Moment der Kupplung muf3 gréBBer oder gleich sein wie das Anlaufmoment Ts x Sicherheitsfaktoren S , Sz, Su wobei Su
jeweils der groéBere Wert der treibenden oder getriebenen Seite ist.

Trex 2 Ts-Se-S;-Su [Nm]

3) Ermittlung des Moments bei Lastumkehr
Bei Anwendungen mit Lastumkehr muf3 bericksichtigt werden:

Tew2Tw S, INm]
darin ist Tkw = Umkehrmoment (Wechseldrehmoment), das die Kupplung ubertragen kann, und Tw = Wechseldrehmoment des
Antriebs.

Bei Antrieben mit starken Drehmomentsté3en wie z.B. Kolbenkompressoren oder Verbrennungsmaschinen sollten diese besonders
berucksichtigt werden, um eine korrekte Funktion der Kupplung zu gewahrleisten. Bitte fordern Sie unsere Beratung an.

StoBfaktor StoBfaktor Su
leicht 1,4
mittel 1,5
schwer 1,8
Temperaturfaktor T (°C) |-30°C/+30°C | +40°C +60°C +80°C
Se 1 1,2 1,4 1,8
Anlaufhéufigkeitsfaktor Sl 0+100 | 101200 | 201400 | 401+800
Sz 1 1,2 1,4 1,6

Uberpriifung der Welle — Nabe Verbindung
Die Welle — Nabe Verbindung muB in jedem Falle vom Anwender Uberprift werden. Wichtig ist, daB das max. auftretende
Drehmoment des Antriebs kleiner ist als das von der Welle — Nabe Verbindung tUbertragbare Drehmoment.

Bei einer PaBfederverbindung muf3 die Festigkeit des Nabenwerkstoffs daraufhin Gberprift werden, ob er die von der PaB3feder zu
Ubertragende Kraft Gbertragen kann.

Tkn Ubertragbares Nenndrehmoment Nm
. Sy Temperaturfaktor
Tkmax Max. Ubertragbares Drehmoment Nm o
. S; Anlaufhaufigkeitsfaktor
Tkw  Ubertragbares Wechseldrehnmoment Nm
. i S, StoBfaktor

Tn Nennmoment der Antriebsmaschine Nm . . .

. ) . P\ Nennleistung der Arbeitsmaschine kW
Ts Spitzendrehmoment der Antriebsmaschine Nm Drehzahl 4

) ) n rehza min

Tw Wechseldrehnmoment der Antriebsmaschine Nm

Kupplungen
)
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Art der Belastung

wechselnd harmonisch

>
>
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Lageabweichungen

Type AKgp [Mm] AKgs [mm] AK; [mm] AK, [°]
19/24 1,2 - 0,20 1,30
24/32 1,4 1,1 0,22 1,30
28/38 15 1,2 0,25 1,30
38/45 1,8 1,4 0,28 1,30
42/55 2,0 1,6 0,32 1,30
48/60 2,1 1,7 0,36 1,30
55/70 2,2 1,8 0,38 1,30
65/75 2,6 2,0 0,42 1,30
75/90 3,0 24 0,48 1,30
90/100 3.4 2,8 0,50 1,30

100/110 3,8 3,0 0,52 1,30

110/125 42 3.2 0,55 1,30

125/145 4.6 3.4 0,60 1,30
n=1500 min"

Die Tabellenwerte fir radiale und Winkelabweichungen mussen Die Summe der Quotienten der tatsdchlichen Abweichungen
korrigiert werden, wenn beide zusammen vorliegen. (Index A) zu den zulassigen Tabellenwerten muf3 kleiner oder
gleich 1 sein.

MKy , MK

AKw A AK, ~ AK,
100% -
AKaP max. zul. axiale Abweichung Typ “P” mm
] AKaS max. zul. axiale Abweichung Typ “S” mm
i AKr max. zul. radiale Abweichung mm
AKw max. zul. Winkelabweichung °

‘ =
100% AKr

Dynamische Torsionssteifigkeit
Die dynamische Torsionssteifigkeit CTdyn ist die erste Ableitung

A der Funktion des Nennmomentes einer Kupplungshalfte Gber dem
TkN Verdrehwinkel gegeniiber der zweiten Kupplungshalfte.

Generell ist dieser Wert CTdyn gréBer als CT und ist abhéngig von
der Belastungsart der Kupplung.

dTkN

Y

do

Kupplungen
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Technische Leistungsdaten

Die Leistungsdaten in der Tabelle gelten fur alle TRASCO® Bei speziellen Einsatzbedingungen wie z.B. hoher chemischer
Ausflihrungen in Verbindung mit dem jeweiligen Elastomerstern Beanspruchung sind Elastomersterne aus Sondermaterialien lie-
bei korrekter Kupplungsauslegung. ferbar. Bitte wenden Sie sich an unsere Anwendungstechnik..
®
o
(&)
(7))
<
oo
-
Z Harte Drehmoment max. zul. Drehzahl Dynamische Torsionssteifigkeit
ahnkranz
Type
Farbe | Shore TKN TKmax Tkw | n (V:QOm/s) n (v=ﬁ10m/s) Crdin (1 TKN) Crdin (0,75 TKN) Crdin (0,5 TKN) Crdin (0,25 TKN)
[Nm] [Nm] [Nm] [min] [min] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad] [Nm/rad]
Gelb |92ShA| 10 20 2,7 14000 19000 1280 1050 800 470
19/24 Rot |98 ShA| 17 34 4,4 14000 19000 2920 2390 1810 1070
Grin |64 Sh.D| 21 42 55 14000 19000 5350 4390 3320 1970
Gelo |92ShA| 35 70 9 10600 14000 4860 3980 3010 1790
24/32 Rot |98 Sh.A| 60 120 16 10600 14000 9930 8140 6160 3650
Grin |64Sh.D| 75 150 19,5 10600 14000 15110 12390 9370 5550
Gelb |[92ShA| 95 190 25 8500 11800 10900 8940 6760 4010
28/38 Rot |98 Sh.A| 160 320 42 8500 11800 26770 21950 16600 9840
Griin |64 Sh.D| 200 400 52 8500 11800 27520 22570 17060 10120
Gelb |92Sh.A| 190 380 49 7100 9500 21050 17260 13050 7740
38/45 Rot |98 Sh.A| 325 650 85 7100 9500 48570 39830 30110 17850
Griin |64 Sh.D| 405 810 105 7100 9500 70150 57520 43490 25780
Gelo |92 Sh.A| 265 530 69 6000 8000 23740 19470 14720 8730
42/55 Rot |98 Sh.A| 450 900 117 6000 8000 54500 44690 33790 20030
Grin |64 Sh.D| 560 | 1120 | 145 6000 8000 79860 65490 49520 29350
Gelb |92Sh.A| 310 620 81 5600 7100 36700 30090 22750 13490
48/60 Rot [98Sh.A| 525 | 1050 | 137 5600 7100 65290 53540 40480 24000
Grin |64 Sh.D| 655 | 1310 | 170 5600 7100 95510 78320 59220 35100
Gelb |92ShA| 410 820 107 4750 6300 50720 41590 31450 18640
55/70 Rot |98Sh.A| 680 | 1250 | 178 4750 6300 94970 77880 58880 34900
Grin |64Sh.D| 825 | 1650 | 215 4750 6300 107920 88500 66910 39660
Gelo |92Sh.A| 625 | 1250 | 163 4250 5600 97130 79650 60220 35700
65/75 Rot [98Sh.A| 950 | 1900 | 245 4250 5600 129510 106200 80300 47600
Grin |64 Sh.D| 1175 | 2350 | 305 4250 5600 151090 123900 93680 55530
Gelb |92Sh.A| 1280 | 2560 | 333 3550 4750 113320 92920 70260 41650
75/90 Rot |98 Sh.A| 1950 | 3900 | 500 3550 4750 197500 161950 122450 72580
Griin |64 Sh.D| 2410 | 4820 | 325 3550 4750 248220 203540 153900 91220
Gelb |92 Sh.A| 2400 | 4800 | 624 2800 3750 190090 155870 117860 69860
90/100 Rot |98 Sh.A| 3600 | 7200 | 936 2800 3750 312200 256000 193560 114730
Griin |64 Sh.D| 4500 | 9000 | 1170 2800 3750 674520 553110 418200 247890
100/110 | Rot |95Sh.A| 4950 | 9900 | 1287 2500 3350 383260 314270 237620 140850
110/125 | Rot |95Sh.A| 7200 | 14400 | 1872 2240 3000 690060 565850 427840 253600
125/145 | Rot |95 Sh.A | 10000 | 20000 | 2600 2000 2650 1343640 1101790 833060 493790
140/160 | Rot |95 Sh.A | 12800 | 25600 | 3328 1800 2360 1424580 1168160 883240 523540
160/185 | Rot |95 Sh.A | 19200 | 38400 | 4992 1500 2000 2482230 2035430 1538980 912220
180/200 | Rot |95 Sh.A | 28000 | 56000 | 7280 1400 1800 3561450 2920400 2208100 1308840

Verdrehwinkel Dampfungsfaktor | Resonanzfaktor
Farbe v VR
j (Tkn) j (Tkmax) @) ()
) ©)
Gelb 3,2° 5° 0,8 7,9
Rot 3,2° 5° 0,8 7,9
Griin 2,5° 3,6° 0,75 8,5

Kupplungen
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TRASCO°® Kupplungen fiir Normmotoren nach IEC standards
(Elastomerstern 92 Shore A)

3000 1500 1000 750 dxl
[1/min] [1/min] [1/min] [1/min] [mm]
Type
Pn | TN PN ™ PN TN PN TN 2 4-6-8
pow) | imp | P LK gy | pemp | P K fpwy | mg | P8 LK ey | vmg | P KO polig | polig
0,75| 2,5 92 | 0,55 3,7 6,2 0,37 3,9 5,8 0,18 2,5 9,2
80 19x40
1,1 3,7 6,2 0,75 51 4,5 0,55 58 19/24 3,9 0,25 3,5 6,5
19/24 19/24 19/24
90 S 1,5 5 4,6 1,1 7,5 3 0,75 8 2,8 0,37 5,3 4,3 24%50
X!
90 L 2,2 7,4 3,1 1,5 10 2,3 1,1 12 6,6 0,55 7,9 2,9
9,8 2,2 15 5,3 0,75 11 7,2
100 L 3 8,1 1,5 15 | 24/32 | 53
24/32 3 20 24/32 4 1,1 16 24/32 5 28x60
112 M 4 13 6,1 4 27 2,9 2,2 22 3,6 1,5 21 3,8
55 18 12,7
1328 55 36 6,3 3 30 7,6 2,2 30 7,6
7,5 25 9,2
28/38 28/38 28/38 28/38 38x80
4 40 5,7
132 M 7,5 49 4,6 3 40 5,7
55 55 41
11 36 12,5 4 54 8,3
160 M 11 72 6,2 7,5 74 6
15 49 | 38/45 9,1 38/45 38/45 5,5 74 38/45 6 42x110
160 L 18,5 60 7,5 15 98 4,5 11 108 41 7,5 100 4,5
180 M 22 71 8,7 18,5 121 5,1
48x110
180 L 22 144 4,3 15 148 41 11 145 4,2
42/55 42/55 42/55
30 97 6,3 18,5 181 3,4
200 L 42/55 30 196 3,1 15 198 3,1 55x110
37 120 5,1 22 215 2,8
225S 37 240 3 18,5 244 2,9
48/60 48/60 48/60 55x110 60x140
225 M 45 145 4,2 45 292 2,4 30 293 2,4 22 290 2,4
250 M 55 177 | 48/60 4 55 356 | 55/70 2,4 37 361 | 55/70 | 2,3 30 392 65 2,6 | 60x140 65x140
280 S 75 241 3,5 75 484 5,1 45 438 57 37 483 5,1
75/90 75 75 75x140
280 M 90 289 | 55/70 2,9 90 581 4,3 55 535 4,6 45 587 4,2
3158 110 353 2,4 110 707 3,5 75 727 | 75/90 3,4 55 712 3,5
75/90 75/90 65x140
315 M 132 | 423 5,9 132 849 2,9 90 873 2,8 75 971 6,2 80x170
X
160 513 4,8 160 1030 5,9 110 1070 57 90 1170 52
315L 75/90 90/100 90 920
200 | 641 3,9 200 | 1290 47 132 1280 47 110 1420 4,2
250 | 801 3,1 160 1550 3,9 132 1710 | 90/100 | 3,5
250 1610 3,7 90/100
355 L 90/100 200 1930 3,1 160 2070 B o 2,9 | 75x140 95x170
315 | 1010 B 6 315 | 2020 3 250 2420 | 100 2,5 200 2580 2,3
355 | 1140 53 355 2280 2,6
400 L 100 315 3040 | 100 2 250 3220 100 1,8 | 80x170 | 110x210
400 | 1280 4,7 | 400 | 2560 2,3
Py Nennleistung der Antriebsmaschine kW
TN Nenndrehmoment der Antriebsmaschine Nm
K Sicherheitsfaktor
dx|  Abmessungen des Wellenendes mm

Kupplungen
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Ausfuhrung “GR” Standardprogramm

TRASCO® Kupplungen werden in Nabenausfuhrung “A” und “B” ¢ GrauguBB GG25 (alle GréRen);
gefertigt, der Unterschied liegt im max. zulassigen e Aluminium, Druckguf3
Bohrungsdurchmesser der Nabenausfiihrung (erste und zweite * GGG40 und Stahl auf Anfrage
Ziffer der Bezeichnung). Die lange Ausfiihrung ,L", die die

I . . . ®
Motorwelle ganz abdeckt, ist in beiden Ausfiihrungen lieferbar. Zugelassen nach EU Standard ATEX 94/9/EC. o)
Als Werkstoffe werden verwendet: (&)
H M H 2
S N S
| | m
. | o
e
T 1
© [
wl < © ol @
Sl Qe o I ) — R
L S
5 g
& || Mozzo f Mozzo || &
b 7 s
L
Abmessungen fiir Nabenwerkstoff GG25
Fg [mm] Form A Form B Form AL lan: Form BL lan:
Type r:aax r::x Form E R E [mm] [mm] [mm] e [mm] e M s N G
[mm]{[mm]| A | B | AL | BL |[mMm]|[mm]|[mm]] L | H L H L | H L | [ {mm]| [mm] | [mm] | [mm]
19/24 -4 - - |- | -]4] - 4|25 66| - |25]|66]| - - - - | 50 | - - 16| 2 |12] 18
24/32 |24 |32 |8 |10| 8 | 10|55 |40 55| 30 | 78 | 24 | 30 | 78 | - | 50 | 118 | 44 | 60 | 138 | - | 18| 2 | 14 | 27
28/38 |28 |38 |8 10| 8 |10|65|48 |65 35 | 9 | 28 |3 |9 | - |60 | 140| 53 | 8 |18 | - |20|25| 15| 30
38/45 |38 |45 (10|12 | 14 | 14 |80 | 66 | 80 | 45 | 114 | 37 | 45 | 114 | - | 80 | 184 | 72 | 110 | 244 | - | 24| 3 | 18 | 38
42/55 | 42 |55 10|12 |16 |16 | 95|75 | 95| 50 | 126 | 40 | 50 | 126 | - | 110 | 246 | 100 | 110 | 246 | - | 26 | 3 | 20 | 46
48/60 | 48 | 60 |12 | 12 | 16 | 16 |105| 85 | 105| 56 | 140 | 45 | 56 | 140 | - | 110 | 248 | 99 | 140 | 308 | - | 28 | 3,5 | 21 | 51
55/70 | 55|70 | 15| 15| 16 | 16 [120| 98 |120| 65 | 160 | 52 | 65 | 160 | - | 110|250 | 97 | 140|310 | - [30| 4 | 22 | 60
65/75 | 65| 75 15| 15 | 20 | 20 (135 |115|135| 75 | 185 | 61 | 75 | 185 | - | 140 | 315 | 126 | 140 | 315 | - | 35 | 4,5 | 26 | 68
75/00 | 75|90 | 15| 15 | 22 | 22 |160|135|160| 85 | 210 | 69 | 85 | 210 | - | 140 | 320 | 124 | 1770 | 380 | - |40 | 5 | 30 | 80
90/100 | 90 |100| 20 | 20 | 30 | 30 | 200|160 | 180 | 100 | 245 | 81 | 100 | 245 | 81 | 170 | 385 | 151 | 210 | 465 | 191 | 45 | 5,5 | 34 | 100
100110 |115| - |45| - | . | . |225(/180| - | 110|270 | 89 | 110 | 270 | - - - - - - - |5 | 6 | 38113
110125 |125| - [55| - | . | . |255|200| - | 120 | 295 | 96 | 120 | 295 | - - - - - - - |55 |65 42 | 127
125/145 |145| - |55| - | - | - |290|230| - | 140 | 340 | 112 | 140 | 340 | - - - - - - - |60 | 7 | 46 | 147
1401160 |[160| - 55| - | - | - [320|255| . | 155 | 375 | 124 | . B B B B B B B . |65 |75 50 |165
160/185 |185| - | 75| - | . | - |370|290| . | 175|425 | 140 | . B B B B B . B - | 75| 9 | 57 | 190
180/200 (200 | - (80| - | - | . |420|325| . | 195 | 475 | 156 | - B B B B B B B - | 85 |105]| 64 | 220

Material: 19/24 Stahl gesintert - ab 24/32 bis 90/100 GG25 - dartiber GGG40
PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9

Abmessungen fiur Nabenwerkstoff Aluminium

Fa Fb g E A B L H M s N | G t P
Type max max fonm)
[mm] [mm] A B [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
19/24 - 24 - - 40 40 40 66 25 16 2 12 - 18 10 M5
24/32 24 32 - - 55 40 55 78 30 18 2 14 24 27 10 M5
28/38 28 38 12 28 65 48 65 90 35 20 2,5 15 28 30 15 M6
38/45 38 45 22 38 80 66 77 114 45 24 3 18 37 38 15 M8
42/55 - 55 - 22 95 - 95 126 50 26 3 20 - 46 20 M8
48/60 = 60 - 30 105 - 105 140 56 28 3,5 21 - 51 20 M8
Bestellbezeichnung
GRMP  48/60 AL F48 AR 48/60 R
GRMP: Standard TRASCO® Nabe
GRMALU: TRASCO® Aluminium Nabe TRASCO" Zahnkranz
Type Type
A: Form A 92 Sh A (Gelb) wenn nicht angegeben
B: Form B R: 98 Sh A (Rot)
AL: lange Form A V: 64 Sh D (Grun)
BL: lange Form B

F...: Bohrungsdurchmesser

Kupplungen
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Lagerprogramm
mit Fertigbohrung H7 , PaBfedernut nach DIN und Stellschraube

Type 19/24 24/32 28/38 38/45 42/55 48/60 55/70 | 65/75 | 75/90 | 90/100

Werkstoff* |ALUAC| ALU GG | ALU GG | ALU | GG |AlU GG |AlU GG GG GG GG GG

Naben
ALISmhrungBBABABABABABABBABBABABA A A

22 [ ° ° ° °

24 (oo |0 0|0 |0 @ ° ° °

25 ° L) ° ° ° L)

28 ° oo ° ° ° o0

30 ° oo ° o e ° °

32 oo ° oo o e °

35 ° o0 ° L) e e °

38 ° o0 ° o0 oo °

40 ° e oo o e ° °

42 ° o oo o e [

45 ° e oo ° ° °

Lagerprogramm Fertigbohrungen [mm]

48 ° oo o ° ° °

50 ° e o e ° ° °

55} ° oo L ) o ° °

60 ° ° ° ° ° °

65 ° ° o °

70 o ° °

75 ° °

80 °

85 °

90 °

*ALU = Aluminum - AC = Stahl - GG = Graugul3

Stellschrauben fiir Nabenbefestigung

NabengroBe = t [mm] Anzugsdrehmoment [Nm]
19/24 M5 10 2
24/32 M5 10 2
28/38 M6 15 4.8
38/45 M8 15 10 p t
42/55 M8 20 10 I
48/60 M8 20 10 %
55/70 M10 20 17 — }
65/75 M10 20 17 i
75/90 M10 25 17
90/100 M12 30 40 — [ N
100/110 M12 30 40
110/125 M16 85 80
125/145 M16 40 80 ]
140/160 M20 45 140
160/185 M20 50 140
180/200 M20 50 140

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRB” mit Taper Bohrung

TRASCO® Kupplungen Ausfiihrung GRB werden aus Grauguf3 e B2: Taperbuchsenmontage von innen (nicht verfligbar fiir

GG25 gefertigt. Sie vereinigen den hohen Leistungsstandard der Type 90/100).
Standardkupplungen mit den Montagevorteilen bei Verwendung Die Ausfiihrung GRB l6st das Problem von Passungsrost. So ist
von SER-SIT® Taper Buchsen: sie universell einsetzbar. ®
Sie werden in 2 Ausfiihrungen gefertigt. Nabentype B1 kann axial verschoben werden um den (@)
e B1: Taperbuchsenmontage von auBen Elastomerstern zu wechseln. O
Zugelassen nach EU Standard ATEX 94/9/EC. 2
o
H M H H M H I_
S N S ) N S
E / I
I i
W e |y - |m
w0 o o |m
Rl I Sl S s{ \: sle
I
] | [ —
L I I
L
B1
E B L H M S N |
1W3E Ve BIENss [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
28/38 1108 (2820) 65 65 66 23 20 2,5 15 -
38/45 1108 (2820) 80 78 70 23 24 3 18 15
42/55 1610 (4025) 95 94 78 26 26 3 20 16
48/60 1615 (4040) 105 104 106 39 28 35 21 28
55/70 2012 (5030) 120 118 96 33 30 4 22 20
65/75 2012 (5030) 135 133 101 33 35 45 26 19
75/90 2517 (6545) 160 158 130 45 40 5 30 36
90/100 * 3535 (9090) 200 180 223 89 45 55 34 70
* nur Ausfiihrung “B1”
Taper Buchse Bohrungsdurchmesser (H7) ubertragbares
Type PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9 LA
[Nm]
[mm] 91011 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 27 28
1108 (2820) 150
[Zoll] 3/8-1/2-58-3/4-7/8-1-11/8
[mm] 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (4025) 490
[Zoll] 3/8-1/2-58-3/4-7/8-1-11/8-11/4 -13/8 -11/2 -15/8
[mm] 1214 15 16 18 19 20 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42
1615 (4040) 490
[Zoll] 1/2-5/8-34-78-1-11g-114- 13- 11-19%- 13
[mm] 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2012 (5030) 800
[Zoll] 5/8-3/4 - 7/8 -1 =11/8 =11/4 -138 -11/2 -15/8 -13/4 -17/8 - 2
[mm] |6181920 22 24 25 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65
2517 (6545) 1300
[Zoll] 34-78-1-11g-114-13g-1%- 1% -134-1%-2-21 214-23-2%
[mm] | 2528 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60 65 70 75 80 85 90
3535 (9090) 5000
[Zoll] 11-19-1%-1%-2-213.214-23-212-29-23,4-27 -3 -3V - 314 -33% -3k

Bestellbeispiel

GRMB  48/60 B2 AR 48/60 R
GRMB: TRASCO® GRMB fiir Taperbuchse TRASCO* Zahnkranz
Type Type
B1: Ausfuhrung B1 92 Sh A (Gelb) wenn nicht angegeben
B2: Ausfuhrung B2 R: 98 Sh A (Rot)

V: 64 Sh D (Griin)

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRCAL” fiir Verwendung von SIT-LOCK® Spannsatzen CAL 8

Diese Ausfiuihrung wurde eingefiihrt um die Vorteile der  Zahlreiche unterschiedliche Lésungen flr verschiedenste
SIT-LOCK® Spannséatze fiir die Nabenbefestigung nutzen zu  Anwendungen sind moglich.

kénnen. Nachstehend ein erklarendes Beispiel: Tatsachlich ist bei identi-
Das System ermdglicht eine schnelle, sichere und spielfreie schem Bohrungsdurchmesser der Nabe die Befestigung auf
Befestigung ohne PaBfedernut. unterschiedlichen Wellendurchmessern méglich.
H M H H M H
H M H

—H jF+ =
R
sls|l L L1 wial L Jlh L
| L - -
HE= A
= 4 i -
LI — |
L1 -
L2
L2
FIG 1 FIG 2 FIG3
D H E B L1 L2 M
Type e S | NI 11 Werkstoff* |Abb.
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]|[mm]
38/45 14 -16 -18 -19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 30 | 80 | 78 | 84 [ 116 | 24 | 3 | 18 | 22 AC 3
14 -16- 18- 19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 22 70 | 102 14 GS-400 2
42/55 95 | 93 26 | 3 | 20
24 -25-28-30-32-35- 38 - 40 65 32 90 | 122 22 AC 3
14 -16 - 18- 19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 104 | 136 27 GS-400 1
48/60 105 | 103 28 | 35 | 21
24 -25-28-30-32-35-38-40 65 33 94 | 126 22 AC 3
14 -16 -18 -19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 106 | 138 25 GG25 1
55/70 24 -25-28-30-32-35- 38 -40 65 38 | 120 | 118 | 106 | 138 | 30 | 4 | 22 | 25 GS-400 1
30 - 32 -35-38-40 - 42 - 45 - 48 - 50 80 38 106 | 138 25 AC 3
14 -16 - 18- 19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 111 | 143 24 GG25 1
65/75 24 -25-28-30-32-35- 38 - 40 65 38 | 135 | 133 | 111 | 143 | 35 | 45 | 26 | 24 GS-400 1
30-32-35-38-40-42 -45 - 48 - 50 80 25 85 | 117 11 GS-400 2
14 -16-18-19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 116 | 148 22 GG25 1
75/90 24 -25-28-30-32-35-38-40 65 38 | 160 | 158 | 116 | 148 | 40 | 5 | 30 | 22 GG25 1
30-32-35-38-40-42 - 45 - 48 - 50 80 41 122 | 154 25 GS-400 1
14 -16 - 18- 19 - 20 - 22 - 24 - 25 - 28 - 30 55 38 121 | 153 19 GG25 1
90/100 24 -25-28-30-32-35- 38 -40 65 38 | 200 | 180 | 121 | 153 | 45 | 55 | 34 | 19 GG25 1
30-32-35-38-40 - 42 - 45 - 48 - 50 80 41 127 | 159 22 GG25 1
*: AC = Stahl / GG 25 = Grauguf3 25 / GS-400 = Sphéaroguf3 400
Bestellbeispiel
GRMC 48/60 CAL 8 F20 / 55
GRMC: TRASCO®Nabe fiir SI-LOCK® Type 8 ‘ CAL: SIT-LOCK® Spannsatz

Type Type

Bohrungsdurchmesser fiir Welle

AR 48/ R
8/60 Bohrungsdurchmesser fiir Nabe

TRASCO* Zahnkranz ‘

Type

Gelb, wenn nicht angegeben; R: Rot; V: Grlin

Abb. 1 CAL auBen Abb. 1 CAL innen

Kupplungen
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Ausfuhrung “GRL’ mit Zwischenwelle

Diese Ausfiihrung erméglicht es zwei Wellen mit groBem
Abstand mittels zweier TRASCO® Kupplungen und einer

Zwischenwelle (Lange Lw) nach Erfordernissen des Kunden zu
verbinden. Durch den Einsatz von zwei Elastomersternen weist

Ausgleich groBer radialer Lageabweichungen. Die Naben sind
aus GrauguB, wahrend die Wellen aus Stahl sind. Je nach
Anwendung kénnen selbstversténdlich auch andere
Werkstoffe verwendet werden.

diese Ausfiuihrung eine hohe Dampfung auf und erlaubt den

www.sit-antriebselemente.de

Lzw
H Lw H
|
[_—;
Mozzo Moz
A B
gg{L p g Ly Ay L8 g
i St {
W
S N S
| |
H M H
L
H [mm] L | [mm]
Type Fa Fb E A B Ausflihrung [mm] M s N Ausflihrung G
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] |[mm] [mm]
A-B AL BL A-B | AL-BL A B AL BL
24/32 9-24 11-32 55 40 55 30 50 60 78 128 18 2 14 | 24 - 44 - 27
28/38 9-28 11-38 65 48 65 85 60 80 90 160 20 25| 15 | 28 - 58 - 30
38/45 11-38 13-45 80 66 80 45 80 110 | 114 214 24 3 18 | 37 - 72 - 38
42/55 11-42 13-55 95 75 95 50 110 110 | 126 246 26 3 20 | 40 - 100 - 46
48/60 13-48 13 - 60 105 85 105 56 110 140 | 140 278 28 35 | 21 45 - 99 - 51
55/70 16 - 55 16 - 70 120 98 120 65 110 140 | 160 280 30 4 22 | 52 = 97 = 60
65/75 16 - 65 16 -75 135 115 | 135 75 140 140 | 185 315 35 45 | 26 | 61 - 126 - 68
75/90 16-75 16 - 90 160 135 | 160 85 140 170 | 210 350 40 5 30 | 69 - 124 - 80
90/100 21-90 21-100 | 200 160 | 180 100 170 210 | 245 425 45 55 | 34 | 81 81 151 191 | 100
100/110 46 - 115 - 225 180 - 110 - - 270 - 50 6 38 | 89 - - - 113
110/125 56 - 125 - 255 | 200 - 120 - - 295 - 55 6,5 | 42 | 96 - - - 127
125/145 56 - 145 = 290 230 = 140 = = 340 = 60 7 46 | 112 = = = 147
PafBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9
Kupplungs Konfigurator
Typen Kurzzeichen Bauteil Type Ausfiihrung Bohrung Bestellbeispiel
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 1 GRB B1-B2 [Fece GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
Zahnkranz 1 AR G-R-V - AR38/45V
GRL38/45 Lange der Zwischenwelle Lw Lw = 1200 mm
Zahnkranz 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40
GRCAL - [Foan

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRL CAL3” mit Zwischenwelle

Diese Ausfihrung ermdglicht es zwei Wellen mit groBem Ausfuhrung eine hohe Dampfung auf und erlaubt den Ausgleich
Abstand mittels zweier TRASCO® Kupplungen und einer groRer radialer Lageabweichungen.
Zwischenwelle (Lange LR2) nach Erfordernissen des Kunden Die Naben sind aus Grauguf3, wahrend die Wellen aus Stahl
mittels zweier Spannséatze CAL3 zu verbinden. sind. Je nach Anwendung kénnen selbstverstandlich auch ande-
Durch den Einsatz von zwei Elastomersternen weist diese re Werkstoffe verwendet werden.
L L2
L1 E L3
S N S

i
fan

\adr

@DH
ed
\
N\
<\/f/\

N
+

" LR2 ‘
LZR2
; Abmessungen [mm] GRL-CAL3 Innere Nabe
AuBere Nabe
SITLOCK 3 Spannsatz
Type LRe Zwischenwelle
DH L1 Ls L | E N | s | Le : LzR2 Schraube Ta
dmin dmax min. Type | Din912:12.9 |
dr C [Nm/Rad*m] ML [Nm]
14 4 15 30 1 26 50 | 13 10 |1,5|61,5| 109 LR2+22 10x2.0 68,36 10x16 M4X10 4,9
19/24 6 24 40 25 26 | 67 | 16 12 2 81 120 LR2+50 12x2.0 130 12x18 M4X10 4,9
24/32 8 28 55 30 38 | 86 | 18 14 2 | 102 | 156 LR2+60 20x3.0 954,9 20x28 M6X18 17
28/38 10 38 65 35 45 | 100 | 20 15 |2,5(117,5| 177 LR2+70 25x2.5 1811 25x34 M6X18 17
38/45 12 45 80 45 45 | 114 | 24 18 3 135 192 LR2+90 32x3.5 5167 32x43 M6X18 17
42/55 14 55) 95 50 52 | 128 | 26 | 20 3 | 151 214 LR2+100 40x4.0 11870 40x53 M6X18 17
48/60 15 60 105 56 70 | 154 | 28 | 21 |38,56|178,5| 261 LR2+112 45x4.0 17486 45x59 M8X22 41
55/70 20 74 120 65 80 | 175 | 30 | 22 4 | 201 288 LR2+130 55x4.0 33543 55x71 M8Xx22 41
65/75 22 80 135 75 80 | 190 | 35 | 26 |4,5|220,5| 307 LR2+150 60x4.0 44362 60x77 M8Xx22 41

PafRfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9

Kupplungs Konfigurator

Typen Kurzzeichen B il Type Ausfiihrung Bohrung Bestellbeispiel
GR A-B-AL-BL [Fooe
Nabe 1 GRB B1-B2 F... GRMP38/45AF35
GRCAL - F...
Zahnkranz 1 AR G-R-V - AR38/45V
GRLC38/45 Léange der Zwischenwelle LR2 LR2 = 1200 mm
Zahnkranz 2 AR G-R-V - AR38/45V
GR A-B-AL-BL F...
Nabe 2 GRB B1-B2 F... GRMP38/45BF40
GRCAL - F...

Kupplungen

14




Ausfuhrung “GRF” mit Flanschanschluss

Die Ausfiihrung mit Flanschanschlu3 wurde fiir schwere Antriebe

entwickelt und um verschiedene Flanschformen mit Wellen zu

verbinden. Es gibt verschiedene Mdglichkeiten der Kombination:
Flansch-Flansch: mit zwei Naben Type “CF”

La

Flansch-Welle: mit einer Nabe Trasco Standard “GR” und einer

Nabe Type "CF”

Welle-Welle:

Maschine zu verschieben.

www.sit-antriebselemente.de

Lb

unter Verwendung zweier Naben “BF” ermég-
licht den Austausch des Elastomersterns ohne Motor oder

TRASCO®

—
z
w 1 o o < 2 Bl «| wl 8
= o1 o g e SIS 0 s s 8 §
S SV Bb
g d.8c
,Z, n -
SIINI[S]| g 1 SII NS |
V| M |V H \ H vl m v H
Flansch - Flansch Flansch - Welle Welle - Welle

e F.a Fa E Ea A C D N° P G H Bb Bc | Vv M S N La Lb Lc
P [m'r:] [rr?‘l?nxl [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | viti | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]

19/24 6 19 40 65 |40/32| 40 50 5 4,5 18 25 26 1,5 17 16 12 32 82 49

24/32 8 24 55 80 |55/40| 55 65 5 4,5 27 30 31 1,5 22 18 14 34 94 56

28/38 10 28 65 100 |65/48| 65 80 6 6,5 30 35 36 1,5 25 10 20 2,5 15 40 110 65

38/45 12 38 80 115 66 80 95 6 6,5 38 45 46 1,5 35 10 24 3 18 44 134 79

42/55 14 42 95 140 75 95 115 6 9 46 50 51 2 38 12 26 3 20 50 150 88

48/60 15 48 105 | 150 85 105 | 125 8 9 51 56 57 2 44 12 28 3,5 21 52 164 96
55/70 20 55 120 | 175 98 120 | 145 8 11 60 65 66 2 49 16 30 4 22 62 192 | 111
65/75 22 65 135 | 190 | 115 | 135 | 160 10 11 68 75 76 2 59 16 35 45 26 67 217 | 126
75/90 30 75 160 | 215 | 135 | 160 | 185 10 14 80 85 87 2,5 66 19 40 5 30 78 248 | 144
90/100 | 40 90 200 | 260 | 160 | 200 | 225 12 14 100 | 100 | 102 3 80 20 45 55 34 85 285 | 165
100/110 | 45 115 | 225 | 285 | 180 | 225 | 250 12 14 113 | 110 | 112 4 85 25 50 6 38 100 | 320 | 185
1101125 | 55 125 | 255 | 330 | 200 | 255 | 290 12 18 127 | 120 | 122 4 94 26 55 6,5 42 107 | 347 | 201
125/45 | 55 145 | 290 | 370 | 230 | 290 | 325 16 18 147 | 140 | 142 5 110 30 60 7 46 120 | 400 | 230

PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9. Werkstoff GJS400 (Spharoguf3).

Bestellbeispiel

GRF: Nabenausfiihrung

GRF CF

CF: Flansch Ausfuihrung “CF”
CFF: Flansch Ausfiihrung “CFF”

BaugroBe

48

Kupplungen
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Ausfiuhrung “GRF C” mit Flanschanschluss

Die Ausfiihrung GRF C hat dieselben Eigenschaften wie die Ausfiihrung BF, ist jedoch kompakter.

Lb

La Lc
>
O
wi L T o £ Ll O | w
SISt sL 8 B g g s < 8 8 3 ASY
slinlls s || N I s|LN]s | o
v M [V H M H vl m v H
Flansch - Flansch Flansch - Welle Welle - Welle
e e E A B H [ la| b | L | Vv | M| s N | Bb | Bc| G| D P
Type [m:?ﬂ [r,?]?nx] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | " | [mm] | [mm]
24/32 8 24 55 | 40 | 36 | 30 | 22 | 34 | 94 | 56 8 18 2 14 | 31 | 15|27 | 45 | 8 | 36 | M5

28/38 10 28 65 48 42 35 25 40 110 65 10 20 2,5 15 36 1,6 | 30 54 8 44 M6

38/45 12 38 80 66 52 45 35 44 134 79 10 24 3 18 46 1,56 | 38 66 8 54 M8

42/55 14 42 95 75 62 50 38 50 150 88 12 26 3 20 51 2 46 80 12 65 M8

48/60 | 15 48 | 105 | 85 | 70 | 56 | 44 | 52 | 164 | 96 | 12 | 28 | 35 | 21 | 57 51| 90 | 12| 75 | M8

2
55/70 20 55 120 98 80 65 49 62 192 | 111 16 30 4 22 66 2 60 | 102 8 84 M10
2

6575 | 22 65 | 135 | 1156 | 94 | 75 | 59 | 67 | 217 | 126 | 16 | 35 | 45 | 26 | 76 68 | 116 | 12 | 96 | M10

75/90 30 75 160 | 135 108 85 66 78 248 | 144 19 40 5 30 87 25| 80 | 136 | 15 | 112 | M12

90/100 40 90 200 | 160 142 | 100 80 85 285 | 165 20 45 5,5 34 102 100 | 172 | 15 | 145 | M16

100/110 45 115 225 | 180 | 158 | 110 85 100 | 320 | 185 25 50 6 38 112 113 | 195 | 15 | 165 | M16

3
4

1101125 55 125 255 200 178 120 94 107 | 347 201 26 55 6,5 42 122 4 127 | 218 15 180 | M20
5

125/145 55 145 290 | 230 | 206 | 140 | 110 | 120 | 400 | 230 30 60 7 46 142 147 | 252 | 15 | 215 | M20

PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9. Werkstoff GJS400 (Sphéaroguf)

GRMP..A

Bestellbeispiel

GRFBFN 48

GRFBFN: Ausflihrung “BFN” Hohlflansch wellenseitig
GRFCFN: Ausfilhrung Ringflansch “BFN” und “CFN”

BaugroBe

n Anzahl Schrauben

Kupplungen
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Ausfiihrung “GRS” doppelt kardanisch (mit 2 Zahnkranzen)

Diese  Ausflhrung erlaubt den  Ausgleich  groBer von zwei Zahnkranzenen ist die Dampfung sehr hoch und der
Lageabweichungen in allen Richtungen. Durch die Verwendung  Torsionswinkel doppelt so grof3 wie normal.

@
o]
O
(7))
<
o
=
L -
L‘; _‘
[
wic| & || H—T o m L g|m
SIESIRSY a [ al®
\/ :
S|| N |[[S 8§ S
I i M I
H H
T Fa Fb H v © M S N L E A B G AKr AKw
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [

24/32 9-24 11-32 30 16 52 18 2 14 112 55 40 55 27 0,89

28/38 9-28 11-38 35 18 58 20 2,5 15 128 65 48 65 30 1

38/45 | 11-38 | 13 -45 45 20 68 24 3 18 158 80 66 80 38 1,15

42/55 11-42 | 13-55 50 22 74 26 3 20 174 95 75 95 46 1,26

48/60 13-48 | 13-60 56 24 80 28 3,5 21 192 105 85 105 51 1,36 1°30°

55/70 16-55 | 16-70 65 28 88 30 4 22 218 120 98 120 60 1,52

65/75 16-65 | 16-75 75 32 102 35 4,5 26 252 135 115 135 68 1,75

75/90 16-75 | 16-90 85 36 116 40 5 30 286 160 135 160 80 2

90/100 | 21-90 | 21-100 100 40 130 45 55 34 330 200 160 180 100 2,5

PafRfedernut nach DIN 6885 Baltt 1 - JS9

Bestellbeispiel

Fur Nabe GR bitte unter TRASCO® GR Standardprogramm nachsehen.

GRS 48
GRS: Zwischenelement
BaugroBe
Fa Bohrung Nabe “A” mm
Fp Bohrung Nabe “B” mm
AK, max. zul. radiale Abweichung mm
AK,,  max. zul. Winkelabweichung °

Kupplungen
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Ausfiuhrung “GR FRT” mit Bremstrommel

Diese Ausfuhrung wurde fiir Antriebe mit Bremstrommel nach  Der Werkstoff ist entweder GrauguB GG25 oder Sphéaroguf3

DIN 15431/15435 entwickelt. GS400 oder Stahl, je nach Anwendung.
Diese elastische Kupplung besteht aus: Es ist auBerdem mdglich unterschiedlichste Bremskdrper an
* beliebige Standard Nabe (aus der Trasco Typenreihe) verschiedene Kupplungen zu montieren, s. Tabellen unten.

e Zahnkranz
* Spezialnabe mit Bremstrommel verbunden

Ct
| o
\Y; ©| =
weg [1 S 1282
hSY 4 | a <
o
S| N||$/
H|M H
Bb
L
PafBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9
GR FRT - Bremstrommel i
Wegr | JRRT e
V,
Db x Bb 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 2 hax
kgl | kamT | 55 ye
160x60 30 31 - - - - - - - - - 2,12 0,01 3580
200x75 35 36 38 39 41 - - - - - - 3,45 0,03 2860
250x95 43 44 46 47 49 50 52 - - - - 6,87 0,08 2290
315x118 - - 55] 56 58 59 61 64 - - - 14,95 0,28 1820
400x150 - - 68 69 71 72 74 77 79 82 - 31,20 0,89 1430
500x190 - - - - - 87 89 92 94 97 101 60,00 2,70 1150
630x236 - - - - - - 107 110 112 115 119 112,00 8,01 910
710x265 - - - - - - - - 123 126 130 161,00 14,90 810
800x300 - - - - - - - - - - 144 202,00 27,20 720
Fa;Fb Fa;Fb max [mm] E A B H L G |,V M | S | N D P
Type | min | Fb Fb Fb
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
[mm] (GG25) | (GS400) | (Stahi) [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
28 FR 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 30 8 6,5 20 2,5 15 52 M6
38 FR 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 38 8 7,5 24 3 18 66 M8
42 FR 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 46 12 | 95 26 3 20 80 M8
48 FR 15 48 35 45 48 105 85 68 56 140 51 12 | 10,5 | 28 3,5 21 90 M8
55 FR 20 55 42 50 55 120 98 78 65 160 60 8 | 125 | 30 4 22 102 | M10
65 FR 22 65 48 55 65 135 115 92 75 185 68 12 | 135 | 35 4,5 26 116 | M10
75 FR 30 75 58 70 75 160 135 106 85 210 80 15 | 1555 | 40 5 30 136 | M12
90 FR 40 90 75 90 100 200 160 140 100 | 245 | 100 | 15 | 18,5 | 45 5,5 34 172 | M16
100 FR 45 115 - 100 - 225 180 156 110 | 270 | 113 | 15 | 20,5 | 50 6 38 195 | M16
110 FR 55 125 - 110 - 255 200 176 120 | 295 | 127 | 15 | 235 | 55 6,5 42 218 | M20
125 FR 55 145 - 130 - 290 230 204 140 | 340 | 147 | 15 | 275 | 60 7 46 252 | M20
Bestellbeispiel
GRFRT 48
GRFRT: Nabe mit Bremstrommel
BaugroBe
WrRT “GRFRT” Masse kg
JFRT  “GRFRT” Massentragheitsmoment kgm2
n Anzahl Schrauben

Kupplungen

18




www.sit-antriebselemente.de

Ausfuhrung “GR FRD” mit Bremsscheibe

Diese Ausfihrung wurde entwickelt um den AnschluB an Der Werkstoff ist entweder GrauguB3 GG25 oder Spharoguf3
Scheibenbremsen zu ermdéglichen. GS400, oder Stahl, je nach Anwendung.
Diese elastische Kupplung besteht aus: Es ist auBerdem méglich unterschiedlichste Bremsscheiben an
* beliebige Standard Nabe (aus der Trasco Typenreihe) verschiedene Kupplungen zu montieren, s. Tabellen unten.
e Zahnkranz %
* Spezialnabe mit Bremsscheibe verbunden (&)
— ()7}
<
o
=
cd
u g [l e Zjé <
F S@SD
S‘N 87 *
v
H | M H
Z
Ba| |
PaB3federnut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9 L
GR FRD - Bremsscheibe WerD JFRD min™
bei
Vmax
Da x Ba 28 38 42 48 55 65 75 90 100 110 125 40 m/s
[kg] | [kg m?]
200x12,5 X X - - - - - - - - - 2,93 | 00154 | 3820
250x12,5 X X X X - - - - - - - 4,66 | 00376 | 3060
315x16 - X X X X X - - - - 862 | 0,1118 | 2430
400x16 - - - X X X X X X X - 15,23 | 0,3152 1910
500x16 - - - - X X X X X X X 23,96 | 0,7680 1530
630x20 - - - - - X X X X X X 47,72 | 2,4264 1210
710x20 - - - - - X X X X X X 60,93 | 39151 1080
800x25 - - - - - - - X X X X 94,91 | 7,8790 950
900x25 - - - - - - - - - X X 118,95 | 12,6091 850
Fa;Fb Fa;Fb max [mm] E | A B | H Ll G |n| Vv M|s|N|D|c]| P
Type | min | g Fb Fo Fb
[mm] (GG25) | (GS400) | (Steel) [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
28FR | 10 28 20 22 24 65 48 38 35 90 | 30 | 8 | 65 | 20 |25 | 15 | 52 | 285 | M6
38FR | 12 38 28 32 34 80 66 50 45 114 | 38 | 8 | 75 | 24 | 3 18 | 66 | 375 | M8
42FR | 14 42 30 38 42 95 75 60 50 126 | 46 | 12 | 95 | 26 | 3 | 20 | 80 | 405 | M8
48FR | 15 48 35 45 48 105 | 85 68 56 140 | 51 | 12 | 105 | 28 | 35 | 21 | 90 | 455 | M8
55FR | 20 55 42 50 55 120 | 98 78 65 160 | 60 | 8 | 125 | 30 | 4 | 22 | 102 | 525 | M10
65FR | 22 65 48 55 65 135 | 115 | 92 75 185 | 68 | 12 | 135 | 35 | 45 | 26 | 116 | 61,5 | M10
75FR | 30 75 58 70 75 160 | 135 | 106 | 85 | 210 | 80 | 15 | 155 | 40 | 5 | 30 | 136 | 69,5 | M12
90FR | 40 90 75 90 100 200 | 160 | 140 | 100 | 245 | 100 | 15 | 185 | 45 | 55 | 34 | 172 | 81,5 | M16
100FR| 45 | 115 - 100 - 225 | 180 | 156 | 110 | 270 | 113 | 15 | 205 | 50 | 6 | 38 | 195 | 89,5 | M16
110FR| 55 | 125 - 110 - 255 | 200 | 176 | 120 | 295 | 127 | 15 | 235 | 55 | 6,5 | 42 | 218 | 96,5 | M20
125FR| 55 | 145 - 130 - 290 | 230 | 204 | 140 | 340 | 147 | 15 | 275 | 60 | 7 | 46 | 252 | 112,5 | M20
Bestellbeispiel
GRFRD
GRFRD 48
GRFRD: Nabe mit Bremsscheibe
BaugroBe
WrrD “GRFRD” Masse Scheibe kg
JFRD  “GRFRD” Massentragheitsmoment kgm?
n Anzahl Schrauben

Kupplungen
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TRASCO® Kupplungen, Gewichte und Massentragheitsmomente

GRS Aluminum

GR GR GR GRALU | GRALU | GRALU GRB GRF GRF GRF Z;‘I’f:]';‘:‘]?
Type (Type A) (Type B) (Type AB) (Type A) | (Type B) | (Type AB) (CF) (CEN) (BFN) GRS
Abb. 1 Abb. 1 Abb. 1 Abb. 1 Abb. 1 Abb. 1 Abb.2 | Abb.3 | Abb.4 Abb. 5 Abb. 6
W [kg] - 0,37 - - 0,14 - - 0,23 - - -
19/24
J kgm?] . 0,0001 - - 0,00004 - - 0,00006 - - -
»n W [kg] 0,56 0,78 0,67 0,22 0,31 0,26 2 0,3 0,18 0,42 0,14
Jkgm? | 0,0002 0,0004 0,0003 0,00008 | 0,00015 | 0,00012 2 0,0003 | 0,00009 | 0,00018 | 0,00006
m W [kg] 0,92 1,25 1,1 0,36 0,49 0,43 1 0,58 0,3 0,69 0,22
Jkgm? | 0,0005 0,0009 0,0007 0,0002 | 0,00034 | 0,00027 | 0,0007 | 0,0008 | 0,00021 | 0,00041 | 0,00013
»n W [kg] 1,97 2,5 2,25 0,77 0,98 0,9 1,7 0,8 0,313 0,933 0,35
Jkgm?| 0,0017 0,0027 0,002 0,0007 0,001 0,00084 | 0,0026 | 0,001 | 0,00047 | 0,00097 | 0,00035
m W [kg] 3,1 3,85 3,46 - 1,5 - 2,8 1,41 0,76 1,81 0,51
Jkgm? | 0,0035 0,006 0,0047 - 0,002 - 0,0036 | 0,004 | 00012 | 0,0023 0,0007
n W [kg] 4,2 5,3 4,75 2 2 2 47 1,62 0,89 2,27 0,67
Jkgm? | 0,006 0,01 0,008 . 0,004 . 0,0078 | 0,005 | 00017 | 0,0035 0,001
»n W [kg] 6,4 7,8 7,1 - - - 5 2,82 1,47 3,55 0,97
Jlkgm?| 0,012 0,02 0,015 - - - 0012 | 0012 | 00035 0,007 0,002
n W [kg] 9,7 11,8 10,8 2 2 2 6,9 3,46 1,89 4,89 1,43
Jkgm? | 0,024 0,035 0,03 2 2 2 0014 | 0017 | 00059 | 00123 0,004
»m W [kg] 15,2 20,8 18 - - - 14,8 5,03 3 7,86 2,2
Jlkgm?| 0,051 0,082 0,07 - - - 0,065 | 0032 | 00125 | 00275 0,009
I I 26,2 30,2 28,2 - - - 35,4 7,9 4,87 13,54 3,9
J [kgm?] 0,13 0,17 0,15 2 2 2 0,162 | 0,073 0,033 0,108 0,025
W [kg] 32,6 - - - - - - 13,5 7,55 20,15 -
100/110
J kgm?] 0,22 - - - - - - 0,139 0,063 0,14 -
W [kg] 45,5 - - - - - - 18,8 10,15 27,05 -
110/125
J [kgm?] 0,38 2 2 2 2 2 2 0,255 0,11 0,242 2
W [kg] 68,8 - - - - - - 27,4 14,9 40,9 -
125/145
J kgm?] 0,76 - - - - - - 0,463 0,21 0,48 -

Gewichte und Massentragheitsmomente wurden fir den jeweils max. zul. Bohrungsdurchmesser berechnet.

Kupplungen
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Kegelbohrung 1:5 fiir: )
BOSCH - BUCHER- LEDUC - DUSTERLOH
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Tabellen TRASCO® Kupplungen mit Kegel- oder Zahnwellenbohrung

Zahnwellen SAE Profil

Bezeichnung od +0,05 b JS9 t2+0,1 Ik Kurzzeichen| BaugroBe Kopfkreis | Teilung Zahnezahl <
at 9,85 2 1 11,5 PH-S 5/8” 14,28 16/32 9 30°
a2 16,85 8 1,8 18,5 PI-S 3/4” 17,46 16/32 11 30°
a3 19,85 4 292 21,5 PB-S 7/8 20,63 16/32 13 30°
a4 21,95 3 18 215 PB-BS 17 23,81 16/32 15 30°
a5 24,85 5 2.9 26,5 PJ 11/8” 26,98 16/32 17 30°
26 29 85 6 26 315 PC-S 11/4” 29,63 dic-24 14 30°
a7 34,85 6 26 36,5 PA-S 13/8 33,33 16/32 21 30°
a8 39,85 6 26 415 PD-S 11/2 36,51 16/32 23 30

PE-S 13/4” 42,86 16/32 27 30°
. PF 29/16” 63,5 16/32 40 30°
Kegelbohrung 1:8 fiir:
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZ
MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID

Bezeichnung | o d + 0,05 b + 0,05 t2+0,1 Ik Zahnwellen nach DIN 5482
b1 9,7 2,4 6 17
b2 11,6 3 71 16,5 Kurzzeichen BaugréBe Kopfkreis | Teilung |Z&hnezahl Toleranz
b3 13 2,4 7,3 21 P 8217 A17 x 14 14,4 1,6 9 0,6
b4 14 3 8,5 17,5 P 8228 A28 x 25 26,25 1,75 15 0,302
b5 14,3 3,2 8,5 19,5 P 8230 A 30x27 28 1,75 16 0,327
b6 17,287 3,2 9,6 24 P 8235 A 35 x 31 31,5 1,75 18 0,676
b7 17,287 4 10,3 24 P 8240 A 40 x 36 38 1,9 20 0,049
b8 17,287 3 9,7 24 P 8245 A 45 x 41 44 2 22 0,181
b9 22,002 3,99 12,4 28 P 8250 A 50 x 45 48 2 24 0,181

b10 25,463 4,78 15,1 36
b11 25,463 5 15,5 36
b12 27 4,78 15,3 32,5
Zahnwellen nach DIN 5480
b13 28,45 6 15,1 38,5
b14 33,176 6,38 18,8 44 " - - "
BaugréBe Kopfkreis Teilung Zahnezahl
b15 33,176 7 18,8 44
20x1x18x7H 18 1 18
b16 43,057 7,95 3,378 51
20x 1,25 x 14 x7 H 17,5 1,25 14
b17 41,15 8 3,1 42,5
25x1,25x18x7 H 22,5 1,25 18
. 30x2x13x7H 26 2 13
Kegelbohrung 1:10 fiir: o TETEYE P > 1
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES
35x2x16x7H 32 2 16

Bezeichnung o d+ 0,05 b JS9 t2 + 0,1 Ik 40x2x18x7H 36 2 18
c1 19,95 5 12,1 32 45x2x21x7H 41 2 21
c2 24,95 6 14,1 45 48x2x22x9H 44 2 22
c3 29,75 8 17 50 50x2x24x7H 48 2 24

Kupplungen
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JUBOFLEX®elastische Kupplung

Description

JUBOFLEX® Kupplungen bestehen aus:

* einem elastischen Element aus vorgespanntem und mit

Stahl verstarktem Naturgummi, das mit Befestigungsschrauben
und einem Stahlband montiert wird. Das Stahlband wird nach
der Montage entfernt.

e Zwei Metallnaben aus geschmiedetem Stahl (GréBe 120 aus
Grauguf3).

GJB4 - GJB25

GJ4 - GJ120

Eigenschaften

JUBOFLEX® Kupplungen haben aufB3erordentliche elastische

Eigenschaften.

Das bedeutet in der Anwendung:

* hervorragende Dampfung bei Lastspitzen;

* sehr hoher Sicherheitsfaktor und beste Sicherheit bei Last-
wechselbeanspruchung durch Vorspannung;

* Ausgleich von gravierenden Lageabweichungen die mit ande-
ren Kupplungen kaum darstellbar sind.

Dadurch ist eine prazise Ausrichtung der zu kuppelnden

Maschinen nicht notwendig. Es wird empfohlen das Metallband

nach der Montage der Kupplung zu entfernen. Die Vorspannung

wird durch die Befestigungsschrauben aufrecht erhalten.

Sie werden hergestellt in der Ausfihrung:
e zur Montage mit SER-SIT® Taper Buchsen in GroBe 4 bis 25;
* Vollnabe GroBe 35 bis 120.

Bezeichnung

JUBOFLEX® Kupplungen werden wie folgt bezeichnet:

* GJ komplette Kupplung mit Volinabe;

* GJM Nabe;

* AJ Gummi - Element.

Die benétigte Kupplungsgré3e wird nach dem zu Uibertragenden
Nenndrehmoment bestimmt.

z.B.:

GJ4 = komplette Kupplung (2 Naben + 1 Gummi - Element)

mit Nenndrehmoment 4 daNm.

Kupplungen
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JUBOFLEX® elastische Kupplung - Vollnabe
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®
X
-
- N
N Jf " o
i ) s}
M F M :
B
=
GJ4 - GJ70 GJ120
C
Type ) A B D E F G H d K L M X w
min max [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tka]
[mm] [mm]
GJ4 - 30 91 128 42 47 28 65 50 8 87 11 50 23 2
GJ9 - 40 117 172 56 66 32 85 60 10 113 14 70 35 3
GJ16 - 48 142 196 68 70 46 100 80 12 135 17 75 40 5
GJ25 - 60 181 247 90 93 51 132 93 14 172 21 98 63 12
GJ35 - 70 202 284 105 109 54 150 96 18 196 21 115 68 18
GJ50 - 75 232 322 115 124 62 170 108 20 225 23 130 75 25
GJ70 - 80 263 346 122 133 68 190 116 20 246 24 139 82 32
GJ120* 60 100 280 486 156 172 78 210 222 20 - 52 204 110 57
*= Ausflhrung mit 8 Befestigungspunkten
JUBOFLEX"elastische Kupplung zur Befestigung mit SER-SIT® Taper Buchsen
<O
Tvoe SETZ'?rT' A B D E F G H J K L M X w z
o oot | tmm) | pom) | ol | mm] | pom) | o] | ] | ) | mm] | ] | el | mm] | mm) |
GJB4 1108 91 74 48 20 28 65 54 8 91 11 23 23 0,8 65
GJB9 1210 117 90 60 25 32 85 65 10 121 14 29 35 1,6 75
GJB16 1610 142 106 70 25 46 100 81 12 140 17 30 40 2,7 90
GJB25 2012 181 121 95 30 51 132 91 14 177 21 35 63 5 100
SERSIT® Taper Buchsen
Schrauben
Tvpe Bohrung (H7) Lange max. i Ms
P PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9 [mm] |Durchm.| n | zoy | length | Abdridke | )
[mm] schrauben
[mm] 910111214 15 16 18 19 20 22 24 25 26 27 28
1108 (28.20) 22,3 38 2 1/4 13 M3 5,5
[Zoll] 3/8-1/2-58-3/4-78-1-11/8
[mm] 11 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32
1210 (30.25) 25,4 47 2 3/8 16 M5 20
[Zoll] 1/2-5/8-3/4-7/8 -1 -11/8 -1174 = 1122
[mm] 12 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42
1610 (40.25) 25,4 57 2 3/8 16 M5 20
[Zoll] 3/8-1/2-58-3/4-7/8 -1 -11/8-11/4 -13/8 -11/2 -15/8
[mm] 14 15 16 18 19 20 22 24 25 26 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50
2012 (50.30) 31,8 70 2 | 716 22 M5 20
[Zoll] 5/8 -3/4 - 7/8 -1 -11/8 -11/4 -13/8 -11/2 -15/8 -13/4 -17/8 - 2
Fett gedruckte Abmessungen sind aus Stahl statt aus GrauguB3.
Kupplungen
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Technische Daten

Type T S 0 e ) Sehraube Bestellbeispiel
[Nm] [Nm] [] [min]
GJM 16
GJ4 40 120 8 6.000 6 M8 x 50
GJ9 90 270 8 5.000 6 M10 x 65 GJM: JUBOFLEX® Kupplungsnabe
GJ16 160 480 8 4.500 6 M12 x 80 GJMB: JUBOFLEX fiir Montage mit SER-SIT® Buchse
GJ25 250 750 7 3.500 6 M14 x 90 BaugroBe
GJ35 350 1050 7 3.000 6 M18 x 100
GJ50 500 1500 7 2.800 6 M20 x 115
GJ70 700 | 2100 8 2.400 6 M20 x 115 AJ 16
GJ120 1200 | 3600 | 6-30° | 2.400 8 M20 x 150
AJ: Gummielement
Tun Nenndrehmoment der Kupplung Nm BaugroBe
Tkmax Max. zul. Drehmoment der Kupplung Nm
® Verdrehwinkel °
Npmax  Max. zul. Drehzahl min~1
n Anzahl Schrauben
Leistungsdiagramm Radiale Lageabweichung
kw Nenndreh Radiale
300 v enndrehmoment Lageabweichung
- =l
Nm bei 1.500 min
20 / (Nm] [mm]
/ / L 40 07
00 /| / / 90 0,9
/ / / 160 1,4
/ / / 250 1,5
50 /
/ / / 350 18
> 500 2
S 4
&6/ /) b 700 2,1
Y4 1200 24
/ A

Winkelabweichung

N
\\
q

AN

[

/ minet . -

200 500 1.000 2.000 5.000 10.000 500 1.000 2.000 3.000 5.000

O IR AN

RN
N N

100
min”
Montage Type Ms [Nm]
Die Vorspannung fir die Erstmontage wird durch das Metallband, GJ4 21

das das Gummielement umschlie3t, gewéahrleistet

(alle Gummielemente werden mit Metallband ausgeliefert). St dl
Zur Montage der Kupplung werden drei Schrauben durch drei GJ16 72
nicht gegentber liegende Bohrungen des Gummielementes GJ25 113
gefuhrt und mit den drei Armen einer Nabe verschraubt. GJ35 240
Mit den anderen drei Schrauben wird die zweite Nabe ebenso GJ50 350
befestigt. Die Schrauben sind mit den in der Tabelle angegebe- 070 250

nen Drehmomenten anzuziehen.

Nach Montage der Kupplung wird das Stahlband entfernt. GJ120 350

Kupplungen
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“P” Elastische Kupplungen

Nabenwerkstoff ist Messing und Zahnkranz aus Gummi. Nur fur geringe Leistungen geeignet.

i
4
WS
o35
A B A Z3
=T
=n
— a5
oy
2=
! m
aN
=0
m
o w w
‘ - - E N—o s 8
(A
| ‘ H I
L
Type A B D E F H | L TKN TKmax
y [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Nm] [Nm]
P35 18 7 12 20 35 12 15 43 5 10
P45 20 10 14 25 45 16 17,5 51 10 20

Lageabweichungen

Type Ak [mm] Ak, [mm] Aky [°]
P 35 1 0,25 2
P 45 1 0,25 2

Die jeweiligen Hochstwerte kdnnen nicht gleichzeitig von der Nabe aufgenommen werden.

Bestellbeispiel

GOMP: “P” Nabe

GOMP

BaugroBe

AO: Zahnkranz

BaugroBe
Tkn Nenndrehmoment der Kupplung Nm
Tkmax Max. zul. Drehmoment der Kupplung Nm
AK,  max. zul. axiale Lageabweichung mm
AK; max. zul. radiale Lageabweichung mm
AK,,  max. zul. Winkelabweichung °

Kupplungen
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Bolzenkupplungen

Die Bolzenkupplung ist eine steife Kupplung. Sie besteht aus unserer Anwendungstechnik. Die genannten Drehmomentwerte
zwei Halften aus Graugu3 GG25 die mit Bolzen verschraubt wer-  beziehen sich auf Kupplungen ohne PaBfedern. Um gréBere
den. Sie ist wartungsfrei und benétigt keinerlei Schmierung. Momente zu Ubertragen kdnnen jedoch auch PaBfederverbin-
AuBerdem vermeidet ihre Konstruktion Passungsrost und erlaubt ~ dungen nach DIN 6885/1 hergestellt werden.

daher eine einfache Montage und Demontage. Die Drehmomentwerte wurden mit einem Reibwert p von 0,15
Die Bolzenkupplung verbindet horizontale Wellen gleicher bei einem Schraubenanzugsmoment wie in der Tabelle genannt
Durchmesser. Bei anderer Verwendung sprechen Sie bitte mit fur Schrauben nach DIN 912 - 8.8 ermittelt.

A
—

# D

Mt
Type [mdm] [mDm] [mLm] [mSm] Schrauben Anzahl n [;T::] [l’\\lﬂri] o . —
PaBfeder PaBfeder
20 20 74 110 55 M8 4 3098 25 20 25
25 25 74 115 6,5 M8 4 3098 25 20 40
30 30 96 145 8 M10 4 2388 49 35 60
35 35 103 158 7 M10 4 2226 49 40 80
40 40 116 174 7 M12 4 2029 86 65 100
45 45 113 190 7 M12 4 1976 86 75 125
50 50 120 205 7 M12 6 1910 86 120 150
55 55 140 220 11 M14 6 1637 135 200 600
60 60 140 242 13 M14 6 1637 135 215 850
65 65 150 250 13 M14 6 1528 135 235 1250
70 70 160 260 15 M14 6 1433 135 255 1700
80 80 185 279 16 M14 6 1239 135 290 2500
90 90 210 310 20 M16 8 1091 210 310 3800
100 100 225 343 20 M16 8 1019 210 600 5400
110 110 250 390 22 M24 8 920 710 - 7500
120 120 275 430 27,5 M24 10 870 710 - 11000
125 125 275 430 25 M24 10 870 710 - 11000
140 140 325 490 35 M27 10 800 1050 - 15000
160 160 365 560 40 m27 12 750 1050 = 23000
Bestellbeispiel
GB 100
GB: Bolzenkupplung
BaugroBe

Nnax  Max. zul Drehzahl min-1

Mg Schraubenanzugsmoment Nm

My tbertragbares Drehmoment Nm

Kupplungen
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SITEX® Zahnkupplungen

Beschreibung

SITEX® Kupplungen bestehen aus zwei gezahnten Naben die
durch eine innen verzahnte Hilse verbunden werden.
Die Naben sind aus Stahl und die Verzahnung ist

www.sit-antriebselemente.de

bogenférmig gefrast. Die Hilse wird aus hochwertigem stabi-
lisierten PA 6.6 gefertigt.

Eigenschaften

SITEX® Kupplungen gehdren zur Familie der elastischen
Kupplungen. In idealer Weise werden axiale, radiale und
Winkelverlagerungen der verbundenen Wellen ausgeglichen. Die
doppelt kardanische Wirkungsweise beseitigt die Krafteinwirkung
auf die Wellen, die aus radialer und axialer Wellenverlagerung
resultiert. Die Torsionssteifigkeit der Hiilse verhindert eine Ande-
rung der Winkelgeschwindigkeit.

Die Kombination aus Stahlnaben und Polyamidhilse macht die
Kupplung wartungsfrei und eine Schmierung uberflissig. Das
besondere Zahnprofil verhindert den Kontakt der Zahnkanten mit
der Hilse und garantiert damit eine groBBe Lebensdauer der
Kupplung.

Einsatzbedingungen

Die Montage kann horizontal oder vertikal erfolgen. Der Einbau
ist einfach und schnell zu erledigen, und somit kostengiinstig.
Der Einsatzbereich der Kupplungen ist ab -25°C bis +90°C
moglich, kurzzeitig darf die Temperatur auch bis zu + 125°C
betragen.

Die Einzelteile der Kupplung sind gegenuber allen bekannten
Schmierstoffen und Hydraulikflissigkeiten bestandig.

ATEX 94/9/EC Konformitat @

Fur die Verwendung unter gefahrlichen Umgebungsbedingungen
sind Bescheinigungen nach EG Richtlinie 94/9/EC erhéltlich.
SITEX Kupplungen sind mit einer spezifischen Konformitats-
bescheinigung sowie Montage- und Betriebsanweisung
erhéltlich.

Bitte informieren Sie sich bei unserer Anwendungstechnik.

Bestellbezeichnung

Bei Bestellungen ist es wichtig folgende Angaben zu machen:

e Anzahl der bendtigten Naben

* NabengréfBe

e Anzahl der bendtigten Hulsen

* HillsengroBe

e Sonderbearbeitungen (Bohrung, Stellschraube, PaBfedernut
usw.)

Kupplungen
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Abmessungen / Eigenschaften

Wegen der kompakten Abmessungen und der hohen Leistungs-  Motorwelle abdeckt, sind ab Lager lieferbar. SITEX® Naben sind
fahigkeit konnen SITEX® Kupplungen in einem weiten Anwen-  ab lager mit Bohrungsdurchmessern geman unten stehender
dungsbereich eingesetzt werden. Sowohl die Standardausfih-  Tabelle lieferbar. Standardnaben haben eine Zentrierbohrung.

rung als auch die Ausfiihrung mit langer Nabe, die die ganze Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC.
c b C
cL
p i ? N
Lange Nabe
N o Ww
S B © - - - - -
F (H7)
D d PaBfedernut nach c cL b a h L f P
Type mml | mm] | min | max | DN 6885 Blatt 1 - JS9 ] [mn] (] (] (] fmm] ] i
+ Stellschraube*
[mm]
14 40 | 245 | 8 14 1 -14 23 30 4 6,5 37 50 M5 6
19 48 30 8 19 11-14 -19 25 - 4 8,5 37 54 M5 6
24 52 35 1| 24 14-19-22-24 26 50 4 7,5 41 56 M5 6
28 66 43 11 | 28 16-19 - 22 - 24 - 28 40 60 4 18,5 47 84 M8 10
32 76 50 14 | 32 22 -24 -28-32 40 60 4 17,5 48 84 M8 10
38 83 58 14 | 38 24 -28-32 - 38 40 80 4 18 48 84 M8 10
42 92 65 14 | 42 25-28 - 32 - 38 - 42 42 110 4 18,5 51 88 M8 10
48 100 | 68 19 | 48 32-38-42-48 50 110 4 27 50 104 M8 10
65 142 | 96 19 | 65 38 - 42 - 48 - 55 - 60 70 140 4 35,5 73 144 M10 20
80 175 | 124 - 80 - 90 - 6 46,5 93 186 M10 20
100 210 | 152 | 36 | 100 - 110 - 8 63 102 228 M10 20
125 270 | 192 | 45 | 125 - 140 - 10 78 134 290 M10 20

* = Bis Type 24 ist die Stellschraube 180° zur PaBfedernut versetzt; ab Type 28 ist die Stellschraube zur PafB3federnut ausgerichtet.

PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 - JS9

Bestellbeispiel

GDM 48  F32

GDM: SITEX*® Nabe

BaugroBe

L: lange Nabe
F...: Bohrung

AD 48

AD: SITEX" Hilse

Standard Kupplung lange Nabe
BaugroBe

Kupplungen
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SITEX® Kupplungsauswabhl

Auswahl nach Drehmoment

Das max. Anlaufmoment der Antriebsmaschine darf das max. kann die Kupplung bis zum Maximum belastet werden.
zul. Drehmoment der Kupplung nicht Gberschreiten. Bei auftretenden Lastspitzen ertrégt die Kupplung Momente bis
Bei gleichférmiger Belastung und gut ausgerichteten Wellen zum 3-fachen Wert des Nennmoments.

Technische Daten

[kw]
Type | [ | Tkmax | Tk | n = 500 [min'] | n =750 [min"] |n=1000 [min’]| n = 1500 [min"] | n = 3000 [min"] | Nmex | W’ S| M| AR AK,
[Nm] | [Nm] | [Nm] min?] | [kgl | [kg.m?] |[mm]| [mm]| [’]
std max std max std max std max std max
14 10 30 5 0,5 1,6 0,8 24 | 1,0 3,1 1,6 4,7 3,1 9,4 | 14.000 | 0,18 |0,000026| =1 | 0,3 | +1
19 16 48 8 0,8 2,5 1,3 38 | 1,7 50 | 25 7,5 5,0 15,1 | 11.800 | 0,24 |0,000054| +1 | 0,3 | =1
24 21 63 | 10,5 1,1 3,3 1,6 49 | 22 66 | 33 9,9 6,6 19,8 | 10.500 | 0,30 |0,000088| +1 | 0,3 | =1
28 45 | 135 | 22,5 2,4 7,1 35 | 106 | 47 | 141 | 71 | 212 | 141 | 424 | 8500 | 0,73 [0,000312| +1 | +0,4 | =1
32 60 | 180 | 30 3,1 9,4 47 | 141| 63 | 188 | 94 | 283 | 188 | 565 | 7.600 | 0,99 [0,000572| +1 | +0,4 | =1

38 81 243 | 40,5 4,2 12,7 6,4 19,1 8,5 254 | 12,7 | 382 | 254 76,3 6.700 | 1,20 |0,000877| +1 | +0,4 | =1
42 100 | 300 50 5,2 15,7 7,9 23,6 | 10,56 | 31,4 | 157 | 471 31,4 94,2 6.000 | 1,62 |0,001467| =1 | £0,4 | =1
48 142 | 426 71 7,4 22,4 11,2 | 336 | 149 | 448 | 228 | 67,1 44,6 | 134,3 | 5580 | 1,79 |0,001869| 1 | +0,4 | =1
65 380 | 1140 | 190 19,9 59,7 29,8 | 895 | 39,8 | 1194 | 59,7 | 179,1 | 119,4 | 358,1 4.000 | 5,28 |0,010542| +1 | 0,6 | =1
80 700 | 2100 | 350 36,6 109,9 55,0 |164,9| 73,3 | 219,9 | 109,9 | 329,8 | 219,9 | 659,7 | 3.100 | 11,7 |0,086774| =1 | 0,7 | =1
100 | 1210 | 3630 | 605 63,4 190,1 95,0 |[285,1| 126,7 | 380,1 | 190,1 | 570,2 | 380,1 | 1140,3 | 3.000 | 20,4 |0,095742| +1 | 0,8 | =1
125 | 2500 | 7500 | 1250 | 130,9 | 392,7 | 196,3 |589,0| 261,8 | 785,3 | 392,7 | 1178,0 - = 2.100 | 43,3 |0,329397| =1 | 1,1 | =1

*= Werte gelten fir komplette Kupplung mit max. zul. Bohrungsdurchmesser.

Die Tabellenwerte flr radiale und Winkelabweichungen mussen
korrigiert werden, wenn beide zusammen vorliegen.
Die Summe ARy + Ay <1

der Quotienten der tatsachlichen Abweichungen (Index A) zu AK, AK,
den zulassigen Tabellenwerten muf3 kleiner oder gleich 1 sein.

AKw A
100%
Tkn Nenndrehmoment der Kupplung Nm
] Tkmax Max. Drenmoment der Kupplung Nm
] W Masse kg
J Massentragheitsmoment der Kupplung kgm?
N AK,  max. zul axiale Lageabweichung mm
AK, max. zul radiale Lageabweichung mm
] AK,,  max. zul Winkelabweichung °
- > Nmax ~ Max. zul Drehzahl min-1
100% AKr
Montage Anweisung
* Naben ohne zu verkanten auf den Wellenenden befestigen. * Sicherstellen, daB3 die Hilse axial frei verschiebbar ist, bevor
* Die Hilse auf die beiden Naben aufschieben und dabei die bei- die Einheit gedreht wird.

den Wellen moglichst genau ausrichten.
* Die beiden zu kuppelnden Elemente in der Position fixieren.

AKa
\%
ﬂ T7
NN
axiale Lageabweichung radiale Winkelabweichung Winkel- und radiale
Lageabweichung Lageabweichung kombiniert

Kupplungen
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Tabellen fiir SITEX® Kupplungen mit Taper- oder Zahnwellenbohrung

777 ~ :
), AAIY, |
5 . 1:8 ; =
LI Y ° . © T
1:10 .
D / A / /
4 A
Ik I
la Ik
Kegel 1 : 5 fir .
BOSCH - BUCHER -LEDUC - DUSTERLOH
Type dg + 0,05 - 40,1 I 14 19 24 28 32 38 42 48 65
A | Ik | Ok | lok | Ok | ok | Ok | lok | Ok | ok | di | lak | Ok | lok | dk | lok | Ok | ek
al 9,85 2 1 11,5 18 | 23 | 22 | 25 | 24 | 26 | 35 | 26 | 36 | 26 | 45 | 26
a2 16,85 8 1,8 18,5 25 | 30 | 28 | 30 | 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
a3 19,85 4 2,2 21,5 28 36 | 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
a4 21,95 3 1,8 21,5 30 [ 26 | 32 | 40 | 32 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42
a5 24,85 5 2,9 26,5 35 | 40 | 36 | 40 | 45 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 55 | 50
a6 29,85 6 26 31,5 45 | 55 | 45 | 55 | 45 | 55 | 55 | 55
a7 34,85 6 2,6 36,5 52 | 60 | 55 | 60
a8 39,85 6 2,6 41,5 52 | 60 | 65 | 70
Kegel 1 : 8 fir
ATOS - CASAPPA - GARBE LAHMEYER - JOTTI & STROZZI - MARZOCCHI - SALAMI - SAUER-FLUID
Type 42 0,08 - 40,1 I 14 19 24 28 32 38 42 48 65
A | lok | O | lok | Ok | ok | Ok | lok | Ok | lak | Ok | lak | dk | k| Ak | ke | Ak | ek
b1 9,7 24 6 17 18 | 26 19 | 25 | 24 | 26 | 35 | 30 | 36 | 30 | 36 | 30
b2 11,6 3 71 16,5 18 | 23 26 | 26 | 32 | 30
b3 13 2,4 7,3 21 26 | 30 | 32 | 30 32 | 30
b4 14 3 8,5 17,5 20 | 23 | 24 | 30 | 24 | 30 | 32 | 30 | 36 | 40
b5 14,3 3,2 8,5 19,5
b6 17,287 3,2 9,6 24 28 | 35 | 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
b7 17,287 4 10,3 24 28 | 35 | 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 45 | 50
b8 17,287 3 9,7 24 28 | 35 42 | 40 45 | 42
b9 22,002 3,99 12,4 28 32 | 40 | 36 | 40 | 42 | 40 | 45 | 42 | 45 | 42 | 55 | 50
b10 25,463 4,78 15,1 36 34 | 50 | 36 | 50 | 42 | 50 | 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 62
b11 25,463 5 15,5 36 34 | 50 45 | 50 | 45 | 50 | 55 | 62
b12 27 4,78 15,3 32,5 42 | 50
b13 28,45 6 15,1 38,5 42 | 60 | 45 | 60
b14 33,176 6,38 18,8 44 44 | 60 | 45 | 60 | 45 | 60 | 55 | 62
b15 33,176 7 18,8 44 45 | 60 55 | 62
b16 43,057 7,95 3,378 51
b17 41,15 8 3,1 42 48 | 60 | 55 | 60
Kegel 1 : 10 fir
PARKER HANNIFIN NMF - TEVES
Type dlg + 005 - 60,1 I 014 19 24 28 32 38 42 48 65
de | lok | Ak | lok | Ak | lok | Ok | lak | Ok | bk | dk | bk | di | lok | Ak | lok | Ok | Ik
ci 19,95 12,1 32 35 | 50 42 50 | 45 | 50 | 45 | 50
c2 24,95 141 45 36 | 55 45 | 60 | 45 | 60 | 55 | 60
c3 29,75 17 50 54 | 60 | 54 | 60 | 55 | 70
Kupplungen

7




www.sit-antriebselemente.de

SITEX® Nylex

Diese Kupplungen bestehen vollstéandig aus PA (Polyamid). Fir geringere Leistungen einsetzbar, sehr preiswert und verfig-
Zwei Ausfihrungen sind lieferbar: bar mit Fertigbohrung und PaBfedernut sowie Gewinde flr
* CV: 2-teilige Ausfiihrung mit einer Nabe und einer Hilse mit Stellschraube.
integriertem Nabenteil; Temperaturbereich: - 25°C bis + 100°C
e C: 3-teilige Ausfiihrung aus 2 Naben und einer Hulse. Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC
L cv
LH M
G F
5 3% ] i 198
ISIRSIASY H [SURSY
S lnE
R B -
X
<2
L2 L1
E
d1 [mm] d2 [mm]
e D1 D2 [DH| L1 |[L2 | E [ L [LH|[M | F | G |Tkn |Tkmax| Tkw | Nmax
min | max | -+ silecwaape | | min | max | s Stlacwaape | 1| imem]|{men]|fmen]| fmmn] {3} fmm]|fmm]|fmm]| {mm]) [Nm]| [Nm] | [Nm] |[min”]
[mm] [mm]
14 6 | 14 14 25 | 6 | 14 | 7-9-10-11-12-14 | 26 | 40 | 23 | 23 | 2 |48 |40 | 8 |23 |17 | 5 | 10 | 25 |6.000
19 14 | 19 18-19 31,5 | 14 | 19 14-17-19 40 |48 |25 (25| 2 (52|42 | 9 | 23| 19| 8 | 16 | 4 [6.000
24 10 | 24 19-20-24 | 37,5 | 10 | 24 | 10-14-16-19-20-24 | 40 | 52 | 26 | 26 | 2 | 54 | 45 | 10 | 25 | 20 | 12 | 24 | 6 |6.000
L
M LH N
T N ~
ol 8 _ B B - [a)
SIS 3 e
e
L1 E L2
d1-d2 [mm]
Tvos D DH L1 L2 E L LH M N TKN Tkmax | Tkw Nimax
P . Paffedernut nach DIN [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [Nm] [Nm] [Nm] [min]
min max + Stellschraube
[mm]
14 6 14 7-9-10-11-12-14 25 40 23 23 4 50 37 65 | 65 5 10 2,5 6.000
19 14 19 14-17-19 31,5 | 48 25 25 4 54 37 85 | 85 8 16 4 6.000
24 10 24 10-14-16-19-2024 | 37,5 | 52 26 26 4 56 41 75 | 75 12 24 6 6.000
Bestellbezeichnung
GDN 14 F14 AD 24
GDN: SITEX NYLEX*Nabe T . o o
GDNV: SITEX NYLEX* Nabe mit Hilse AD: Hillse fiir Ausfiihrung "C” NYLEX
BaugréBe BaugroBe
F...: Bohrung
Tkn Nenndrehmoment der Kupplung Nm
Tkmax Max. zul. Drehmoment der Kupplung Nm
Tkw  Umkehrdrehmoment der Kupplung Nm
Nmax  Max. zul. Drehzahl min~1

Kupplungen

33




www.sit-antriebselemente.de
SITEX® FL

Beschreibung

Die SITEX® FL Kupplungen sind fur eine optimale Anbindung
von Dieselmaschinen an Hydraulikpumpen (hydrostatische
Antriebe) ausgelegt. Sie bestehen aus einem mit Glasfaser
verstarkten Polyamidflansch mit guter Dimensionsstabilitat,
hoher mechanischer Festigkeit und Temperaturbestandigkeit
sowie einer gezahnten Stahlnabe.

Die Zahnform der SITEX® FL Kupplungen erlaubt geringfiigi-
ge Lageabweichungen auszugleichen und dabei Abrieb zu
vermeiden. Die Stahl — Polyamid Kombination erlaubt einen
wartungsfreien Dauerbetrieb.

Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC.

Haupteigenschaften und Vorteile

Kleine Abmessungen: die Kupplung ist gewdhnlich innerhalb
des Maschinengehé&uses untergebracht so dass die axiale Lange
minimal ist. Es werden nur wenige Werkzeuge bendtigt.

Axiale Lageabweichungen: die Nabenverzahnung kann sich
innerhalb des Polyamidflanschs frei verschieben, sodaf3 keine
axialen Krafte von der Pumpenwelle Gbertragen werden.

Temperaturbesténdigkeit: das mit Glasfasern verstarkte
Polyamid ist im direkten Umfeld von Verbrennungsmaschinen im
Temperaturbereich bis zu +140° C ohne Luftkiihlung einsetzbar.

Wartungsfreiheit: SITEX® FL sind wartungsfrei und benétigen
keine Schmierung.

Schnelle Montage: der Zusammenbau der SITEX® FL kann in
Blindmontage (im Inneren von unzugénglichen Gehausen) erfol-
gen — so einfach ist das System, und ebenso einfach ist die
Kontrolle.

Winkelabweichungen: die besondere Form der Verzahnung
gleicht Winkelfehler aus und schitzt die Lager gegeniber
Querkréften.

Drehsteifigkeit: SITEX® FL Kupplungen sind drehsteif: sie arbei-
ten ohne Torsionsschwingungen.

The SITEX® FL Kupplungen werden als Koppelelement zwi-
schen dem Schwungrad der Verbrennungsmaschine und
Hydraulikpumpen, Kolbenverdichtern und Kom-pressorlau-
fradern eingesetzt.

Kupplungen
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Flanschabmessungen nach SAE J620
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Abmessungen [mm]
SAE Flansch GroBe ——]

Bohrung D D1 D2 D3 df x z L1 L2 L3 L4 L5 L6
GDF 42 FL 6 1/2” 42 65 100 200,02 215,9 9x6 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 7 1/2” 42 65 100 222,25 2413 9x8 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 8” 42 65 100 244 47 263,52 11x6 42 33 42 20 13 40
GDF 42 FL 10” 42 65 100 295,27 314,32 11x8 42 83 42 20 13 40
GDF 48 FL 6 1/2” 48 68 100 200,02 2159 9x6 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 7 1/2” 48 68 100 222,25 241,3 9x8 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 8” 48 68 100 244,47 263,52 11x6 50 41 50 20 13 48
GDF 48 FL 10” 48 68 100 295,27 314,32 11x8 50 41 50 20 13 48
GDF 48P FL 6 1/2” 48 68 100 200,02 215,9 9x6 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 7 1/2” 48 68 100 222,25 2413 9x8 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 8~ 48 68 100 244 47 263,52 11x6 50 38 45 20 13 46
GDF 48P FL 10” 48 68 100 295,27 314,32 11x8 50 38 45 20 13 46
GDF 65 FL 8~ 65 96 132 244 47 263,52 11x6 70 60 69 27 21 66
GDF 65 FL 10” 65 96 132 295,27 314,32 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65 FL 11 1/2” 65 96 132 333,37 352,42 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 8” 65 96 132 244,47 263,52 11 x6 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 10” 65 96 132 295,27 314,32 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 65P FL 11 1/2” 65 96 132 333,37 352,42 11x8 70 60 69 27 21 66
GDF 80 FL 11 1/2” 80 124 170 333,37 352,42 11x8 90 78 87 30 21 87

48P und 65P sind fiir Naben mit liberbreiter Verzahnung.

Bestellbeispiel
GDM 48 F32

GDM: SITEX" Nabe

BaugroBe

L: lange Nabe
F...: Bohrung

GDF: SITEX*FL Flansch

GDF 65 FL11-1/2

Bohrung

SAE FlanschgréBe

SITEX FL

Kupplungen
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Abmessungen Sonderflansche

G
41 F pu|
- v‘ T
: = o
5
g sl
{1 3 8 a3 3 8 8 8 5 8 83
| ® 9 ® (IR (SIS 8 § = ® 8§
G I
15 ]
GDF 48 FL 125 GDF 48 FL 165 GDF 65 FL 190 GDF 65 FL 208
GDF 48P FL 165 GDF 65P FL 208
. D1 D2 D3 D4 F G
Sonderflansch GroBe max. zul. Bohrung (mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] df x z
GDF 48 FL 125 48 80 - 100 125 27 30 11x3
GDF 48 FL 165 48 98 125 142 165 10 20 13x6
GDF 48P FL 165 48 98 125 142 165 10 20 13x6
GDF 65 FL 190 65 125 140 160 190 13 57 11 x6
GDF 65 FL 208 65 125 144 180 208 20 40 18 x8
GDF 65P FL 208 65 125 144 180 208 20 40 18 x8
Gehduseabmessungen
Die Geh&useabmessungen entsprechen der SAE 617.
Section
Wi AA Wf
— =l SAE - Gehause
9
Ccv CCvB
f SAE D B c | Loeh | g
T Anzahl
4 / ype [(mm] | [mm] | [mm] Z [mm] Wi
Do || ol oo [a](®]
9 { S| 9 [ 89| SAE 6 266,7 | 308 | 2858 11 10,5 -
% / SAE 5 314,32 356 | 3334 11 10,5 25
% SAE 4 361,95 | 403 381 12 11 10,5 %
g ! :
| J; || 50
SAE 3 409,58 | 451 428,6 12 11 10,5 50
SAE 2 447,68 | 489 | 466,7 12 11 14 -
Pumpen mit SAE Abmessungen
Bestellbeispiel Zentrale Pumpen Befestigungsbohrungen
= B
Pﬁ':w . oh(;ung n =2 Lécher n =4 Lécher
cev 6 B/ P [mm] K2 M S4 R
CCV B 6 B/4
AA 50,8 82,6 M8 5/16" - - -
Gehauseausfuhrung
A 82,55 106,4 M10 3/8" 104,6 M10 | 3/8"
“B"Type B 101,6 146 | M12 | 172 127 | M12 | 1/2"
SAE Type Motorflansch C 127 181 M16 5/8" 162 M12 | 1/2"
SAE Type Pumpenflansch und Lochanzahl i 1524 2286 | M16 58 2286 | M16 | 58

Kupplungen
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Technische Eigenschaften

Lageabweichungen Drehmoment Masse / Massentragheitsmoment Dynamiscgg T<)6rgi%nssteifigkeit
ei +
. Winkelab . Nennmo | max. zul. |Umkehrmo 5
Dampfungsfaktor [¥] = 0,4
Type | axial weichung radial | "\ hent | Moment | ment SAE SITEX® FL Flansch B gN y d[ ]
Nabe [Nm/rad]
[mm] fmm) | L] e e 6-1/2" | 7-172" | 8" | 10" [11-1/2"|0,25 Tkn | 0,50 Tk | 0,75 Tkn [ 1,00 T
€] (Nm] (Nm] [Nm] - 7- - ,25 TKN | 0,50 TkN | 0,75 TkN | 1,00 TkN

Kg 0,68 0,39 | 0,455 |0,565| 0,8 -
42 2 1° 0,2 240 600 120 33 x10% | 78 x 10° | 110 x 10°/130 x 10°
Kgm* | 0,0006 | 0,003 | 0,004 |0,006|0,011 -

Kg 075 | 04 | 052 | 05 |075]| -
48 2 1o 0,2 250 620 125 33 x10° | 78 x 10° 110 x 10°(130 x 10°
Kgm: | 0,0007 | 0,003 | 0,004 |0,006(0,011| -
Kg 08 | 04 | 052 | 05 (075 -
48P 1 1° 0,2 310 780 155 38 x 10° | 88 x 10° [125 x 107|148 x 10°
Kgm? | 0,0007 | 0,003 | 0,004 [0,006(0,011| -
Kg 2,4 - - 0,8 | 093 | 1,08
65 2 IS 0,3 660 1650 330 58 x 10° [142 x 10°|205 x 107|250 x 10°
Kgm: | 0,005 - - 10,009|0,015| 0,023
Kg 2,45 - - 0,8 | 093 | 1,08
65 P 1 1° 0,2 800 1950 400 76 x 10° |185 x 10°|270 x 10%(330 x 10°
Kgm: | 0,005 - - 10,009|0,015| 0,023
Kg 5,1 - - - - 1,13
80 2 o 0,3 1300 | 3100 650 190 x 107|420 x 107|590 x 107|710 x 10°
Kgm? 0,015 - - - - 0,023
Auswahl Anwendungen Sicherheitsfaktoren k
Fur eine richtige Auslegung ist je nach Anwendung ein StraBenwalzen 1,6
Sicherheitsfaktor von k = 1,3 — 1,6 zu bericksichtigen. Alternativ .
. Asphaltmaschinen 1,4
muf der Wert des Nenndrehmoments der Kupplung gréBer oder
gleich sein wie das Drehmoment der Antriebsmaschine x k: Erntemaschinen 1,4
r 1
Tan T - K Gabelstaple ,6
Betonmischer 1,3
TkN = Nenndrehmoment der Kupplung Selbst fahrende Krane 1,4
TN = D_rehmon_1ent der entrllebsmaschme Bagger 1.4
k = Sicherheitsfaktor fir die Anwendung
Traktoren 1,4
StraBenbaumaschinen 1,4
Kupplungen
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Zusammenbau

Die besondere Vielseitigkeit der SITEX® FL Kupplungen erlaubt
die Verwendung in unterschiedlichen Einbausituationen mit ver-

schieden langen Naben fir jede Anwendung.

1) Der Flansch wird zum Schwungrad zentriert und die
Befestigungsschrauben DIN 912 — 8.8 werden mit den
Anzugsmomenten aus der Tabelle angezogen:

Schraube Ms
M8 25 Nm
M 10 86 Nm
M 12 355 Nm

2) Die Schwungraddeckplatte wird relativ zum Sitz auf dem
Pumpentrager ausgerichtet. Die Befestigungsschrauben

ebenfalls anziehen.

3) Die verzahnte Nabe auf der Pumpenwelle montieren.
Bei Klemmnabe mit Anzugsmoment nach Tabelle festziehen.

4) Die Pumpennabe axial durch die Schwungraddeckplatte bis

zum Anschlag schieben und die Schrauben festziehen.

Ausfuhrung FLD

The SITEX® FLD Kupplungen sind fir die Verbindung von
Dieselmaschinen mit Riemenscheiben gedacht.

Der Riemenwechsel ist hierbei moglich ohne die Pumpe zu

demontieren.

Der Temperaturbereich reicht von -25°C bis 100°C.

Befestigung mit Schraube und Scheibe

Klemmnabenbefestigung
Kupplung Schraube Ms
42 - 48 M 10 49 Nm
65 M 12 86 Nm
80 M 16 355 Nm

Type TKN Tkmax | Tkw dmax L5 L1 L4 L6 E L H L2 D DH
[Nm] [INm] | [Nm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm]

28 FLD 45 90 23 26 4 35,5 10 28,5 13 81 39 225 42 70
32 FLD 60 120 30 30 4 35,5 12 28,5 13 81 40 215 48 84
42 FLD 140 280 70 42 5 37,5 13 30,5 13 86 43 225 63 100
60 FLD 380 780 190 65 5 64 16 44 16 129 60 42 95 140
80 FLD 700 1400 | 350 80 6 83 20 53 20 162 69 58,5 120 175

TKN = Nenndrehmoment der Kupplung TKpy,g5 = max. zul. Drehmoment der Kupplung TKyy = max. zul. Umkehrmoment der Kupplung

Kupplungen
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Naben mit Zahnwellenbohrung

)

_ Screw — Screw - LB Screw Screw

)

)

— — — —
— — —
— — —
— — —
= — —
= — i
= < — — < )
S © &
G G
Fig.1 Fig.2 Fig.3 Fig.4 Fig.5 Fig.é
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 4 Abb. 5 Abb. 6
Nabe mit Nabe mit Klemmnabe mit Klemmnabe mit Klemmnabe mit Klemmnabe mit
Zahnwellenbohrung Zahnwellenbohrung Zahnwellenbohrung  Zahnwellenbohrung  Zahnwellenbohrung Zahnwellenbohrung
und Seegerringnut
Zahnwelle DIN 5480
Nabe
. A B C G h L Ms
Abb. Zahnwellenausfiihrung [mm] (mmj [mm] (mm] (mm] (mm] Schraube [Nm]
1 25x1.25x 18 - - 37 13 - 42 - -
42 3 25x1.25x 18 - - 37 13 - 42 M10 49
6 30x2x14 60 6 37 13 - 42 M10 49
2 2 30x2x14 60 6 45 13 - 50 - -
6 30x2x14 60 6 45 13 - 50 M10 49
2 35 x 2 x16 60 6 49 20 - 55] o o
6 35x2x16 60 6 54 20 - 60 M12 86
65 2 40x2x18 78 6 49 20 - 55 - -
6 40x2x18 78 6 54 20 - 60 M12 86
6 45x2x 21 78 6 49 20 - 55 M12 86
80 3 50 x 2 x 24 - - 49 25 - 55 M16 295
Zahnwelle SAE J498
Nabe
. - A B C h G L Ms
Abb. | Zahnwellenausflihrung |Z&hnezahl DP [mm] [mm] [mmj [mm] [mm] (mm] Schraube [Nm]
3 PH-S 5/8” 9 16/32 - - 37 - 13 42 M10 49
)3 4 PI-S 3/4” 11 16/32 - - - - 13 42 M10 49
6 PB-S 7/8” 13 16/32 60 3 37 - 13 42 M10 49
B PB-BS 1” 15 16/32 50 6 37 27 13 42 M10 49
48 5 PA-S 1 3/8” 21 16/32 52 7 45 45 13 50 M10 49
L 5 PA-S 1 3/8” 21 16/32 52 5 49 48 20 55 M12 86
5
5 PC-S 1 1/4” 14 12/24 52 5 49 44 20 55 M12 86
80 3 PE 1 3/4” 27 16/32 - - 49 25 55) M16 295
Ms = Anzugsmoment der Klemmschrauben
Andere Zahnwellenbohrungen und Ausfihrungen auf Anfrage.
Kupplungen
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SITEX® FL Kupplungsauswabhl

Motorseite

Nennleistung der Antriebsmaschine [kW]
Drehzahl bei Nennleistung [min-]

SAE Abmessungen des Maschinengehauses
max. Drehmoment der Antriebsmaschine [Nm]
Drehzahl bei Nennmoment [min-]

Abmessungen des Schwungrades der Maschine

Abtriebseite

Art der Pumpenwelle (Zahnwellenausfithrung, Durchmesser und Lange)

Pumpenflanschausfiihrung
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TRASCO?® ES: spielfreie Wellenkupplungen

Die wesentliche Eigenschaft der TRASCO® ES Kupplung ist die
absolut prazise und spielfreie Drehbewegungslbertragung, wobei
Lageabweichungen und Vibrationen ausgeglichen werden.

Beschreibung

Die TRASCO® ES Kupplung besteht aus zwei Naben aus hoch
festem Aluminium (bis BaugréBe 38/45) oder Stahl

(ab BaugroBe 42), die durch ein elastisches Dampfungselement
verbunden sind. Die Naben sind mechanisch prazise bearbeitet
um exakte geometrische Abmessungen zu erhalten. Ebenso ist
das elastische Dampfungselement aus speziellem Polyurethan
in einem speziellen Verfahren hergestellt, das héchste Prazision
gewahrleistet.

Zahnkranz

Nabe

www.sit-antriebselemente.de

Die sehr kompakte Bauform macht diese Kupplung zu einem sehr
sinnvollen und funktionalen Bauteil, insbesondere fir
Prazisionsanwendungen.

Die Zahnkranze sind in vier unterschiedlichen Hartegraden
erhaltlich: 80 Sh A (blau), 92 Sh A (gelb), 98 Sh A (rot),

64 Sh D (grun). Die Leistungsdaten der Kupplung hangen vom
jeweils verwendeten Zahnkranz ab, (s.a. “Technische Eigen-
schaften”). Andere Hértegrade sind auf Anfrage lieferbar, wenn
besondere Eigenschaften in der Anwendung gewiinscht werden.
(z.B. Hochtemperatur, hohe Momente, starke Dampfung etc.).
Unsere Anwendungstechnik berét Sie hierzu gerne.

Wirkungsweise

Dadurch, dafB der Zahnkranz beim Einbau in die beiden
Nabenhalften komprimiert wird, ergibt sich die vorteilhafte
Spielfreiheit dieser Kupplung. Durch die Spielfreiheit ist die
Kupplung torsionssteif in dem MaBe der Kompression, erlaubt
jedoch gleichzeitig den Ausgleich axialer, radialer und Winkel-

abweichungen sowie die Kompensation von unerwiinschten
Vibrationen. Der relativ breite komprimierte Bereich des
Zahnkranzes hélt die Flachenpressung gering. Daher kann das
Element h&ufig Uberlastet werden ohne zu verschleiBen oder an
Vorspannung zu verlieren.

Kupplungen
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Vorteile

Die TRASCO® ES Kupplungen haben folgende Vorteile:

* spielfreie Drehbewegungsiibertragung

e Dampfung (bis zu 80%) der Vibrationen der Motorwelle

¢ geringe elektrische und Warmeleitfahigkeit

e einfache und Zeit sparende Montage

e hervorragender Rundlauf (Ausfihrungen A & AP)

e geringes Massentragheitsmoment (dank kompakter Abmessungen und verwendeter Werkstoffe).

Haupteinsatzgebiete

TRASCO® ES Kupplungen werden bevorzugt eingesetzt:
* mit Servoantrieben

¢ in der Robotik

¢ in Maschinentischen

¢ in Spindeln von Bohr- und Schleifmaschinen

¢ in Kugelrollspindeln

Temperatur Einsatzbereich

Die Dauergebrauchstemperatur von TRASCO® ES Kupplungen ist abhéngig vom verwendeten Zahnkranz.

Die Ausfuhrung 92 Sh. A (GELB) reicht von -40 bis +90°C, die 98 Sh.A (ROT) von -30 bis +90°C.

Spitzentemperatur (kurzzeitig) ist bis zu 120°C in beiden Fallen.

Dauerhaft hohe Einsatztemperaturen kdnnen Veranderungen am Zahnkranz hervorrufen, die die Elastizitat verschlechtern und
ebenfalls die max. Drehmomentiibertragbarkeit.

Aus diesem Grund muB die Arbeitstemperatur bei der Auslegung der Kupplung sorgféltig bedacht werden.( s.u. Auslegun”).

ATEX 94/9/EC Zulassung  §x)

Fir die Verwendung unter gefahrlichen Umgebungsbedin-  weisung erhéltlich.
gungen sind TRASCO® ES Kupplungen mit einer spezifischen  Bitte informieren Sie sich bei unserer Anwendungstechnik.
Konformitatsbescheinigung sowie Montage- und Betriebsan-

T[°C]

Y

Verdrehwinkel [rad]

Kupplungen
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Technische Eigenschaften

Nachstehende technische Eigenschaften gelten fur alle Aus-  Winkelabweichungen. Die Spielfreiheit bleibt auch nach lan-

fiihrungen von TRASCO® ES Kupplungen. Bei Einsatz der Jer Betriebszeit erhalten, da der Zahnkranz allein einer

Ausfiihrungen M, A und AP bitte die Drehmomentwerte in der ~ Druckverformung ausgesetzt wird. Bei sehr groBen Lage-
Tabelle gegeniiber den zulissigen Werten der jeweiligen ~@Pweichungen kann eine Kupplung mit zwei Zahnkranzen
Nabe im zugehdrigen Katalogabschnitt Uberprifen. verwendet werden, die die Entstehung von Reaktionskraften

TRASCO® ES Kupplungen iibertragen axiale, radiale und \éerhitndert. Fordern Sie hierzu bitte unsere technische
eratung an.

Type Shorehérte TKN TKmax Cr stat. Cr din. Cr AKa AKr Alfw
[Nm] [Nm] [Nm/rad] [Nm/rad] [N/mm] [mm] [mm] 1
80 Sh A (Blau) 0,7 1,4 8 26 114 0,6 0,15 1,0
7 92 Sh A (Gelb) 1,2 2,4 14 43 219 0,6 0,10 1,0
98 Sh A (Rot) 2,0 4 2 69 421 0,6 0,10 1,0
80 Sh A (Blau) 1,8 3,6 16 52 125 0,8 0,20 1,0 n
9 92 Sh A (Gelb) 3,0 6 29 95 262 0,8 0,15 1,0 w
98 Sh A (Rot) 5,0 10 55 155 518 0,8 0,10 1,0 ®o
92 Sh A (Gelb) 7,5 15 114,6 344 336 1,0 0,15 1,0 (&)
14 98 Sh A (Rot) 12,5 25 171,9 513 604 1,0 0,09 0,9 (/7]
64 Sh D (Grun) 16 32 234,2 702 856 1,0 0,06 0,8 é
80 Sh A (Blau) 5 10 370 1120 740 1,2 0,15 1,1 -
P o/ 92 Sh A (Gelb) 10 20 820 1920 1260 1,2 0,10 1,0
98 Sh A (Rot) 17 34 990 2350 2210 1,2 0,06 0,9
64 Sh D (Grun 21 42 1470 4470 2970 1,2 0,04 0,8
80 Sh A (Blau) 17 34 860 1390 840 1,4 0,18 11
Poos 92 Sh A (Gelb) 35 70 2300 5130 1900 1,4 0,14 1,0
98 Sh A (Rot) 60 120 3700 8130 2940 1,4 0,10 0,9
64 Sh D (Grin 75 150 4500 11500 4200 1,4 0,07 0,8
80 Sh A (Blau) 46 92 1370 2350 990 1,5 0,20 1,3
* 92 Sh A (Gelb) 95 190 3800 7270 2100 1,5 0,15 1,0
98 Sh A (Rot) 160 320 4200 10800 3680 1,5 0,11 0,9
64 Sh D (Grin 200 400 7350 18400 4900 1,5 0,08 0,8
92 Sh A (Gelb) 190 380 5600 12000 2900 1,8 0,17 1,0
38/45 98 Sh A (Rot) 325 650 8140 21850 5040 1,8 0,12 0,9
64 Sh D (Grin 405 810 9900 33500 6160 1,8 0,09 0,8
92 Sh A (Gelb) 265 530 9800 20500 4100 2,0 0,19 1,0
42 98 Sh A (Rot) 450 900 15180 34200 5940 2,0 0,14 0,9
64 Sh D (Grin 560 1120 16500 71400 7590 2,0 0,10 0,8
92 Sh A (Gelb) 310 620 12000 22800 4500 2,1 0,23 1,0
48 98 Sh A (Rot) 525 1050 16600 49400 6820 2,1 0,16 0,9
64 Sh D (Grin 655 1310 31350 102800 9000 2,1 0,11 0,8
92 Sh A (Gelb) 410 820 13000 23100 3200 2,2 0,24 1,0
55 98 Sh A (Rot) 685 1370 24000 63400 7100 2,2 0,17 0,9
64 Sh D (Grun 825 1650 42160 111700 9910 2,2 0,12 0,8
1 92 Sh A (Gelb) 900 1800 38500 97200 6410 2,6 0,25 1,0
98 Sh A (Rot) 1040 2080 39800 99500 6620 2,6 0,18 0,9
75 98 Sh A (Rot) 1920 3840 79150 150450 8650 3,0 0,21 0,9

Alle technischen Katalogwerte gelten fir Drehzahl 1500 min-1 und die Betriebstemperatur von 30° C.
Fir Umfangsgeschwindigkeiten > 30m/s wird empfohlen die Kupplungen dynamisch auszuwuchten.

Lageabweichungen
Tkn Nennmoment der Kupplung Nm

. Tkmax Max. zul. Kupplungsmoment Nm
H g Fﬁ@h E E ﬂ; Cr Torsionssteifigkeit Nm/rad
{’ , ‘ C,  Radiale Steifigkeit N/mm
. - AK, max. zul. axialer Versatz mm
oE m E B Elo e
r

__ Oka

AKw
LAk

max. zul. radialer Versatz mm

. . i . AK,,  max. zul. Winkelversatz °
axial Winkelabweichung radial

Kupplungen
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Montage und Wartung

1. Wellenenden sorgfaltig sdubern

2. Naben auf die zu verbindenden Wellenenden aufsetzen.
Bei Ausfiihrungen M, A und AP besonders darauf achten die
vorgeschriebenen Schraubendrehmomente Ms im Katalog
einzuhalten. Bei A und AP Ausfiihrung die Schrauben
gleichmé&Big “Uber Kreuz” anziehen.

)

3. Den Zahnkranz in eine der beiden Nabenhélften einsetzen.
4. Die Kupplungehalften zusammensetzen wobei der Abstand “s”

genau einzuhalten ist. Dies ist notwendig um die sichere
Funktion und eine lange Lebensdauer des Zahnkranzes zu
gewabhrleisten und auBerdem um sicherzustellen, daf3 die
Kupplung elektrisch isolierend ist.

Bei A und AP Ausfiihrungen kann die Montage der Naben erlei-
chtert werden, wenn die Wellenoberflache leicht eingedlt wird,

jedoch keinesfalls ein Ol auf Basis Molybdéndisulfid
verwenden!

Beim montieren der TRASCO® ES Kupplung entsteht eine axiale

Kraft, die jedoch nach der Montage wieder zurickgeht, so daB
keine axialen Kréfte auf die Lagerungen wirken.

Der Zahnkranz sollte bei der Montage leicht geschmiert werden
um die axialen Montagekrafte zu begrenzen.

Hinweis: alle rotierenden Teile missen zum Schutz gegen unbeabsichtigte Beriihrung abgedeckt werden.

Kupplungen
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Auswahl nach DIN 740.2

Die Kupplung ist so auszuwahlen, dass die zu erwartenden Belastungen unter den jeweiligen Betriebsbedingungen in keinem Fall
die zulassigen Werte Uberschreiten.

1. Auswahl nach dem Nennmoment

Das Nennmoment der Kupplung muss grdsser oder gleich sein wie das Nennmoment der Antriebsmaschine unter allen
moglichen Betriebstemperaturen.

T =T S, -Sp

2. Auswahl unter Berucksichtigung von Lastspitzen

Das maximale Kupplungsmoment muss unter allen mdglichen Betriebstemperaturen grésser oder gleich sein wie die maximal
im Betrieb auftretenden Drehmomentspitzen.

Timax 2 Ts-S; S+ T - S-Sy

Drehmomentspitzen T, =T, 1 S, +T." Drehmomentspitzen T, =T, .mo S +T"
Motorseite: m+1 Abtriebseite: m+1
3. Auswahl unter Beriicksichtigung von periodischer Drehrichtungsumkehr ‘u’j
Resonanzen ®O
Wenn die Umkehrhaufigkeit weit unter der Drehfrequenz liegt ergeben sich nur wenige Drehmomentspitzen. Die erzeugten (&)
Wechsellasten missen mit dem maximalen Kupplungsmoment verglichen werden. gt)
Temax 2 Ts 78, + T - S, - S o
Drehmomentspitzen T, =T, S Vo + T Drehmomentspitzen T, =T, M Vo +T"
Motorseite: m+1 Abtriebseite: m-+1
4. Auswahl unter Beriicksichtigung nicht regelméaBiger Drehrichtungsumkehr
Nachstehende Gleichungen missen erfillt sein:
025 Ty =Tyw 2Ty -Sy-S;- Sy
Drehmomentspitzen Ty =Ty 1 A Drehmomentspitzen T, =T, .l_vﬁ
Motorseite: 1 Abtriebseite: m+1

(1) TL ist hinzuzurechnen, wenn wéhrend der Beschleunigung eine Drehmomentspitze auftritt.

Berechnungsfaktoren
Se = Temperaturfaktor So = Drehsteifigkeitsfaktor
T [°C] |-30/+30| +40 +60 +80 szzﬁigg]rgggnrm:g O veirf;eﬂsg;; :,Ie.r
Sy 1 1,2 1,4 1,8
2-5 3-8 10 =
Sv = Anlaufhéaufigkeitsfaktor
S/h 0-100 101-200 | 201-400 | 401-800 | 801-1.600
SL o Sa = StoBfaktor
Sz 1 1,2 1.4 1,6 1.8
Art des Stof3es SL o Sa
St = Frequenzfaktor leicht 1,5
f in Hz <10 >10 mittel 1,8
St 1 10 stark 2,2
2
(3]
Vii = Drehmoment -Verstarkungsfaktor 5 T 5
2
1—"]—2 + [ ¥
Ny 2n
nr = Resonanzfrequenz = 30 CTdinJA;JL [min“] m = Massenfaktor = Ja
T Ja-dL Jo

Kupplungen
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Auswahlbeispiel

Anwendung

Servomotor einer Kugelumlaufspindel in einer Werzeugmaschine

Nennmoment Tk = 10,0 Nm Art des StoRBes leicht
Spitzenmoment Tas= 22,0 Nm Tabellenwert Tragheitsmoment Js = 0,0038 kg-m?
Drehzahl n = 3.000 1/min Abtriebswelle
Massentragheitsmoment J1 = 0,0058 kg-m? PaBfedernut)
Temperatur T = +40°C Motorwelle
PaBfedernut)
Auswahl
24/28 “A” Type ES Kupplung mit rotem Zahnkranz (98 Sh. A)
Nennmoment der Kupplung: Tun = 60 [Nm]
max. Moment der Kupplung: Tkmax= 120 [Nm]
Tragheitsmoment der Nabe: J. = 0,000135 [kg-m?]

Mit Taper Buchse Ubertragbar: Tcal =

Lastliberpriifung

TKN
T
TKmax
Ts
TAS/TAI
T
TLsLI
VR

Vii

m

JA

JL

¥

92 [Nm] Bohrung 20 [mm)]
113 [Nm] Bohrung 24 [mm]

dc =20 mm h6 (ohne

dm = 24 mm h6 (ohne

Tew =TS, -Sp =10-12-4=48,0 [Nm]

Ten =480 Nm< T,

m=—+- JA=J1+‘J2 JL=“IE+‘JZ m=15
L
1
Te=Th ——5,=220-——-15=132 [Nm
s as 1 15+1 (m]
TKmaxZTs'Sz'Se+TK'Se'SD:13s2'1s6'1r2+12’5'1’2'4:85’34[Nm]

Nennmoment der Kupplung
Nennmoment Motorseite

max. zul. Kupplungsmoment
Spitzenmoment des Motors
Antriebsseitiges Maximalmoment
Beschleunigungsmoment
Abtriebsseitiges Maximalmoment
Resonanzfaktor

Drehmoment — Verstarkungsfaktor
Massen Faktor

Motor Massentragheitsmoment
Abtriebsseitiges Massentragheitsmoment
Dampfungsfaktor

T

kmax = 85,34 Nm<T_,
Nm
- nR Resonanzfrequenz
- Ct Torsionssteifigkeit
Nm Mt Ubertragbares Drehmoment
Nm Sa Motorseitiger StoBfaktor
N SL Abtriebsseitiger StoBfaktor
N Sz Anlauffaktor
S Temperaturfaktor
Sp Drehsteifigkeitsfaktor
S¢ Frequenzfaktor
i Tw  Umkehrmoment der maschine
- Tkw Umkehrmoment der Kupplung

min~1
Nm/rad
Nm

Nm
Nm

Tcal max. Ubertragbares Moment der Welle- Nabe Verbindung Nm

Kupplungen
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TRASCO® ES Ausflihrungen

Standardausfiihrung mit Fertigbohrung

GES F

Nabe mit Fertigbohrung und
Stellschraube.

GESFC

www.sit-antriebselemente.de

Nabe mit Fertigbohrung,
PaBfedernut und Stellschraube.Nicht
geeignet fur spielfreie Antriebe mit
haufigem Drehrichtungswechsel oder
haufiger Anlaufbelastung.

Ausfiihrung mit Klemmnaben

GES M

Klemmnabenausfihrung, einfach
geschlitzt ohne PaBfedernut.

Bis BaugréBe 19/24. Spielfreie Nabe,
Ubertragbares Moment abhéngig
vom Bohrungsdurchmesser.

GES M...C

Klemmnabenausfihrung, einfach
geschlitzt mit PaBfedernut. Bis

BaugroBe 19/24. Die Klemmung
verhindert Spiel bei Lastumkehr.

GES 2M

Ausflihrung mit geteilter Nabe fUr radia-
le Montage der Kupplung. Ubertragba-
res Moment abhangig vom
Bohrungsdurchmesser. Ausfihrung “C”
mit PafBfedernut fir hoéhere Dreh-
momente ist optional erhaltlich. Auch
geeignet fur doppelt kardanische
Anwendungen.

Ausfiihrung mit Spannring
GES A

Spannringausfiihrung, geeignet
fir hohe Drehzahlen und Drehmo-
mente.

Schraubenmontage von der Zahn-
kranzseite aus.

Ubertragbare Momente abhangig
vom Bohrungsdurchmesser.

GES M

GES M...C

GES AP

Klemmnabenausfuhrung, doppel
geschlitzt ohne PaBfedernut.

Ab BaugréfB3e 24/28. Spielfreie Nabe,
Ubertragbares Moment abhéngig
vom Bohrungsdurchmesser.

Klemmnabenausfuhrung, doppelt
geschlitzt mit PaBfedernut. Ab
BaugroBe 24/28. Die Klemmung
verhindert Spiel bei Lastumkehr.

Spannringausfiihrung mit hoher
Prézision:

geeignet fur Spindelantriebe nach
DIN 69002.

Kupplungen
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Standardausfiihrung

Die Naben der Standardkupplung sind ab Lager entweder unge- gegenlUber der PaBfedernut angeordnet ist. Sowohl die
bohrt oder mit Fertigbohrung, passend zu den Standardwellen-  Vollnabenausfiihrung als auch fertig gebohrten Naben sind in der
durchmessern, lieferbar. Die Befestigungsschrauben sind zuei-  Regel direkt ab Lager verfugbar.

nander der PaBfedernut um 120° versetzt, wobei eine 180° Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC.

L L
t
t
- e [] el
Aﬁ{i} % [ ‘
P Pt 1l '
i o u < < olw —
i IEIL LR Sge S H
el
S| N |8 SYN|s
! ! I M I
Abb. 1 Abb. 2
. F F Nabe Nimax A © L | M | N| s | P | ¢ t | amp
min max - q !
mm | e | W kel Jkgmy | min1 || fmm] | fmm] | mm) | me) | mm) | mm] | me] | {m) (mm]
ALUMINUM Naben ALUMINUM Naben
3 7 0,008 0,085 x10° 40.000 14 - 22 7 8 6 1,0 6 M3 3,5 1
4 9 0,009 0,49 x10° 28.000 20 7,2 30 10 10 8 1,0 2 M3 B 1
14 4 15 0,020 2,8 x10° 19.000 30 10,5 35 11 13 10 1,5 2 M4 5 2
19/24 6 24 0,066 20,4 x10° 14.000 40 18 66 25 16 12 2,0 3,5 M5 10 2
24/28 8 28 0,132 50,8 x10° 10.600 55 27 78 30 18 14 2,0 4 M5 10 2
28/38 10 38 0,253 200,3 x 10° 8.500 65 30 90 35 20 15 2,5 5,2 M6 15 2
38/45 12 45 0,455 400,6 x10° 7.100 80 38 114 45 24 18 3,0 5,6 M8 15 2
STAHL Naben STAHL Naben
42 14 55 2,000 2.246 x10° 6.000 95 46 126 50 26 20 3,0 5,6 M8 20 2
48 20 60 2,520 3.786 x 10° 5.600 105 51 140 56 28 21 3,5 6 M8 25 2
55 25 70 4,100 9.986 x 10°® 5.000 120 60 160 65 30 22 4,0 9 M10 20 2
65 25 80 5,900 18.352 x 10° | 4.600 135 68 185 75 35 26 4,5 8,3 M10 20 2
75 30 95 6,900 27.464 x10° 3.700 160 80 210 85 40 30 5 8,3 M10 25 2
Bohrungstoleranz: H7 - PaBfedernut nach DIN 6885 Blatt 1 JS9
Bestellbeispiel
GESF 24/28 F20
GESP: Vollnabe
GESF: Bohrung + PaBfedernut + Stellschraube
BaugroBe
F...: Bohrung
AES 24/28 R
Abb. 1 Abb. 2
TRASCO* ES Zahnkranz
BaugroBe
B: 80 Sh A (Blau)
G: 92 Sh A (Gelb) w Masse kg
R: 98 Sh A (Rot) J Massentragheitsmoment kgm2
V:64 Sh D (Grin) Nmax  Max. zul. Drehzahl min-1

Kupplungen
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“M” Ausfuhrung mit Klemmnaben

Diese Bauform ermdglicht eine schnelle, sichere und absolut
spielfreie Befestigung. Die Klemmschrauben missen mit dem
Anzugsdrehmoment Ms wie in der Tabelle angegeben ange-

www.sit-antriebselemente.de

zogen werden. Die Ausfiihrung M ist sowohl mit als auch
ohne PaBfedernut erhéltlich...
Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC.

L L
t ’_L
=& IE
P w P f
<u | L <5 : L
Q
[N &} ? [%1
i VBl
E i
S| N S S| N|| S )
" | I M 1 " )
< /E .
Abb. 1 Abb. 2
Nabe Paffe-
Type F F ; Ms Nmax dermut| A | G L I M| N | S|P t ERPT
i || b Nm in-1 Anord- | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]| [mm] | [mm] |[mm]| [mm] | [mm :
imm] | gmm INm] |\ kgl J kgm?] [min-1] g [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
ALUMINUM NABEN ALUMINUM NABEN
7 M2 0,35 0,003 0,085 x10° 40.000 - 14 - 22 7 8 6 1,0 6 15,0 1
9 M2,5 | 0,75 0,007 0,42 x10° 28.000 - 20 7,2 30 10 10 8 1,0 2 23,4 1
14 15 M3 1,4 0,018 2,6 x10° 19.000 180° 30 10,5 35 11 13 10 1,5 2 55 [32.2 1
19/24 10 20 M6 11 0,071 18,1 x10° 14.000 120° 40 18 66 25 16 12 2,0 | 3,5 12 | 45,7 1
24/28 10 28 M6 11 0,156 74,9 x10® 10.600 90° 55 27 78 30 18 14 2,0 4 12 | 56,4 2
28/38 14 35 M8 25 0,240 163,9 x 10° 8.500 90° 65 30 90 35 20 15 2,5 | 52 | 1356 | 72,6 2
38/45 19 45 M8 25 0,440 465,5 x10° 7.100 90° 80 38 114 45 24 18 3,0 | 56 16 | 83,3 2
STAHL NABEN STAHL NABEN
42 25 50 M10 70 2,100 3.095 x10°® 6.000 - 95 46 126 50 26 20 3,0 | 56 20 | 78,8 2
48 25 55) M12 120 2,900 5.160 x 10° 5.600 - 105 51 140 56 28 21 BES 6 21 |108,0) 2
55 35 70 M12 120 4,000 9.737 x10° 5.000 - 120 60 160 65 30 22 4,0 9 26 (122,00 2
65 40 80 M14 190 5,800 17.974 x10° 4.600 - 135 68 185 75 85 26 45 | 83 | 27,5 |139,0| 2

BaugréBe 7 bis 19/24: einfach geschlitzt
ab BaugroéBBe 24/28 bis 65: doppelt geschlitzt
Bohrungstoleranz: F7, PaBfedernut nach DIN 6885 / Blatt 1, JS9

GESM: TRASCO*® ES Nabe

GESM 48 F50

BaugroBe

F...: Bohrung

F...C: Bohrungsdurchmesser und PaBfedernut

TRASCO® ES Zahnkranz

AES 24/28

BaugroBe

B: 80 Sh A (Blau) Mg Anzugsdrehmoment der Klemmschraube Nm

G: 92 Sh A (Gelb) W Masse kg

R:98 Sh A (Rop J Massentragheitsmoment kgm?

V:64 8h D (Griin) Nmax ~ Max. zul. Drehzahl min~1
Kupplungen
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Bei Verwendung der Ausfihrung M ohne PafBfedernut ist das der Tabelle bzw. Tabelle Technische Eigenschaften S. 45.
Ubertragbare Moment stets der geringere Wert aus unten stehen-

Type Ausfiuhrung M mit Klemmnaben: Empfohlene Bohrungsdurchmesser [mm] und tibertragbare Drehmomente [Nm] — fur Wellentoleranzfeld k6
24| D5 |26 |27 |28 |D9| D10 |D 11D 12|D 14| 152 16D 19D 20| D 22| D 24| D 25| 28|D 30|D 32| D 35| 38|D 40| D 42| @ 45| 48|@ 50| @ 55|@ 60|@ 65|@ 70|@ 75| 80
7 0708 1 |11
9 1114117 [19]22(25(| 28 &
14 25(29(3337| 41 |46| 5 |58(62|66
19/24 23 | 25|27 | 32|34 |36 |43 |45
24/28 23 | 25|27 | 32|34 |36 |43 45|50 | 54 | 57 | 63
28/38 58 [ 62 | 66 | 79 | 83 | 91 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145
38/45 79 | 83 | 91 (100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158 | 166 | 174 | 187
42 217 | 243 | 261 | 278 | 304 | 330 | 348 | 365 | 391 | 417 | 435
48 299 | 335 | 359 | 383 | 419 | 455 | 479 | 503 | 539 | 575 | 599 | 659
55 356 | 387 | 407 | 428 | 458 | 489 | 509 | 560 | 611 | 662 | 713
65 558 | 586 | 628 | 670 | 697 | 767 | 837 | 907 | 976 [1046|1116
Kupplungen
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“A” Ausfiihrung mit Spannring

Diese Kupplungsausfihrung bietet hervorragende Gleichfor-
migkeit in kinetischer Hinsicht. Durch das Fehlen von PafBfeder-
nuten oder Stellschrauben ist diese Kupplungsausfihrung her-
vorragend ausgewuchtet und sehr leicht zu montieren und zu
demontieren. Eine prazise axiale und radiale Ausrichtung ist sehr

L

[ —

o
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einfach moglich. Durch das Fehlen der Paf3federnut wird aufBer-
dem Spaltkorrosion und jegliches Spiel zwischen Nabe und
Welle vermieden. Diese Ausflhrung ist ideal bei
Préazisionsanwendun-gen und/oder fir hohe Drehzahlen.
Zugelassen nach EC ATEX 94/9/EC.

o w =) L <
[SIIS) f uj -9 g
f ||
FL ) INS] |
S N S
| |
(7]
(11}
()
o
Schrau- Nabe -
Type mFin mZX ¢ | penpro| Ms Nmax A @ L I M N s P gt)
- in-1
(mm] | [mm] S;g;r;r:ﬁ INMI | W [kg] Jkgme | [min™] (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] o
|—
ALUMINIUM NABEN UND STAHL SPANNELEMENT ALUMINIUM NABEN UND STAHL SPANNELEMENT
14 6 14 M3 4 1,3 0,049 7 x10° 28.000 30 10,5 50 18,5 13 10 1,5 2
19/24 10 20 M4 6 2.9 0,120 30 x10° | 21.000 40 18 66 25 16 12 2,0 3,5
24/28 15 28 M5 4 6,0 0,280 135 x10° | 15.500 55 27 78 30 18 14 2,0 4
28/38 19 38 M5 8 6,0 0,450 315x10° | 13.200 65 30 90 35 20 15 2,5 5,2
38/45 20 45 M6 8 10,0 0,950 960 x 10° | 10.500 80 38 114 45 24 18 3,0 5,6
NABEN UND SPANNELEMENTE AUS STAHL NABEN UND SPANNELEMENTE AUS STAHL
42 28 50 M8 4 35,0 2,300 3.150 x 10° | 9.000 95 46 126 50 26 20 3,0 5,6
48 35 60 M8 4 35,0 3,080 5.200 x 10° | 8.000 105 51 140 56 28 21 3,5 6
55 38 65 | M10 4 71,0 4,670 10.300 x 10° | 6.300 120 60 160 65 30 22 4 9
65 40 70 | M12 4 120,0| 6,700 19.100 x10° | 5.600 135 68 185 75 35 26 45 8,3

Bore tolerance: H7

Bei Verwendung der Nabenausfiihrung A ist das maximal tUber-

tragbare Drehmoment der Ausfliihrung mit Spannring stets der

niedrigere Wert aus der unten stehenden Tabelle und der Tabelle
,»Technische Daten” giiltig.

T A Ausflihrung mit Spannring: Empfohlene Bohrungsdurchmesser [mm] und Ubertragbare Drenmomente [Nm] — fiir Wellentoleranzfeld k6
10 | @11 | @14 | D15 | $16 | D17 | B18 (D19 | D20 | P22 | D24 | D25 | D28 | D30 | D32 | D35 | D38 | D40 | D42 | P45 | D48 | @50 | @55 | P60 | D65 | B70
14 10 12 22
19/24 42 46 60 65 69 74 79 | 84 | 88
24/28 66 72 7 82 87 92 | 102 | 113 | 118 | 135
28/38 175 | 185 | 205 | 225 | 235 | 266 | 287 | 308 | 339 | 373
38/45 255 | 283 | 312 | 326 | 367 | 398 | 427 | 471 | 515 | 545 | 577 | 620
42 420 | 460 | 500 | 563 | 627 | 670 | 714 | 790 | 850 | 880
48 557 | 612 | 649 | 687 | 744 | 801 | 840 | 932 | 1033
55 986 | 1112 | 1140 | 1185 | 1284 | 1412 | 1420 | 1652 | 1680 | 1691
65 15631 | 1580 | 1772 | 1840 | 1960 | 2049 | 2438 | 2495 | 2590
Bestellbezeichnung AES 2428 R
TRASCO*ES Zahnkranz ‘
GESA 48 F45 BaugréBe
B: Blau; G: Gelb; R: Rot; V: Griin
GESA: TRASCO® ES Nabe - “A”
BaugroBe Mg Anzugsdrehmoment der Klemmschraube Nm
w Masse kg
F...: Bohrungsdurchmesser J Massentragheitsmoment kgm?
Nmax Max. zul. Drehzahl min-1
Kupplungen
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“AP” Ausfiihrung mit Schrumpfscheibe nach DIN 69002

Spielfreie Prazisionskupplung fir Mehrspindelantriebe in Werk-
zeugmaschinen oder in massearmen Antrieben sowie
Hauptspindeln in Bearbeitungszentren oder Hochgeschwin-

digkeitslagerungen mit engen Toleranzen.
Die Kupplungen sind im Geschwindigkeitsbereich bis 50m/s
einsetzbar.

7
Ll 1: p
NEYE ! sl
s S
S|| N ||s
I M 1
Nabe
Type : ::; | mi] n.ma_x1 A L [ 12 M N S P | F1 | F2 F3
W [kg] J [kgm?] [min™"] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
NABEN UND SPANNELEMENTE AUS STAHL NABEN UND SPANNELEMENTE AUS STAHL
14 14 | 1,89 | 0,080 11 x10° 28.000 32 50 18,5 15,5 13 10 1,5 2,0 17 17 8,5
19/24 - 37,5 16 |3,05| 0,160 37 x10° 21.000 37,5 66 25 21 16 12 2,0 3,5 20 19 9,5
19/24 19 |3,05| 0,190 46 x10° 21.000 40 66 25 21 16 12 2,0 3,5 23 22 9,5
24/28-50 24 14,90 | 0,330 136 x10° 15.500 50 78 30 25 18 14 2,0 4,0 30 29 12,5
24/28 25 |8,50| 0,440 201 x10°® 15.500 55 78 30 25 18 14 2,0 4,0 32 30 12,5
28/38 35 |8,50| 0,640 438 x10° 13.200 65 90 35 30 20 15 2,5 5,2 42 40 14,5
38/45 40 [14,00| 1,320 1.325 x10° 10.500 80 114 45 40 24 18 3,0 5,6 49 46 16,5
42 42 |35,00| 2,230 3.008 x 10° 9.000 92 126 50 45 26 20 3,0 5,6 54 55} 18,5
48 45 135,00 3,090 5.043 x 10° 8.000 105 140 56 50 28 21 3,5 6,0 65 60 20,5
55 50 |35,00| 4,740 10.020 x 10° 6.300 120 160 65 58 30 22 4,0 9,0 65 72 22,5
Bohrungstoleranz: H6
Spindel- eI 98 Sh. A 64 sh.D
.. TKN TKmax TKN TKmax
groBe AR [Nm] [Nm] [Nm] [Nm]
25x20 14 12,5 25 16 32
32x25 19/24 - 37,5 14 28 17 34 :
32x 30 19/24 17 34 21 42
40 x 35 24/28 - 50 43 86 54 108
50 x 45 24/28 60 120 75 150
63 x 55 28/38 160 320 200 400
. AESP 24/28 R
Bestellbezeichnung
TRASCO®ES Zahnkranz - “AP”
GESAP 48 F45 BaugroBe
R: Rot; V: Griin
GESAP: TRASCO® ES Nabe - “AP”
BaugroBe Mg Anzugsdrehmoment der Klemmschraube Nm
w Gewicht kg
F...: Bohrungsdurchmesser J Massentragheitsmoment kgm2
Nmax Max. zul. Drehzahl min-1

54
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“GESS” doppelt kardanische Ausfiihrung

Diese Ausflihrung erlaubt gréBere Lageabweichungen. langere Lebensdauer der beteiligten Komponenten (auBer der
Die Verwendung von zwei Zahnkréanzen bewirkt eine sehr starke  Lager). Das Zwischenstlck besteht aus einerAluminiumlegierung
Déampfung von Vibrationen, geringere Geréuschentwicklung und  und kann mit jeder beliebigen Nabe kombiniert werden.
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Abb.1 Abb.2 o
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Type Fa min | Fa max E A C H L Vv M S N G w J Fig
i [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kl [kg m?] ’
ALUMINUM NABEN ALUMINUM Zwischenstiick
7 3 7 14 — 20 7 34 4 8 1 6 - 0,003 | 0,00000008 1
9 4 9 20 - 25 10 45 5 10 1 8 - 0,007 | 0,0000004 1
14 6 15 30 — 34 11 56 8 13 1,5 10 - 0,024 0,000003 1
19/24 10 20 40 - 42 25 92 10 16 2 12 18 0,05 0,000013 1
24/28 10 28 55 — 52 30 112 16 18 2 14 27 0,14 0,00006 1
28/38 14 85) 65 — 58 35 128 18 20 2,5 15 30 0,22 0,00013 1
38/45 15 45 80 - 68 45 158 20 24 3 18 38 0,35 0,00035 1
STAHL NABEN ALUMINUM Zwischenstiick
42 20 45 95 75 74 50 174 22 26 3 20 46 0,51 0,0007 2
48 25 60 105 85 80 56 192 24 28 3,5 21 51 0,67 0,001 2
55 25 70 120 110 88 65 218 28 30 4 22 60 0,97 0,002 2
65 25 75 135 115 102 75 252 32 35 4,5 26 68 1,43 0,004 2

Bestellbezeichnung

GESS 24
GESS: Zwischenstiick
BaugroBe: 24/28
W Masse kg
J Massentragheitsmoment der Kupplung kgm2

Kupplungen
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“GES LR1” Ausfiihrung mit Zwischenwelle

Diese spielfreie Ausfiihrung ermdglicht es gro3e Abstande zu gefertigt werden. Die Verwendung zweier Zahnkranze
Uberbricken, beispielsweise in Portalrobotern und &hnlichen erhéht die Dampfung und erméglicht den Ausgleich gréBerer
Anwendungen. Die Zwischenwelle besteht aus Stahl, kann aber ~ Lageabweichungen.

auch bei besonderen Anforderungen aus anderem Material
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LR1
LZR1
auBere Nabe innere Nabe
AuBendurch-
Abmessungen LR1
Type Fertigbohrungen | ScHrauben E R L i N S Lz LIS min LARf messer
Din912-8.8 Ms [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [mm] [mm] x Wandstarke
dmin | dmax M-L [N-m] MT [N-m] [mm]
[mm] [mm]
14 4 15 M3x12 1,34 6,1 30 11 35 13 10 1,5 | 46,5 65 LR1+22 14x2.0
19/24 6 24 M6x18 10 34 40 25 66 16 12 | 2,0 | 80 o 85 LR1+50 20 x 3.0
©
24/28 8 28 M6x20 10 45 55 30 78 18 14 | 20 | 94 ;E: 96 LR1+60 25x 2.5
28/38 10 38 M8x25 25 105 65 35 90 20 15 | 2,5 |107,5 :3; 111 LR1+70 35x4.0
38/45 12 45 M8x30 25 123 80 45 | 114 | 24 18 | 3,0 | 135 126 LR1+90 40 x 4.0
Kupplungs Konfigurator
Kupplungs Type Bauteil Type Ausfiihrung Dgihr:::;zz;r Bestellbeispiel
GESP - -
GESF - F...
Nabe1 GESF38/45F35
GESM F-C F...
GESA - F...
Zahnkranz 1 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESL38/45 Lénge LR1 LR1= 1200 mm
Zahnkranz 2 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESP - -
GESF - F...
Nabe 2 GESF38/45F35
GESM F-C [Focs
GESA - F...
Mg Schrauben Anzugsdrehmoment Nm
My Ubertragbares Drehmoment Nm

Kupplungen

56




www.sit-antriebselemente.de

“GES LR3” Ausfilihrung mit Zwischenwelle

Diese Ausfilhrung ist ideal fiir die Uberbriickung groBer Wellendrehzahl). Die doppelt geschlitzte Ausfihrung ermég-
Wellenabstédnde mit spielfreier Drehmomentibertragung. licht die Montage und den Austausch des Zahnkranzes ohne
Sie wird zum Beispiel fur Hebeanwendungen, Palettierer Ausbau der Antriebsmaschine. Durch die ausschlieB3liche

und Gerate der Lagerautomation verwendet. Ladngen bis 4m  Verwendung von Aluminium wird eine sehr geringe
kommen ohne Lagerunterstitzung aus (abhangig von der Massentragheit erreicht.

Lzw
Sez A-A H M L
It
-
1 |9 E @
w e
Q|° r - r - T]
8 U % L[J
| |
I Lw 0
? %)
2 u
@
O
3
Abmessun- Massentragheitsmoment .
gen Fertig- Klemmung [103 kgm2] far max. l-toer'?'lol?s't é
bohrungen Durchmesser Nabe 1 igkel ) -
Type E H | L M Lw |Lw min| Lzw D t e dR
mm]|[mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[[mm]|[mm] |[mm]| [mm
dmindmaxscgm‘be Ms [Nm | Nabe 1 | Nabe 2| Welle or [mm]| [mm]| [mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm] |[mm]|[mm]|[mm]| [mm]
mm]|[mm]| . eq J1 J2 Js [Nmvrad]
19 8 | 20 M6 10 0,02002 | 0,01304 | 0,340 3003 40 | 25 |17,5| 49 | 16 98 |Lw+35| 47 | 8 |14,5| 40
(0]
24 | 10 | 28 M6 10 QOTEEE | QR | QR | G 55 | 30 | 22 | 59 | 18 E 113 |Lw+44| 57 |10,5| 20 | 50
c
28 14 | 38 M8 25 0,17629 | 0,1095 | 1,243 10936 65 | 35 | 25 | 67 20 T | 131 |Lw+50| 73 | 11,5] 25 | 60
>
38 18 | 45 M8 25 0,50385 | 02572 | 3,072 27114 80 | 45 | 33 | 835 | 24 g 163 |Lw+66| 84 | 155| 30 | 70
(o))
42 22 | 50 M10 49 1,12166 | 0,5523 | 4,719 41591 95 | 50 | 36,5| 93 26 S | 180 |Lw+73| 94 | 18 | 36 | 80
—
48 22 | 55 M12 86 1,87044 | 1,1834 | 9,591 84384 105 | 56 |39,5| 103 | 28 202 |Lw+79| 105 | 18,5| 36 | 100
Kupplungs Konfigurator
Coupling code Bauteil Type Ausfiihrung DE::?‘rmuzgsser Bestellbeispiel
GESP - -
GESF - [Fooe
Nabe 1 GESM38/45F35
GESM F-C [
GESA - F...
Zahnkranz 1 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESLR38/45 Anstandsmal Lw Lw= 1200 mm
Zahnkranz 2 AES B-G-R-V - AES38/45V
GESP - -
GESF - [Fooe
Nabe 2 GESM38/45F35
GESM F-C F...
GESA - F...
Mg Schrauben Anzugsdrehmoment Nm
J Massentragheitsmoment kgm?
Cr Torsionssteifigkeit Nm/rad

Kupplungen
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Bohrungen und Drehmomente fiir ReibschluB mit Nabe ohne PaBfedernut [Nm]

e 28 |010 | Q11| 214 | D15 | 216 | D18 | D19 | D20 | @22 | P24 | D25 | D28 | D30 | D32 |35 |38 | D40 | D42 | D45 |46 | @48 | D50 | D55
19 17 21 23 30 32 34 38 40 42
24 21 23 30 32 34 38 40 42 47 51 53 59
28 54 58 62 70 74 78 86 93 97 | 109 | 117 | 124 | 136 | 148
38 70 74 78 86 93 97 | 109 | 117 | 124 | 136 | 148 | 156 | 163 | 175
42 136 | 149 | 155 | 174 | 186 | 198 | 217 | 235 | 248 | 260 | 279 | 285 | 297 | 310
48 199 | 217 | 226 | 253 | 271 | 290 | 317 | 344 | 362 | 380 | 407 | 416 | 434 | 452 | 498

Technische Daten fiir Zwischenwellenausfiihrungen (GES LR1 - GES LR3)

Abweichungen
Type axial Winkelfehler
AKa AKw @
[mm] [ i %
14 1,0 0,9
19/24 1,2 0,9 °
24/28 1,4 0,9
28/38 1,5 0,9 radiale Abweichung
el S o0 AKr = (L, - 2-H - M) -tan(AKw)  [mm]

Winkelabweichungen = 0,9° pro Zahnkranz

Cry = 1 [Nm/rad]
2. 1 + L intermediate shaft
CT spider T intermediate shatft
L,,—2-L
Lintermediate shaft = W [mm]

mit Lzw = Gesamtlange der Kupplung

Auswahldiagramm GES LR3 Kupplung

NN\
MEERNN\Y
NN

\\\

N\

Drehzahl [min~]

/4

AN

1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000

500

Lw [mm]
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SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen

Beschreibung

SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen sind perfekt fir alle Massentragheit und hoéchste Zuverldssigkeit gefordert ist.
Servomotor - Anwendungen geeignet, bei denen hohe Tor- Das innovative Modulsystem ermdglicht schnelle
sionssteifigkeit, spielfreie Drehmomentibertragung, geringe Verflgbarkeit bei gleichzeitig glinstigem Preisniveau.

Eigenschaften der SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen:

« spielfrei zur exakten Ubertragung héchster Drehmomente ¢ groB3e Verdrehsteifigkeit

¢ geringes Massentragheitsmoment e verschleiB3- und wartungsfrei

* hervorragende dynamische Eigenschaften fiir hoch belastete, * Einsatztemperatur bis + 300 °C
schnell laufende Antriebe mit Drehmomentumkehrung ¢ innovativer, modularer Aufbau

* Ausgleich von Axial-, Radial- und Winkelabweichungen
¢ einfache Montierbarkeit

®
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SERVOPLUS® High Tech Metallbalgkupplungen

Das innovative Modulsystem erméglicht schnelle Verfugbarkeit der unterschiedlichsten Nabenkombinationen bei wettbewerbsfahigen
Preisen. Ein Austausch des Metallbalges ist sogar méglich ohne die Nabenenden von den Wellen zu entfernen.

0
A
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Standardausfiihrung
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Abmessungen [mm] Schrauben sctl?r :E]t;en Technische Daten
F | Torsions-| axiale radiale |zul. Abweichungen .
VP® lBonrung M S| L | S | L |Tme| t| 1| \m Type | (e | 10| Terx o e | e "
min | max 010°KOM]| (Nmiraq] | (N/mm] | (N/mm) | Aka | Akr | Akw |- k]
16 4,5 5| 16 |34| 36| 17 |16,5/50,5| M4 | 45|12/ 29| M3 | 0,8 | 5 | 10 |14000 14 3050 29 92 +0.5| 0,2 | 1,5 |0,082
20 7,5 8 | 20 (40| 44| 205 21 | 62 | M5 | 55|15/ 6 | M3 | 0,8 | 15| 30 |11900 34 6600 42 126 |+0.6| 0,2 | 1,56 {0,135
30 9,5 10| 30 | 65|58 | 225 27 | 72| M6 |6,5/20 10| M4 | 2 | 35| 70 | 8700 140 14800 65 155 |+0.8|0,25| 2 (0,289
38 13,56 | 14| 38 |65|73| 26 | 32 | 84 | M8 | 8 |25 25| M4 | 2 | 65| 130 | 7300 310 24900 72 212 |+0.8(/0,25| 2 |0,438
45 1356 | 14| 45 |83|89| 31 | 41 | 103| M10|9,5/30| 49 | M5 | 3,8 |150| 300 | 5800 1056 64000 88 492 |+1,010,3| 2 |0,924

*= mit Bohrungstoleranz F7

SERVOPLUS® Kupplung

Lieferbare Bohrungsdurchmesser und zugehdérige Ubertragbare Reibmomente der Klemmnaben [Nm]

Type
5 6 7 8 9 10 | 11 12 | 14 15 16 18 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45

16 |49 | 59 | 69 |78 |88 |98 (108|118 |13,7| 14,7 | 157

20 12,8 | 144 16 | 17,6 | 19,2 | 22,3 | 23,9 | 25,5 | 28,7 | 30,3 | 31,9

30 249 27,1 31,7 |339|36,2|40,7 | 43 |452|543|56,5|63,3]| 67,9

38 74,6 1 78,8 82,9995 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158

45 132 | 1568 | 165 | 184 | 198 | 211 | 231 | 250 | 263 | 277 | 296

auf Anfrage lieferbare Nabenausfiihrungen:

e flir SER Sit Taperbuchse
e konische Bohrungen fiir FANUC Motoren

Bestellbeispiel

GSP 30 MF 20

Mg Schraubenanzugsmoment Nm

Tkn Coupling nominal torqueNennmoment der Kupplung Nm
GSP: SERVOPLUS"”Kupplung Tkmax Max. zul. Kupplungsmoment Nm
BaugroBe Nmax ~ Max. zul. Drehzahl min-1
M: Nabe mit Bohrung Cr Torsionssteifigkeit Nm/rad
S: Metallbalg AK,  max. zul. axiale Abweichung mm
MF: Nabe mit Fertigbohrung AK,  max. zul. radiale Abweichung mm

AK,,  max. zul. Winkelfehler °
Bohrungsdurchmesser in mm (nur bei Fertigbohrung) w Masse kg

Fir die vollstandige Zusammenstellung einer Kupplung wahlen Sie zwei Naben mit Vor- oder Fertigbohrung und einen Metallbalg aus.

Kupplungen
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Kupplungsauswabhl

Ermittlung des zu libertragenden Momentes:

Das von der Kupplung Ubertragbare Moment TKN muf3 immer
groBer sein als das maximal an der treibenden oder
getriebenen Welle auftretende Moment.

Es bedeutet:

Tas = Spitzenmoment Motorseite (Nm)
Tis = Spitzenmoment Abtriebseite (Nm)
k = Betriebsfaktor

TkN > Kk « TAsLs

Ermittlung des Beschleunigungsmoments

Ts = Beschleunigungsmoment (Antrieb- oder Abtriebseite)
Das Nennmoment der Kupplung muB3 immer gréBer sein als
das Beschleunigungsmoment.

Tkn > Ts -k
Ts = TAS *Map
Ts = TLS «mp

m. - _a J
AU,

mit:

1,5 bei gleichméBiger Belastung
2 bei ungleichméaBiger Belastung
2

k
k
k 5-4 bei Spitzen- oder StoBbelastung

Antriebe in Werkzeugmaschinen: k = 1,5 - 2

Bei Anwendungen mit hohen Anforderungen an die Prazision
kann es wichtig sein den Ubertragungsfehler wie folgt zu
ermitteln:

180 - Tus 1o
P I

mit Cr = Torsionssteifigkeit der Kupplung [Nm/rad]

Ermittlung des Wellendurchmessers:

Nach Auswahl der Kupplung muf3 Gberpriift werden, ob die
bendtigten Wellendurchmesser zu der gewéahlten Kupplungsgro3e
passen. (Fmin/Fmax).

Uberpriifung der Fluchtungsfehler:

Die auszugleichenden Fluchtungsfehler der jeweiligen
Anwendung miissen zu den zuldssigen Abweichungen der
gewahlten Kupplung passen. Es ist zu berlcksichtigen, daB die
maximal zuldssigen Abweichungen der Kupplung nicht alle
gleichzeitig ausgenutzt werden kénnen. Die anteiligen
Abweichungswerte der jeweiligen Anwendung darfen in Summe
100% der zulassigen Werte der Kupplung nicht Gberschreiten.

mit:  AKau 409, 1+ AKat 1000, + A 1009, < 100%
Ak Ak, Ak

a w

* Ak M, AkM, Ak, M bedeuten Axial-, Radial- und
Winkelabweichung der Maschine oder Anwendung.
Radial-

* Ak,, Ak,, Ak, bedeuten Axial-, und

Winkelabweichung der Kupplung.

¢ Axialabweichungen: ergeben sich meist aus Tempe-
raturschwankungen.

e Winkelabweichungen: Werte bis zu 2° sind zulassig.

» Radialabweichungen: der maximal zuldssige Wert darf
nicht Uberschritten werden. Ansonsten droht die Verformung
des Metallbalges.

www.sit-antriebselemente.de

Uberpriifung des libertragbaren Nabenmomentes:

Es muf3 Uberprift werden, ob das bendétigte Drehmoment des
Antriebes von der Welle-Nabe-Verbindung sicher lbertragen
werden kann. Fir besondere Anwendungen kénnen
unterschiedliche Verbindungssysteme geliefert werden. Ebenso
sind Kupplungsnaben mit kleineren Bohrungen als im Katalog
angegeben lieferbar. In solchen Fallen ist das Ubertragbare
Moment der Nabe natirlich geringer als die Katalogwerte.

Technische Eigenschaften

Langlebigkeit

SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen sind fur eine unbegrenzte Anzahl
von Umlaufen ausgelegt, vorausgesetzt die maximal zuléssigen
Belastungswerte und die zuléssigen Fluchtungsfehler werden nicht
Uberschritten.

Spitzenlasten

SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen er tragen kurzzeitig
Spitzenmomente in Hohe des doppelten Nennmomentes, sofern
die Welle-Nabe-Verbindung richtig ausgelegt ist.

Lagerbelastung

Durch die flexible Ausgleichung aller Arten von Fluchtungs-
fehlern reduzieren SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen die La-
gerbelastungen und somit auch die Wartungskosten der
Maschine.

Einsatztemperatur
SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen kénnen ohne Einschréankungen
bis + 300°C eingesetzt werden.

Wartung und VerschleiB3 / Montage

SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen sind verschlei3- und
wartungsfrei.

SERVOPLUS® Metallbalgkupplungen werden einbaufertig mit
Fertigbohrung geliefert.

* Die Kontaktflachen sorgfaltig sdubern

e Kupplung auf die Wellenenden aufsetzen und die radialen
Klemmschrauben schrittweise mit dem angegebenen
Drehmoment T, anziehen.

Ausbau
¢ Radiale Klemmschrauben lésen
* Antrieb entfernen und Kupplung ausbauen

Die innovative Konstruktion der SERVOPLUS® Metall-
balgkupplungen ermdglicht den Ausbau der Kupplung oder den
Austausch des Metallbalges ohne den gesamten Antrieb zu
entfernen.

e Bundschrauben lésen

¢ Radiale Klemmschrauben lésen

¢ Klemmnaben auf den Wellenenden verschieben

* Metallbalg und Klemmnaben entfernen

Wellenqualitéat fir sichere MomentlUbertragung:

- Durchmessertoleranz h6
- Oberflachenrauigkeit 16

ACHTUNG !

Bei der Montage und Demontage ist duBerst vorsichtig
vorzugehen. Durch Beschédigung des Metallbalges kann die
Kupplung unbrauchbar werden.

Sicherheitshinweis !

Alle rotierenden Teile missen gegen unbeabsichtigte Berlihrung
durch Personen geschitzt sein. Der Schutz ist so auszufthren,
daB selbst beim Bruch der Kupplung keine Gefahr fir

Personen oder Geratschaften besteht.
Kupplungen
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“SM” SERVOMATE Lamellenkupplungen

SM SERVOMATE wurden insbesondere fir Servoanwendungen
entwickelt. Die Naben aus Aluminium ergeben in Verbindung mit
dem kompakten Design geringe Massentradgheitsmomente und

somit zuverlassige und wartungsfreie Kupplungen fir hohe
Drehzahlen. Das zweifache Lamellenpaket ist fir Anwendungen
mit radialen Lageabweichungen ausgelegt.

t t
[ 7 [
7 ‘ %, ‘
wl o wi T
ASIRSY B ASTRRSY B T
% L
wm | M Pl =
L LM LC LM g
L1 o
T
Abb. 1 Abb. 2 w
(7}
Abmessungen [mm] Schraube Massen und Massentrdgheitsmomente
max.
Type Abb. 1 Abb. 2 TKN Tkmax zul.
Ms [Nm] [Nm] Drehzahl
dmax E LC LM L L1 P t Type (Nm] w* g w* J* (min-1]
[Kg] [Kg - m? [Kg] [Kg - m?]

15 20 47 13 21 45 55 3 6,8 M6 10 0,16 52 .10° 0,20 63 - 10° 20 40 16.000

20 25 59 19 24 52 67 4 6,5 M6 10 0,30 149 - 10° 0,40 194 - 10° 30 60 12.000

25 35 70 24 32 69 88 5 9,0 M8 25 0,53 384 - 10° 0,66 492 - 10° 60 120 10.000

*= Werte beziehen sich auf Naben mit max. zul. Bohrungsdurchmesser

Lieferbare Bohrungsdurchmesser und zugehdrige Ubertragbare Reibmomente der Klemmnaben [Nm]

Size
210 211 212 o214 215 o216 219 220 222 924 225 028 30 232 235
15 20 22 24 28 30 32 38 40 - - - - - - -
20 - - 24 28 30 32 38 40 44 48 50 - - - -
25 - - - - 55 59 70 73 81 88 92 103 110 117 128
Bestellbeispile
GSM 020 M

GSM SERVOMATE Nabe

BaugroBe

M: Standardnabe

PL: Lamellenpaket

C: Distanzstiick

Kupplungen
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SAFEMAX spielfreie Uberlastkupplung “GLS/SG/N”

In industriellen Anwendungen, besonders im Bereich der
Automatisierungstechnik, steigen die Anforderungen stetig. Die
Verwendung hoch préziser Servosysteme fihrt zu immer héhe-
ren Geschwindigkeiten.

Hinzu kommt eine steigende Anforderung an die dynamischen
Eigenschaften und die Systemsteifigkeit, um die Kapazitat der
Maschinen zu vergréBern.

Plétzliche Lastspitzen durch Bedienfehler, mechanische
Fehlfunktion oder andere Ursachen sind jedoch nicht vorherseh-

Eigenschaften

* spielfreie DrehmomentUbertragung

¢ geringes Massentragheitsmoment

* kompaktes Design

* wartungsfrei

* Ansprechzeit 1 bis 3 Millisekunden

* einfache und sichere Justage des Drehmoments
* Wiedereingriff nach 360° oder phasenversetzt

SIT Uberlastkupplungen sind mit regressiven Federn lieferbar.
In dem Augenblick, wenn eine Uberlast auftritt, kuppelt die
IUberlastkupplung innerhalb weniger Millisekunden aus und

bar, und, wenn nicht vorgebeugt wird, haufig Grund fiur
Maschinenschaden und teuren Anlagenstillstand. SIT SAFEMAX
Uberlastkupplungen vermeiden solche Probleme durch soforti-
ges Entkoppeln der Motor- und Abtriebsseite im Falle eines auf-
tretenden Uberlastmoments, wodurch einem teuren Maschinen-
stillstand vorgebeugt wird.

Unsere Uberlastkupplungen erlauben zusétzlich ein schnelles
wieder Anfahren der Maschien nach Behebung des Fehlers, weil
sie spielfrei und sehr torsionssteif ausgefuhrt sind.

Anwendungen

* Werzeugmaschinen

* Verpackungsmaschinen
¢ Druckmaschinen

¢ Textilmaschinen

e [ndustrieroboter

* Wellpappenmaschinen
¢ Holzmaschinen

¢ Automatisierung

verhindert so einen mdglichen Maschinenschaden.
Nach der Uberlast kuppelt die Uberlastkupplung nach 360° oder
nach dem voreingestellten Winkel wieder ein.

grafische Darstellung der Federrate

Kraft [N]

Y

Arbeitsbereich [mm]

Das Auslésemoment kann mit der Einstellmutter vorgewahlt
werden. Wenn nicht anders vereinbart sind die SIT
Sicherheitskupplungen auf 75% des max. Ubertragbaren
Momentes eingestellt. Fur abweichende Einstellungen sind
Markierungen an Nabe und Stellmutter angebracht. Zusatzlich
sind Markierungen fir das minimale und das maximale

negative Version

Einstellmoment [Nm]

Drehmoment [Nm]

Y

Zeit [s]

Drehmoment und eine Drehrichtungsmarkierung fur die
Erhdhung oder Verringerung des Auslésemoments auf der
Stellmutter angebracht. Ein Drehen der Mutter im Uhrzeigersinn
bewirkt eine Absenkung, im Gegensinn eine Anhebung des
Moments.

utmutter negative Version

Kupplungen
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Eigenschaften

Ausfiihrung

Beschreibung

Eigenschaften

Einbaubeispiel

SAFEMAX - Uberlastkupplung

Zur direkten Montage an Zahnscheiben
oder andere Antriebskomponenten.

Verfligbare Ausfiihrungen:

» mit Welle - Spannsatz Befestigung
» mit PaBfederverbindung

Auch in Edelstahl rostfrei erhaltlich

Drehmomentbereich:
ab 0,7 bis 720 Nm

BaugréBen: 12 bis 50

=

3 F-',:L-_u_
LRI = !
= r
Kugelumlauf- = =

spindel

Motor

Direktmontage an Zahnscheibe
oder Kettenrad

SAFEMAX - Uberlastkupplung
mit TRASCO®ES Kupplung

Zur Verbindung zweier Wellen mittels
TRASCO® ES spielfreier Kupplung.
Ausgleich von axialen, radialen und
Winkelabweichungen sowie D&mpfung von
Schwingungen.

Lieferbare Ausfihrungen:

* beide Seiten mit PaBfeder

* Spannsatz - Klemmnabe

* Spannsatz - Schrumpfscheibe

Auch in Edelstahl rostfrei erhaltlich

Drehmomentbereich:
ab 0,7 bis 720 Nm

BaugréBen: 12 bis 50

Kugelumlauf-

Motor spindel

Einbau mit TRASCO® ES Kupplung
mit Klemmnabe

SAFEMAX - Uberlastkupplung
mit SERVOPLUS® Kupplung

Zur Verbindung zweier Wellen mittels
SERVOPLUS® Metallbalgkupplung.
Ausgleich von axialen, radialen und
Winkelabweichungen.

Lieferbare Ausflihrungen:

* Paf3feder - Klemmnabe
* Spannsatz - Klemmnabe

Auch in Edelstahl rostfrei erhéltlich

Drehmomentbereich:
ab 0,7 bis 200 Nm

BaugroéBen: 12 bis 35

Motor Kugelumlauf-
spindel

Einbau mit SERVOPLUS® GSP Kupplung
mit Klemmnabe

SAFEMAX - Uberlastkupplung
mit SERVOMATE® Kupplung

Zur Verbindung zweier Wellen mittels
SERVOMATE® Lamellenkupplung.

Lieferbare Ausflhrungen:

* Paf3feder - Klemmnabe
* Spannsatz - Klemmnabe

Auch in Edelstahl rostfrei erhéltlich

Drehmomentbereich:
ab 0,7 bis 200 Nm

BaugréBen: 12 bis 25

Motor Kugelumlauf-
spindel

Einbau mit SERVOMATE® GSM Kupplung
mit Klemmnabe

Bezeichnung (Kennzeichnung)

Type: SPGLSN

Ausfihrung:

- = Uberlastkupplung

A =mit TRASCO ES Kupplung
S = mit SERVOPLUS Kupplung
M = mit SERVOMATE Kupplung

Baugroie

Wiedereingriff:
... = alle 360°
/E = phasenversetzt

Anzahl Federn

Drehmoment

Herstellcode

Kupplungen
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SAFEMAX - Uberlastkupplung “GLS/SG/N”

@3 ol
o o
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1 7/////4.!/ =

P

Stroke

Ausfiihrung fur Bohrung und PaBfeder Ausfiihrung fur Spannsatz

BaugroBe Abmessungen

Uberlast- | F{ max A B © D E G I L M N \%

kupplung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 12 44 38 40 35 30 2 4,5 24 7 28,5 5
17 17 50 42 47 42 37 2 5 29 8,5 34,5 5
20 20 70 62 65 56 47 4 8 40 12 47 6
25 25 85 75 80 71 62 7 11 48 13,5 56 7
35 35* 100 82 95 85 75 9 14 59 16 67 9
42 42 115 97 110 100 90 8 16 64 17 73 10
50 50 135 117 130 116 100 6,5 18 75 20,5 86 11

*F1 : max. zul. Durchmesser fiir Fertigbohrung mit flacher PaBfedernut nach UNI 7510. Bohrungstoleranz H7.

BaugréBe 12 17 20 25 35 42 50
Uberlast- | Auslésemoment [Nm] 07 -5 2-15 5 - 50 9-100 20 - 200 35-415 75 - 720
kupplung I o Zul. Drehzahl (min"1] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Uberlast Sicherungsscheibe [mm] 0,8 1,0 1,1 1,3 1,5 2,0 2,2
Bohrung PafBfedernut | [x10°kgm? 20 40 270 680 1510 2620 6330
Massen- | \yiternseite o L grm’]
tragheits- Spannsatz [x10°kgm?] 20 40 280 710 1580 2820 6820
momente b oqsing zum Flansch [x10% kgrm?] 9 15 80 290 680 1290 3150
- Bohrung PaBfedernut [kg] 0,200 0,400 0,900 1,500 2,800 3,700 6,700
Spannsatz kgl 0,200 0,400 0,900 1,600 3,000 4,100 7,300
n x Type - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
Schrauben | Mutternseite AnzZugs-
ug [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 7,5 14,0
moment
N ) 06-1,5 2-5 5-14 9-28 20 - 45 35- 100 75 - 190
Ubertragbares Moment je 2N ) 1,5-3 4-9 12-28 18- 60 42-95 | 75-200 | 140-345
Federn nach Anzahl Federn
[Nm] 3N ) 27-5 7-15 24 - 50 40 - 100 - - -
4N ) - - - - 85-200 | 195-415 | 245-720
Hinweis:

G: Einbautoleranz + 0,1. )
Die angegebenen Massen beziehen sich auf die Uberlastkupplung mit Vorbohrung.
Die Massentragheitsmomente beziehen sich auf die Uberlastkupplung mit max. zul. Bohrung.

Kupplungen
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SAFEMAX - Uberlastkupplung “GLS/SG/N” mit TRASCO®ES

Screw A
5 i
— Set screw
/] /] f
SEE L LRy . By T | —
' - i
{ |
t t
! H I 12
LG L1 L2
L
Ausfiihrung fir Spannsatzbefestigung / GESA Ausfuihrung fur Spannsatzbefestigung / GESM Ausflihrung fur PaBfederverbindung / GESF
& Abmessungen
BaugroBe TRASCO® ES
Uberlast- BaugréBe F1 max | F2 max | Famax | F4a max | A B © E | H Lg L
kupplung (mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
12 14 12 14 15 15 44 38 44 30 18,5 13 42 66
17 19/24 17 20 20 24 50 42 52 40 25 16 53 82,5
20 24/28 20 28 28 28 70 62 68 55 30 18 63 102
25 28/38 25 38 35 38 85 75 84 65 35 20 74,5 119,5
35 38/45 35* 45 45 45 100 82 100 80 45 24 93 146
42 42 42 50 50 55 115 97 115 95 50 26 100 157
50 48 50 60 55 60 135 117 138 105 56 28 110,5 | 178,55

*: max. zul. Durchmesser fiir Fertigbohrung mit flacher PaB3federnut nach UNI 7510.
F1, F2, F3, F4: Bohrungstoleranz H7.

BaugréBe 12 17 20 25 35 42 50
Uberlast- | Auslésemoment [Nm] 07-5 2-15 5-50 9-100 20 - 200 35-415 75-720
kupplung ™« zul. Drehzahl (min"1] 4000 4000 4000 3000 2500 2000 1200
Uberlast Sicherungsscheibe [mm] 0,8 1 1,1 1,3 1,56 2 2,2

Kupplungen
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BaugréBe 14 19/24 24/28 28/38 38/45 42 48
92 Sh A 7.5 10 35 95 190 265 310
Nennmoment 98 Sh A 12,5 17 60 160 325 450 525
64 Sh D (Nm] 16 21 75 200 405 560 655
92 Sh A 15 20 70 190 380 530 620
max. zul. Moment 98 Sh A 25 34 120 320 650 900 1050
64 Sh D 32 42 150 400 810 1120 1310
TRASCO® ES 92 Sh A 1,0 1,2 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1
Kupplung | oy 7ul. axiale Lageabweichung | 98 Sh A 1,0 1,2 14 15 1,8 2,0 2,1
64 Sh D 1,0 1,2 1,4 1,5 1,8 2,0 2,1
92 Sh A [m] 0,15 0,10 0,14 0,15 0,17 0,19 0,23
max. zul. radiale Lageabweichung | 98 Sh A 0,09 0,06 0,10 0,11 0,12 0,14 0,16
64 Sh D 0,06 0,04 0,07 0,08 0,09 0,10 0,11
92 Sh A 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
max. zul. Winkelabweichung 98 Sh A ] 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9
64 Sh D 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8
Pressung zum Bohrung PafBfedernut 20 40 270 680 1510 2620 6330
- .. | Flansch Spannsatz ) 20 40 280 710 1580 2820 6820
tragheits- GESF - Bohrung PaBfedernut IE)Q(]L?Z] 23 61 228 763 1747 6303 13434
momente | \aphenseite GESM - Klemmnabe 23 59 252 727 1812 7152 14808
GESA - Schrumpfscheibe 27 71 312 878 2306 7207 14848
Kombinationen
Uberlastkupplung Kupplung Gesamimasse
Massen Bohrung PaBfedernut GESF o 0,269 0,543 1,190 2,028 3,715 7,061 11,453
Klemmnabe GESM 0,267 0,548 1,214 2,115 3,900 7,561 12,433
Klemmnabe GESA 0,298 0,597 1,338 2,325 4,410 7,761 12,613
Klemmnabe nx Type - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6 8 x M6 8 x M8
Uberlastkupplung Anzugsmoment [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5 7,5 14,0
Type - M4 M5 M5 M6 M8 M8 M8
GESF - Stellschraube
Schrauben Anzugsmoment [Nm] 1,5 2,0 2,0 4,0 10,0 10,0 10,0
GESM - Type - M3 M6 M6 M8 M8 M10 M12
Klemmschraube Anzugsmoment [Nm] 1,3 11,0 11,0 25,0 25,0 70,0 120,0
GESA - Schrumpf- n x Type (12.9) - 4 x M3 6 x M4 4 x M5 8 x M5 8 x M6 4 x M8 4 x M8
scheibenschraube Anzugsmoment [Nm] 1,3 29 6,0 6,0 10,0 35,0 35,0
Ubertragbare Momente TRASCO® ES mit Schrumpfscheibenbefestigung
Type Ubertragbare Momente [Nm] abhangig vom Wellendurchmesser [mm]
Ube:;s:;k”'”' Kupplung | 10 | 11 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 22 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45 | 48 | 50 | 55 | 60
12 19/24 48 | 53 | 67 | 72 | 77 | 81 | 86 | 91 | 96
17 24/28 77 | 82 | 88 | 93 | 98 | 103 | 113 | 124 | 129 | 144
20 28/38 186 | 196 | 206 | 227 | 247 | 258 | 289 | 309 | 330 | 361 | 392
25 38/45 291 | 320 | 349 | 364 | 408 | 437 | 466 | 510 | 553 | 582 | 612 | 655 | 699
35 42 345 | 584 | 623 | 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 1071
50 48 681 | 740 | 779 | 818 | 876 | 934 | 973 |1071|1168
Hinweis:

Die Daten beziehen sich auf Anwendungen mit rotem AES Zahnkranz 98 Sh A. Die Massen sind nur auf Anwendungen mit
Kupplungen mit Vorbohrung anwendbar. Die Massentragheitsmomente gelten fir Kupplungen mit max. zul. Bohrung.

Kupplungen
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SAFEMAX - Uberlastkupplungen “GLS/SG/N”
mit Balgkupplung SERVOPLUS®

AN THH S =
Screws|
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G
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Spannsatzausfithrung / GSP PaBfedernutausfiihrung / GSP
5 Abmessungen
BaugroBe | gppyopLuse _
Uberlast- BaugréBe Fmin | Fmax | Fimax A B C M Lm S Lg L L1
kupplung [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
12 16 5 16 12 a4 38 43 34 17 16,5 48 72 67,5
17 20 8 20 17 50 42 49 40 20,5 21 58 87,5 82
20 30 10 30 20 70 62 65 55 22,5 27 69 108 101
25 38 14 38 25 85 75 84 65 26 32 81 126 118
35 45 14 45 35* 100 82 104 83 31 41 102 155 147
F: Bohrungstoleranz F7.
F1: Bohrungstoleranz H7.
*: max. zul. Durchmesser flir Fertigbohrung mit flacher PaB3federnut nach UNI 7510.
BaugroBe 12 17 20 25 35
Uberlast- Auslésemoment [Nm] 0,7 -5 2-15 5-50 9-100 20 - 200
kupplung ™ I, Drehzanl [rpm] 4000 4000 4000 3000 2500
Uberlast Sicherungsscheibe [mm] 0,8 1,0 1,1 1,3 1,5

Kupplungen
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BaugroBe 16 20 30 38 45
Nennmoment [Nm] 5 15 35 65 150
SERVOPLUS®| max. zul. Moment [Nm] 10 30 70 130 300
Kupplung max. zul. axiale Lageabweichung [mm] -/+0,5 -/+0,6 -/+0,8 -/+0,8 -/+1,0
max. zul. rsdiale Lageabweichung [mm] 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30
max. zul. Winkelabweichung [°] 1,5 1,5 2,0 2,0 2,0
Massen- Pressung zum Bohrung PaBfedernut 20 40 270 680 1510
tragheits- | Flansch Spannsatz [x10°kgm?] 20 40 280 710 1580
moment Nabenseite Klemmnabe 28 55 248 726 2152
Kombinationen
= Gesamtmasse
+ Uberlastkupplung Kupplung
assen
Bohrung PaBfedernut Klemmnabe [ka] 0,290 0,539 1,212 2,004 3,870
Spannsatz Klemmnabe 0,290 0,539 1,212 2,104 4,070
Spannsatz Uberlastkup- n x Type - 6 x M3 6 x M3 8 x M4 8 x M5 8 x M6
plung Anzugsmoment [Nm] 1,5 1,5 3,0 5,0 7,5
Type - 4 x M3 4 x M3 4 x M4 6 x M4 6 x M5
Screws GSP - Balgschraube
Anzugsmoment [Nm] 0,8 0,8 2,0 2,0 3,8
Type - M4 M5 M6 M8 M10
Klemmschraube
Anzugsmoment [Nm] 2,9 6,0 10,0 25,0 49,0
libertragbare Momente SERVOPLUS® Kupplung mit Klemmnabe
BaugroéBe Ubertragbare Momente [Nm] abhangig vom Wellendurchmesser [mm]
Ebe"aSt' Kupplung| 5 | 6 | 7 | 8 |9 |10] 11 | 12| 14 | 15 | 16 | 18 | 19 | 20 | 24 | 25 | 28 | 30 | 32 | 35 | 38 | 40 | 42 | 45
upplung
12 16 516|789 10| 11 12 | 14 | 156 | 16
1174 20 13|14|16| 18 | 19 | 22 | 24 | 25 | 29 | 30 | 32
20 30 25 | 27 | 32 | 34 | 36 | 41 43 | 45 | 54 | 57 | 63 | 68
25 38 75 | 79 | 83 | 100 | 104 | 116 | 124 | 133 | 145 | 158
35 45 132 | 158 | 165 | 183 | 198 | 211 | 231 | 248 | 263 | 277 | 295
Hinweis:

Die Daten gelten fur Anwendungen mit Kupplungen mit Vorbohrung.
Die Massenangaben gelten fir Kupplungen mit Vorbohrung.

Kupplungen
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SAFEMAX - Uberlastkupplungen “GLS/SG/N” mit SERVOMATE®

@C

PE

PF Fr
o

A
v

PF
@B
PA

Spannsatzausfihrung / GSM

Spannsatzausfihrung / GSMC

Ausfihrung mit PaBfedernut / GSM Ausfiihrung mit PaBfedernut / GSMC

BaugroBe D Abmessungen
Uberlast- | “g , 3ge | Fmax |Fimax| A B @ E Lm P Le Lg Lot L L1 L2 Ls
kupplung [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] [mm [mm [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
17 15 20 17 50 42 52 47 21 3 13 40 50 695 | 79,5 64 74
20 20 25 20 70 62 68 59 24 4 19 48 63 87 102 80 95
25 25 35 25 85 75 84 70 32 5 24 65 84 110 129 102 121
F: Bohrungstoleranz F7.
F1: Bohrungstoleranz H7.
BaugroBe 17 20 25
Uberlast- | Auslésemoment [Nm] 2-15 5-50 9-100
kupplung = Zul. Drehzahl (min1] 4000 4000 3000
Uberlast Sicherungsscheibe [mm] 1,0 1,1 1,3

Kupplungen
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Standard mit Distanzstiick
BaugréBe
15 20 25 15 20 25
Nennmoment [Nm] 20 30 60 20 30 60
SERVOMATE®
Kupplung max. zul. Moment [Nm] 40 60 120 40 60 120
max. zul. axiale Lageabweichung [mm] 0,5 0,6 0,8 1,0 1,2 1,6
max. zul. radiale Lageabweichung [mm] - - - 0,16 0,25 0,30
max. zul. Winkelabweichung [°1 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0
Massen- Pressung Bohrung PaBfedernut 40 270 680 40 270 680
‘ﬁg':;‘nst Flanschseite Spannsatz [x10° kg’ ] 40 280 710 40 280 710
Nabenseite Klemmnabe 70 272 838 82 318 950
Combinations
— Gesamtmassen
Torque limiters Kupplung
Massen
Bohrung PaBfedernut Klemmnabe [kg] 0,556 1,218 2,090 0,594 1,310 2,247
Spannsatz Klemmnabe 0,556 1,218 2,190 0,594 1,310 2,347
Klemmnabe n x Type - 6 x M3 8 x M4 8 x M5
Uberlastkupplung Anzugsmoment [Nm] 1,5 3,0 5,0
Schrauben
Type - M6 M6 M8
Klemmschraube
Anzugsmoment [Nm] 10,0 10,0 25,0
tbertragbare Momente SERVOMATE® Kupplung mit Klemmnabe
BaugroBe Ubertragbare Momente [Nm] abhangig vom Wellendurchmesser [mm]
t’:;;:ﬁﬁg Kupplung| @10 | @11 | @12 | 214 | @15 | @16 | ©19 | ©20 | @22 | @24 | @25 | @28 | @30 | @32 | ©35
17 15 20 22 24 28 30 32 38 40 - - - - - -
20 20 = = 24 28 30 32 38 40 44 48 50 - - -
25 25 - - - - 55 59 70 73 81 88 92 103 110 117 128
Hinweis:
Die Daten gelten fur Anwendungen mit Kupplungen mit Vorbohrung.
Die Massenangaben gelten fir Kupplungen mit Vorbohrung.
Kupplungen
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Anfrageformular

Firmenname
Adresse

Kontaktinformation

Titel + Vorname Name
Adresse
Tel. / Fax Nummer Email

bendétigte Menge
ungefahre Jahresmenge
Anwendung
Anwendungsbereich

Maschinentype i
Was soll geschiitzt werden, und wo soll die Uberlastkupplung eingebaut werden?

Drehmoment (Nm)
Drehzahl (min'1)

Umgebungsbedingungen
sauber

staubig

o6lig

rel. Luftfeuchtigkeit %
weitere Einflisse

Wieder Einrickposition
regelmaBig

360 °

unwichtig

sonstige

Ubertragungsrichtung
parallel
coaxial

Motorwelle (mm)

Welle Nabe Verbindung
PaBfedernut

Spannsatz

sonstige

Art der Komponente (Getriebe, Kettenrad, ........... Paralleltransmission)
Art der Kupplung (coaxial Transmission)
Durchmesser Abtriebswelle (mm)

Welle Nabe Verbindung Abtriebswelle
PaBfedernut

Spannsatz

sonstige

Bemerkungen

Bitte eine Zeichnung oder Skizze beifiigen.

H Kupplungen
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METALDRIVE® Lamellenkupplungen

METALDRIVE® Kupplungen bestehen vollstandig aus Stahl. Sie werden iberall dort eingesetzt, wo hohe Zuverlassigkeit,
Préazision und Wartungsfreiheit erwartet werden.

1) Nabe
2) Distanzstiick

3) Lamellenpaket ﬁJ
=
o
(]
<
|
w
. =
Eigenschaften
¢ Ausfuhrung vollstédndig aus Stahl ¢ einfache Montage
» Lamellenprofil optimiert fir groBe Lageabweichungen, e fir Umkehrbetrieb geeignet
hohe Drehmomente und geringe Ruckstellkrafte * modularer Aufbau
e wartungsfrei, keine Schmierung, kein Abrieb * ermoglicht Axial-, Winkel- und Radialversatzt auszugleichen
e spielfrei und torsionssteif (nur bei doppeltem Lamellenpaket)
* weiter Temperaturbereich von - 40°C bis + 250 °C * flir aggressives Milieu auch mit Edelstahllamellen lieferbar

Kupplungen
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METALDRIVE® Ausfiihrungen

GMD Type S

Standardausfihrung mit einfachem Lamellenpaket.
Geeignet fur Ausgleich von Axial- und Winkelversatz.
Nicht fur Ausgleich von Radialverstaz geeignet.

GMD Type DCL /DCC /DC1MR /DC2MR /DCC1MR
Standardausfiihrung mit doppeltem Lamellenpaket und
Standard Distanzstlck. Geeignet fir den Ausgleich von Axial-,
Winkel- und Radialversatz. Die Naben kdnnen umgekehrt
eingebaut werden um kompakter zu bauen, (Nabe R).

GMD Type SA1

Ausfliirung mit Hohlwelle.

Hohlwelle in verschiedenen Langen

aus Stahl oder Aluminium lieferbar.

Auf Wunsch auch mit Hohlwelle aus Carbon lieferbar.

GMD Type SA2
Ausfiihrung mit Vollwelle; unterschiedliche Langen und
verstellbare Wellen lieferbar.

GMD Type DCA
Ausfihrung mit doppeltem Lamellenpaket und Ausfallschutz.
Standard Distanzstlck fur Pumpen Anwendungen.

Diese Ausflhrung ist lieferbar nach APl 610 und API 617.

H Kupplungen
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Drehmoment (Nm) Misalignment _— Tl
Size Nennmoment nl\}li):m'w erilt Umkeq_rkn:voment AKiX;ﬁ: o \gi[r:ﬁ; raAcI!(iraI Allzra?ri:rln] D A?JZﬁuhcl rﬁi Ee iz nln(:llilteﬁgk ot
Tkn[Nm] [Nm] INm] je Lamellenpaket| Lamellenpake DCL mit Distanzstiick [min] [Nm/rad +10¢]
t Ausfilhrung
32-6 100 200 30 0,8 0,75 0,32 11500 0,12
38-6 150 300 50 0,9 0,75 0,42 10000 0,16
45-6 300 600 100 1,2 0,75 0,53 8200 0,42
52-6 700 1400 230 1,4 0,75 0,74 6700 0,98
65-6 1100 2200 370 1,6 0,75 0,84 5700 1,85
80-6 1700 3400 570 1,8 0,75 0,92 2 5000 2,24
90-6 2600 5200 870 1,8 0,75 0,96 S 4500 3,6
95-6 4000 8000 1330 2 0,75 1,45 ,; 4100 9
110-6 7000 14000 2330 2,2 0,75 1,45 Df_ 3600 11,90
120-6 9000 18000 3000 2,4 0,75 1,6 9_'/ 3100 14,20
138-6 12000 24000 4000 2,6 0,75 1,6 2900 15,60
155-8 25000 50000 8330 2,9 0,5 2,95 2600 37,80
175-8 35000 70000 11670 3,1 0,5 3,15 2400 51,60
190-8 50000 100000 16670 3,4 0,5 3,4 2200 64,40
205-8 65000 130000 21670 3,8 0,5 3,85 2000 69,50
Die Torsionssteifigkeit einer Kupplung mit Distanzstiick wird wie folgt C, = 5 ; —5p
berechnet: —
CTL CTS

mit Ctg = Torsionssteifigkeit des Distanzstiickes
Die Drehzahl darf die zulassige Drehzahl nicht Uberschreiten.

Auswuchten der METALDRIVE® Kupplungen

Alle Bauteile der METALDRIVE® Kupplungen sind bearbeitet (auBer Distanzstiicke) und gewuchtet nach
DIN ISO 1940-1, Klasse Q 6,3. Daher ist ein Auswuchten in den meisten Féllen nicht mehr notwendig.
Wenn jedoch eine héhere Auswuchtgite erforderlich ist sind folgende Dinge zu berlicksichtigen:

¢ Drehzahl und Kupplungsdurchmesser

¢ Drehzahl und Lange der Zwischenwelle
e Drehzahl und erforderliche Wuchtungsklasse der Maschine.

Je nach Anforderung kénnen die METALDRIVE® Kupplungen statisch oder dynamisch nach DIN ISO 1940-1 ausgewuchtet
werden. Ublicherweise werden die einzelnen Komponenten ausgewuchtet. Auf Wunsch ist jedoch auch die Auswuchtung
der komplett montierten Kupplung moglich. Die Auswuchtung erfolgt normalerweise auch vor dem Einbringen der
PaBfedernut. Die Auswuchtung kann jedoch im Bedarfsfalle auch nach Einbringung der Nut erfolgen. Die zulédssige
Drehzahl kann vom Gewicht und der zuldssigen Drehzahl des Distanzstiicke beeinfluBt werden. Fragen Sie hierzu bitte
unsere Anwendungstechnik.

Metaldrive®coupling SA1 and SA2 Metaldrive’ coupling fully machined

3500

—

0 500

No baancing Irequired
0 +

1000 1500 2000 2500

Shaft distance (mm)

3000

3500

4000

3000

E 2500
5
£ 2000

3 1500

4
& 1000

quired

500

1T"No bal? ncing re

0 T
200 300

400

500
Shaft distance (mm)

600

700 800

Betriebstemperatur

-40 °C + 225 °C

Allowable misalignment

Lageabweichungen

METALDRIVE® Kupplungen mit doppeltem Lamellenpaket
erlauben axiale, radiale und Winkelabweichungen.
METALDRIVE® Kupplungen mit einfachem Lamellenpaket
erlauben keine radialen Abweichungen.

Die maximal zul. Abweichungen von axialer und
Winkelabweichung dirfen nicht gleichzeitig auftreten.

100%
80%
. 60%
< 40%
20%
0%

Angular misalignment
%)

0% 20%  40%  60%  80%  100%

Axial misalignment (%)
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METALDRIVE® GMD Type “S”

Standardausfihrung mit einfachem Lamellenpaket. Geeignet fir Ausgleich von Axial- und Winkelversatz.
Nicht fir Ausgleich von Radialversatz geeignet.

S 1 -3
AV
" +-
LM P LM
Abmessungen [mm] Schrauben

18729 d max E M LM P L n Type A"Z,\‘jgs[’:‘q‘r’n’;‘em

32 32 80 45 40 8 88 6 M5 8,5

38 38 92 53 45 8 98 6 M5 8,5
45 45 112 64 45 10 100 6 M6 14

52 52 136 75 55 12 122 6 M8 35

65 65 162 92 65 13 143 6 M10 69

80 80 182 112 80 14 174 6 M10 69

90 90 206 130 80 15 175 6 M12 120

95 95 226 135 90 22 202 6 M14 190
110 110 252 155 100 25 225 6 M16 295
120 120 296 170 110 32 252 6 M24 1000
138 138 318 195 140 32 312 6 M24 1000
155 155 352 218 150 32 332 8 M24 1000
175 175 386 252 175 37 387 8 m27 1500
190 190 426 272 190 37 417 8 M30 2000
205 205 456 292 205 42 452 8 M33 2450

Bestellbezeichnung

GMD 032 MF16

GMD: METALDRIVE® Nabe

BaugroéBe

M: Volinabe
PL: Lamellenpaket
F...: Bohrung

Kupplungen
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METALDRIVE® GMD Type “DC”

Standardausfihrung mit doppeltem Lamellenpaket und Standard Distanzstuck.

L1 L2 L3
seH——- B
giie @
LM
DCL Type
w
IS
M LM PS5 LM
DC2MR Type DCC1MR Type
Abmessungen [mm]
DCL DCC DC1MR DC2MR DCC1MR
WPe | gmax | E M LM M1 d1 tw
P1 L1 P2 L2 P3 L3 P4 L4 P5 L5 >
32 32 80 45 40 69 149 45 125 35 25 36 116 3 83 12 92 E
38 38 92 53 45 79 169 50 140 43 30 41 131 3 93 12 102 :t'
45 45 112 64 45 79 169 52 142 54 38 41 131 3 93 14 104 E
52 52 136 75 55 95 205 62 172 65 45 49 159 3 113 16 126 E
65 65 162 92 65 116 246 73 203 82 60 60 190 4 134 17 147
80 80 182 112 80 140 300 86 246 99 70 72 232 4 164 18 178
920 90 206 130 80 142 302 87 247 114 80 74 234 6 166 19 179
95 95 226 135 90 160 340 103 283 119 85 83 263 6 186 26 206
110 110 252 155 100 176 376 114 314 135 95 91 291 6 206 29 229
120 120 296 170 110 194 414 135 355 150 105 100 320 6 226 41 257
138 138 318 195 140 248 528 157 437 170 125 128 408 8 288 37 317
155 155 352 218 150 264 564 163 463 180 130 136 436 8 308 35 337
175 175 386 252 175 306 656 191 541 210 150 158 508 10 360 43 393
190 190 426 272 190 330 710 203 583 230 170 170 550 10 390 43 423
205 205 456 292 205 356 766 220 630 235 175 184 594 12 422 48 458
Nabenkonfigurator
Naben kurzes Distanzstlick CC | langes Distanzstiick CL
DCC DCL
2 Standard Naben
DCC1MR DC1MR
1 Standard Nabe und
1 umgekehrte Nabe
DC2MR 4
2 umgekehrte Naben - / @
Kupplungen
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METALDRIVE® GMD Type “SA1” - “SA2”

Die Metaldrive Kupplung mit Zwischenwelle ist in zwei Ausfihrungen lieferbar:

SA1: Hohlwellenausfihrung: Die Welle ist in verschiedenen Langen lieferbar und kann aus geschwei3tem Aluminium, Stahl
oder Carbon gefertigt werden.
SA2: Vollwellenausfihrung: Die Wellen sind in verschiedenen Langen lieferbar.

AL il

L ——

gE
P
i
\
|
|
\
|
|
gu

M LM

SA1 SA2

Abmessungen [mm]
Type
d max E M LM P L
32 32 80 45 40 P+ 80
38 38 92 53 45 P+ 90
45 45 112 64 45 P+ 90
52 52 136 75 55 ° P+ 110
65 65 162 92 65 8 P+ 130
80 80 182 112 80 I3 P+ 160
90 90 206 130 80 < P+ 160
95 95 226 135 90 8 P+ 180
110 110 252 155 100 g P+ 200
120 120 296 170 110 3 P+ 220
138 138 318 195 140 5 P+ 280
155 156 352 218 150 2 P+ 300
175 175 386 252 175 P+350
190 190 426 272 190 P+ 380
205 205 456 202 205 P+ 410

Kupplungs Konfigurator

Bezeichnung Bauteil Type Ausfiihrung Bohrung Bestellbeispiel
Nabe 1 GMD S F... GMDO032MF30
(SA1 od. SA2) Typ und Abstand zwischen den beiden
GMDL032 Wellenenden SA1 P =1200 mm
Ldnge P
Nabe 2 ‘ GMD ‘ S ‘ F... GMDO032MF25

Kupplungen
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METALDRIVE® GMD Type “DCA” (AP1671-AP1610)

Standard version mit doppeltem Lamellenpaket und Standarddistanzstiick und Ausfallschutz.
Unterschiedliche Distanzstiicke ermdéglichen die Anpassung an verschiedene Pumpen in Ubereinstimmung mit AP1610 - API671.

API671
L2 L2 L2
LM P1/P2 LM LM P1/P2 LM LM P1/P2 LM
-
/L B ¢ f | %
7 I
% X x % X
e R ey T | e | o o R L e e e o |
3 S S S | S| St S
ENG S
Lf LdctiLde2 | P| C Lf Lf LdctiLde2 | P| C Lf Lf Ldct/Lde2 [P | C Lf
DCA2MP DCA2MG DCAMPMG
i
Abmessungen [mm] 2
BaugroBe E M Lf P LM C i Ldc1 Ldc2 P1 P2 L1 L2 |d max.|d1 max E
. . o
32 80 45 38,5 8 40 19 60 29 53 80 104 160 184 32 48 |§
38 92 53 43,5 8 45 21,5 70 34 63 90 119 180 209 38 55} w
45 112 64 43,5 10 45 20,5 85 32 59 90 117 180 207 45 75 E
52 136 75 53,5 12 55| 20,5 100 38 71 100 133 210 243 52 92
65 162 92 63,5 13 65 25 120 47 90 120 163 250 293 65 105
80 182 112 78 14 80 29 140 58 112 140 194 300 354 80 120
90 206 130 78 15 80 28,5 160 57 112 140 195 300 355 90 135
95 226 135 88 22 90 30,5 175 59 116 160 217 340 397 95 -
110 252 155 98 25 100 35 200 64 126 180 242 380 442 110 -
120 296 170 108 32 110 44,5 225 71 130 220 279 440 499 120 -
138 318 195 137 32 140 54,5 250 93 184 260 351 540 631 138 -
155 352 218 147 32 150 61,5 274 99 200 280 381 580 681 155 -
175 386 252 172 37 175 62,5 308 117 232 310 425 660 775 175 -
190 426 272 186 37 190 72,5 335 129 256 340 467 720 847 190 -
205 456 292 201 42 205 79 360 136 272 370 506 780 916 205 -

Kupplungen
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Welle - Nabe Verbindungen

Nabe mit PaBfedernut nach DIN

%
t _
T [—
T
oP
o|4—————— — 3| 4———————
(S}
oP
AV
Lt
bis BaugréBe 52 ab BaugréBe 65

Ausfiihrung fiir Schrumpfscheibenbefestigung

) d max i Schrauben
BaugroBe [mmj P (mmj Anzugsmoment
Ms [Nm]
32 32 Mé 15 4,8
38 38 M6 15 4,8
45 45 M8 20 10
52 52 M8 20 10
65 65 M8 20 10
80 80 M10 20 17
90 90 M12 25 40
95 95 M12 30 40
110 110 M12 30 40
120 120 M12 30 40
138 138
155 155
175 175 auf Anfrage
190 190
205 205
%
%

i

mit Spannsatz 11S
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Kupplungsauswahl

Definitionen

Tkmax = Max. zul. Spitzenmoment [Nm] ; darf bis zu 10° mal auftreten

Tkn = Nennmoment der Kupplung [Nm] bei max. zul. Drehzah! und unter Einhaltung der zuldssigen Lageabweichungen
Tkw = Wechselmoment der Kupplung[Nm], zuldssige Wechselfrequenz 10 Hz.

Kupplungsauswahl

- Ermittlung des zu Gbertragenden Nennmomentes:

9550 - P
TN :f

Tn = Nennmoment der Antriebsmaschine [Nm]
P = Nennleistung [kW])
n = Drehzahl [1/min]

- Ermittlung des Kupplungsnennmomentes TKN:
TKn2TN . k k = Servicefaktor

- Ermittlung des max. Kupplungsmomentes mit Lastspitzen und Anlaufhaufigkeit.
Bis zu 5 Spitzen oder Anlaufe pro Stunde sind zulassig:

TKmax 2Ts
Ts = Anlauf- oder Spitzenmoment [Nm]
- Bei Direktanlauf von Drehstrommotoren ist es wichtig die Massentragkeiten der treibenden und getriebenen Seite zu berick-

sichtigen. In Fallen von Lastumkehr sollte das Wechselmoment TW (Umkehrmoment) nicht gréBer sein als das
max. zul. Kupplungsmoment TKW.

TKw > Tw
- Uberprufen der Betriebsbedingungen. Insbesondere die Drehzahl darf nicht die max. zul. Kupplungsdrehzahl tberschreiten. ﬁJ
Dynamisches Auswuchten (optional) ermdglicht hohere Drehzahlen. Die zulassigen Drehzahlen werden durch das Gewicht und die B
zulassigen Drehzahlen der Distanzstiicke begrenzt. Bitte fordern Sie unsere Beratung an. o
(]
|
Servicefaktor k und Lastklassen |<£
Kompressoren Zentrifugen (leichte) U Baustoffverarbeitungsmaschinen I'IEJ
Kolbenkompressoren H Trommeln M Mihlen H
Turbokompressoren M Mischer M Brecher H
Geblase, Ventilatoren Baumaschinen Ziegelpressen H
Drehkolben Gebldse M Betonmischer M Drehofen H
Geblase (axial / radial) U Winden M Metallherstellung
Kihlturmventilatoren M SrtaBenbaumaschinen M Kaltwalzwerke H
Turbogeblése U Generatoren, Trafos StranggieBereien H
Pumpen Frequenzumformer H Schwere und mittlere Blechwerke H
Kreiselpumpen (niedrig viskose Fluide) U Generatoren M Drahtziehmaschinen H
Kreiselpumpen (hoch viskose Fluide) M SchweiBgeneratoren M schwere Rollgénge H
Kolbenpumpen H Krane leichte Rollgange M
Plungerpumpen H Winden U Schmiedepressen H
Hochdruckpumpen H Drehkrane M Hammer H
Lebensmittelverarb. Maschinen Briickenkrane H Werkzeugmaschinen, Nebenantriebe H
Abfillanlagen U Waschereimaschinen Werkzeugmaschinen, Hauptantriebe U
Messer, Schneidmihlen, Brecher M Trockner M Blech Richtmaschinen M
Brotmaschinen U Waschmaschinen M Platten Richtmaschinen H
Verpackungsmaschinen U Holzbearbeitungsmaschinen Pressen H
Ribenschnitzelmaschinen M Rindenschélmaschinen H Biegemaschinen H
Chemische Industrie Hobelmaschinen M
Reaktoren (fiir Flussigkeiten) U Sé&gegatter H
Reaktoren (fur halb flissige Medien) M Tischlereimaschinen U
Zentrifugen (schwere) M
Arbeitsmaschine
Arbeitsmaschine Lastklasse
U M
EleKtro-/Hydraulikmotor, Turbine 1,1 1,5 2
- - U = gleichférmige Last
Kolbenmaschinen > 3 Zylinder 1.5 1,7 2,3 M = mittlere schwellende Last, gelegentliche Spitzen
Kolbenmaschinen bis zu 3 Zylinder 1,7 2 2,6 H = stark schwankende Last, hdufige Lastspitzen

Kupplungen
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METALDRIVE® Massen und Massentragheitsmomente

Komponenten Kupplung komplett

o | Nabe mit max. Bohrung |Dist. Stiick GMD Type DC| | amellen- | GMDType S | GMD Type DCL | GMD Type DCC GE';";,\TAVF‘;G GMD Type 2MR GD"ég e
% pake t Nabe mit max. | Nabe mit max. | Nabe mit max. Nt ik Nabe mit max. e mik
s Nabe M Nabe M1 Type P1 Type P2 Bohrung Bohrung Bohrung N Bohrung e
=}
©
@ g |E5t|le |E5t|la |E5k|la |E5t|g |E5t|3s |EGe|g |5t |[EBe(s [EB:(g |[EBE[g |[EEE

9 2% 82 |8Ex 82 |8Ex) 82 |3Ex| 82 |8Ex| 82 |8Ex) £2 2% 82 BEx B2 |SEX 82 |BEx 82 |GEx

= 1g=282|= g=22= |g=232)= 2=22/= £=29(= £=2/ = g29 = |£=28= £32 = 929 = L=<
32 0,38 |0,000253 0,32 | 0,00021 0,52 | 0,00042 0,42 | 0,00038 0,078 |0,000034 0,8 0,0005 1,4 0,001 1,3 0,001 13 0,001 1,2 0,001 12 0,001
38 0,57 | 0,00049 0,5| 0,0004 0,71 | 0,00081 0,58 0,0007 0,094 |0,000109 1,2 0,0011 2 0,002 1,9 0,0019 19 | 0,0019 1,8 | 0,0018 18 0,0018
45 0,86 0,0011 0,76 | 0,00092 0,97 | 0,0016 0,82 0,0015 0,183 0,00031 1,9 0,0025 3,1 0,0044 3 0,0043 3 | 0,0042 2,9 0,004 29 0,0041
52 1,67 0,0029 1,22 | 0,0024 1,7 | 0,0044 15 0,0041 0,31 0,00076 35 0,0066 55 0,0117 53 0,0114 52 | 0,0112 4,9 0,0107 5 0,0109
65 25 0,0064 2,1 0,0055 2,4 0,009 21 0,0082 0,45 0,0015 55 0,0143 8,3 0,0248 8 0,024 79 0,0239 75 0,023 76 0,0231
80 4,3 0,0147 3,87 | 0,0126 4 0,02 3,4 0,018 0,56 0,0024 9,2 0,0318 13,7 0,0542 13,1 0,0522 13,3 | 0,0521 12,9 0,05 12,7 0,0501
90 5,9 0,026 5,1 0,021 54 0,033 4,4 0,03 0,75 0,0042 12,6 0,0562 18,7 0,0934 17,7 0,0904 17,9 | 0,0884 17,1 0,0834 16,9 0,0854
95 7,2 0,037 6,4 0,032 6,8 0,05 58 0,045 1,7 0,012 16,1 0,086 24,6 0,148 23,6 0,143 238 0,143 23 0,138 228 0,138
110 10,3 0,068 9,2 0,057 10 0,09 8,3 0,08 24 0,022 23 0,158 35,4 0,27 33,7 0,26 34,3 0,259 33,2 0,248 32,6 0,249
120 14,4 0,125 13,1 0,11 13,7 0,17 11,8 0,16 4,9 0,058 33,7 0,308 52,3 0,536 50,4 0,526 51 0,521 49,7 0,506 49,1 0,511
138 22,6 0,232 18,9 0,19 21,3 0,3 17,4 0,27 5,4 0,078 50,6 0,542 77,3 0,92 73,4 0,89 73,6 0,878 69,9 0,836 69,7 0,848
155 29,86 0,38 24,73 03 32,1 0,54 25 0,46 6,1 0,113 65,8 0,873 104 1,526 96,9 1,446 98,9 1,446 93,8 1,366 91,8 1,366
175 46,3 0,73 37,7 0,55 46,9 0,97 35,7 0,81 9,3 0,215| 101,9 1,675 158,1 2,86 146,9 2,7 1495 2,68 140,9 2,5 1383 2,562
190 59,9 1,14 47,7 0,88 59,9 1,53 47 1,32 11 0,3| 1308 2,58 201,7 4,41 188,8 4,2 1895 4,15 177,3 3,89 1766 3,94
205 74 1,63 57 1,21 85 2,36 64 1,98 15,3 0,48| 163,3 3,74 263,6 6,58 242,6 6,2 2466 6,16 229,6 574 2256 5,78

Hinweis:

Werte fiir Naben beziehen sich immer auf den max. Bohrungsdurchmesser. Werte fiir Lamellenpakete immer inklusive Bolzen.

Ausfiihrungen Lamellenpakete

Type 32 - 90

- Type 95 - 138

Kupplungen
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Montage und Wartung

Kupplungen werden, wenn nicht anders bestellt, unmontiert geliefert.

Bei der Montage der Kupplungen sind einige Dinge unbedingt zu beachten:

Der modulare Aufbau der Kupplungen erlaubt es einzelne Komponenten auszuwechseln. Fiur eine optimale Funktion
mussen samtliche Komponenten einwandirei sein.

METALDRIVE® Kupplungen sind fir den horizontalen Einbau konzipiert. Bei vertikalem Einbau muf3 das Kupplungseigengewicht
unterstutzt werden.
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Metaldrive® vertikal eingebaut

* Die Bohrungen, Wellenenden und Schraubenflansche sind sorgféltig zu s&ubern.

* Naben auf die Wellenenden aufsetzen. Die Nabenflachen missen blndig mit den Wellenenden sein.Schrauben
einsetzen und vorschriftsmaBig festziehen.

¢ Antrieb und Abtriebseite zueinander ausrichten.

®
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=

¢ Die zu verbindenden Wellen genau ausrichten. Eine gute Anfangsausrichtung erlaubt Lageabweichungen im
Betrieb und gewahrleistet eine gute Lebendauer. Daher ist es zu empfehlen die Wellenfluchtung vor der
Inbetriebnahme nochmals zu prifen.

¢ Die Lamellenpakete mit Schrauben und Muttern montieren. Mit Drehmoment MS anziehen, wobei die Schraube zu
fixieren und die Mutter anzuziehen ist.

e Das Distanzstiick zwischen den Naben einsetzen und mit Schrauben und Muttern mit dem bereits montierten
Lamellenpaket verschrauben. (bei langen Distanzstiicken missen diese abgestitzt werden). Mit Drehmoment MS
anziehen, wobei die Schraube zu fixieren und die Mutter anzuziehen ist.

e Wellenfluchtung nochmals kontrollieren.

Bei Naben, die vom Anwender selbst gefertigt wurden, sollte auf Konzentrizitdt und Parallelitdt geachtet werden, die
die Lebensdauer beeinflussen kdénnen.

Keine Schmierung erforderlich.

Sicherheitshinweis:

Alle drehenden Teile miissen gegen unbeabsichtigte Berlhrung durch das Bedienpersonal geschitzt werden.
Abdeckungen sind so auszufiihren, dass auch bei einem Bruch der Kupplung weder Personen noch Geratschaften zu Schaden
kommen kénnen.

Kupplungen
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SITEX® ST Zahnkupplungen

Beschreibung

SITEX® ST Kupplungen bestehen vollstandig aus hochfestem
Stahl. Sie bestehen aus 1 oder 2 verzahnten Naben und einer
das Drehmoment Ubertragenden Nabe.

Das besondere OPTIGEAR Zahnprofil erlaubt es gleichzeitig
hohe Drehmomente zu Ubertragen und dabei axiale, radiale und

Eigenschaften

Durch die besondere Gestaltung des OPTIGEAR Profils ist
die Kontakiflache bei Fluchtungsfehlern der Kupplung gréBRer
als bei herkdmmlicher Gestaltung. Daher sind die
Flachenpressungen geringer, was sich in Form einer gré3e-
ren Lebensdauer der Kupplung auswirkt. Zudem ist das
Kupplungsspiel verringert, was auch zu geringeren
StoBbelastungen bei Lastumkehr fiihrt und zur Ubertragung
héchster Momente bei geringen Vibrationen beitragt.

Fazit: ein insgesamt verbessertes Maschinenverhalten.

OPTIGEAR Profil

Nur SITEX® ST Kupplungen werden mit dem einzigartigen
OPTIGEAR Profil gefrast. Das Resultat ist eine optimale
Maschinenkonstruktion bei Verwendung der kompaktesten
verfigbaren Kupplung.

Austauschbarkeit

Das Lieferprogramm GSTCF erflllt die AGMA Spezifikation
fur die Flanschabmessungen, Type und Anordnung der
Schrauben. Sie sind somit mit allen anderen AGMA
Kupplungsnaben voll austauschbar.

www.sit-antriebselemente.de

Winkelabweichungen zu kompensieren (nur bei Verwendung von
2 Naben). Der Bereich der zuléssigen Betriebstemperatur reicht
von -10 °C bis + 80 °C. Fir besondere Anwendungen sollten
Sonderwerkstoffe eingesetzt werden. Bitte lassen Sie sich von
unserer Anwendungstechnik beraten.

1) Nabe

2) Stahlhilse

3) Dichtung

4) Seegerring

5) Schmiernippel

Die kompakteste Losung

Wegen der ausserordentlich hohen Drehmomente, die tber-
tragen werden konnen, sind die SITEX® ST Kupplungen die
kompakteste Losung bezlglich Gewicht und Abmessung fur
die sichere Drehmomentlbertragung.

Sonderausfiihrungen

Sonderausfuhrungen fir unterschiedlichste Anwendungen
sind verfugbar. Fur sehr anspruchsvolle Anwendungen kann
eine FEM Analyse eingesetzt werden.

Korrosionsschutz

SITEX® ST sind durch eine spezielle Oberflachenbehandlung
gegen Korrosion geschitzt. Daher ist die Demontage auch
nach langer Betriebsdauer unter schwierigen Bedingungen
gewahrleistet.

Kupplungen
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SITEX® ST Ausfuhrungen

GST Type C

Standard Ausfiihrung mit zwei Naben und einer Hulse.
Geeignet zum Ausgleich axialer, radialer und Winkel-
abweichungen. Lange Nabenausfihrung ebenfalls lieferbar.
Leichte Montage, kompakte Abmessungen, hohes Leistungs-
vermdgen.

GST Type CF

Ausflihrung mit Flanschen, bestehend aus zwei Kupplungs-
halften.

Flanschabmessungen entsprechend AGMA Standard.
Kompatibel zu allen AGMA Standardkupplungen.

GST Type CV

Standard Ausflhrung bestehend aus einer Einzelnabe und
einer Hulse. Ebenfalls mit langer Nabe lieferbar. Besonders
wirtschaftliche Lésung, wenn keine radialen Abweichungen
auszugleichen sind.

H Kupplungen
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SITEX® ST Type “C”

Standard Ausfihrung mit zwei Naben und einer Hilse. Geeignet  Max. Bohrungsdurchmesser aus Tabelle gultig fir PaBfedernut
zum Ausgleich axialer, radialer und Winkelabweichungen. Lange  nach DIN 6885 Blatt 1.
Nabenausfihrung ebenfalls lieferbar.

l [ HeEs
Y
I T
s s 3
Lt
Type 1 Type 2 Type 3
Abmessungen [mm]
BaugroBe | py | E |[Fpax| M | LM I Lo L1 | Lyos t -
Type 1| Type 2 | Type 3
28 70 3 28 40 61 12 41 31 60 14 85 104 123
38 85 3 38 55) 65 17,5 48,5 49 80 14 100 | 131,5 | 163
48 95 3 48 65 82 16,5 56 40,5 80 14 115 139 163
62 120 | 4 62 85 90 25 68 57 100 14 140 172 204
82 145 4 82 110 96 28,5 74,5 73,5 | 119,5 14 153 198 243
98 175 5 98 130 113 28,5 82,5 86,0 140 14 170 | 227,5 | 285
110 198 6 110 | 150 130 43 105 1125 | 1745 14 216 | 2855 | 355
133 230 8 133 | 180 175 56,5 140 124 | 207,5 14 288 | 355,5 | 423
155 270 10 155 | 210 214 58 160 123 225 14 330 395 460
170 300 10 170 | 230 240 65 180 130 245 14 370 435 500
Technische Daten
BaugroBe iAetizid [ s AK, AKy* MasseKn:aZ’?lung;v
I L L S et )
28 600 1200 7700 0,13 2x1° 9,8 1,4
38 850 1700 5800 0,13 2x1° 22,7 2,2
48 1300 | 2600 5100 0,22 2x1° 43 3,1
62 2200 | 4400 4000 0,22 2x1° 124 57
82 3800 | 7600 | 3200 0,24 2x1° 285 8,8
98 7000 | 14000 | 2750 0,39 2x1° 693 14,6
110 10000 | 20000 | 2300 0,48 2x1° 1327 23,3
133 15000 | 30000 | 2000 0,79 2x1° 3260 39,7
155 24000 | 48000 | 1650 1,05 2x1° 7606 | 66,5 Ausfiihrung fiir Schiebewelle und andere
170 34000 | 68000 | 1550 1,31 2x1° 13235 | 94,0 Sonderausfiihrungen auf Anfrage
* = max. zul. Abweichung fiir korrekte Montage
** = bericksichtigt max. zul. Bohrungsdurchmesser
Tkn Nennmoment der Kupplung Nm
Tkmax Max. zul. Kupplungsmoment Nm
Nmax ~ Max. zul. Drehzahl min”1
AK, max. zul. radiale Abweichung mm
AK,,  max. zul. Winkelfehler °
w Masse kg
Bestellbeispiel
GST 082 M F40 GST 082 AD
M: Stndardnabe Ausfuhrung Sitex ST C BaugroéBe AD: Standardhiilse
Sitex ST BaugroBe Bohrung [mm]
ML: lange Nabe

Kupplungen




WWW.sit—antriebselem(?nte.de
SITEX® ST Type “CV”

Standard Ausfiihrung bestehend aus einer Einzelnabe und einer  auszugleichen sind.
Hilse. Ebenfalls mit langer Nabe lieferbar. Max. Bohrungsdurchmesser aus Tabelle gultig fir PaBfedernut
Besonders wirtschaftiche Losung, wenn keine radialen Abweichungen  nach DIN 6885 Blatt 1.

Lma Lmo Lma Lmo Lva Lmo1 Lt Lvot
A E A E A E JE
Il f
AR 2 e [
2« | I ol | I | I | | I |
o= B b3 B B . N . ]
b I ik | | | | |
r NN v NN g NN v NHN
K t ‘ ¢ ‘ : ‘
G H G1 H G H G1 H
Lm | Lm1 | Lm L1 Lm1 L1
Lt Lt Lt Lt
Type 1 Type 2 Type 3 Type 4
Abmessungen [mm]
BaugroBe
DH | E |Fmax| H M1 M2 | Lmo| L1 |Lmo1| G |Lma| Gt |Lma1| t
28 70 3 28 43 42 40 13 41 32 60 29 41 48 60 14
38 85 8 38 49 55 55 16 | 485 | 47,5 | 80 35 | 485 | 66,5 | 80 14
48 95 3 48 | 54,5 | 65 65 185 | 56 | 425 | 80 42 56 66 80 14
62 120 | 4 62 60 85 85 27 68 59 | 100 | 45 60 85 | 100 | 14
82 145 | 4 82 63 110 | 110 31 745 | 76 |119,5| 46 | 61,5 | 104 |119,5| 14
98 175 | 5 98 76 | 130 | 130 | 26 | 825 | 835 | 140 | 51 | 655 (1235 138 | 14
110 198 | 6 110 92 150 | 150 38 105 |107,5(174,5| 71 90 143 | 162 14
Technische Daten
Moment [Nm] Kupplung**
BaugroBe Nmex AKy*
i o Massentrag-
TKN | TKmax (min’] [’ heitsmoent w
x104 kg ,m2 L)
28 600 | 1200 | 7700 1° 71 1,1
38 850 | 1700 | 5800 1° 17,9 1,9
48 1300 | 2600 | 5100 1° 31,5 2,5
62 2200 | 4400 | 4000 1° 95 4,7
82 3800 | 7600 | 3200 1° 212 6,9
98 7000 | 14000 | 2750 1° 511 11,2
110 10000 | 20000 | 2300 1° 1080 19
. . Tun Nennmoment der Kupplung Nm
* = max. zul. Abweichung fir korrekte Montage T ma 1. Kubplungsmoment Nm
x. zul. Kupplu
** = berlicksichtigt max. zul. Bohrungsdurchmesser Kmax . 1
Nnax  Max. zul. Drehzahl min~
AK max. zul. radiale Abweichung mm
AK,,  max. zul. Winkelfehler °
w Masse kg
Bestellbeispiel
GST 082 M F40 GSTV 082 AD F40
M: Standardnabe ) ) . AD: Standardnabe - Hiilse Bohrung
Sitex ST BaugroBe Bohrung [mm] Ausflihrung Sitex ST CV| BaugrofBe
ML: lange Nabe ADL: lange Nabe - Hiilse [mm]

Kupplungen
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SITEX® ST Type “CF” A-B-C (AGMA)

Die Ausfiihrung STCF A-B-C erfullt die AGMA Spezifikation hin-
sichtlich Flanschabmessungen, Type und Schraubenanordnung.

www.sit-antriebselemente.de

Sie sind mit allen AGMA Kupplungsnaben austauschbar.

G G | |
|
T -
A
i _L—_L‘ %
' LMO LMO | LMO | LMO | Lm0
< s I
S| =l e 5
[ S [ | . -1 N N 7 1
sl |8 E1 © E2 E3
7 7
7 - [ R I
@ 70N C
LMA
Lt Lt Lt
Type A Type B Type C
Abmessungen [mm] Technische Daten
. o Type A Type B Type C Moment [Nm] Type A**
augroBe |F AK, AK
o o Ou | M-t | L B o= B B =
mm I | Lt |Eq| I | Lt]|E | Lt | E TkN Kmax ° | || s
1 2 3 x104 kg . m2 [kg]
48 48 | 117 | 83 65 43 42 | 74 55|89 | 3 |[55|98| 12| 55 | 107 | 21 | 1300 | 2600 | 5100 | 2x0,5° | 0,48 53 3,1
62 62 | 152 | 107 | 85 50 48 | 84 |59 (103| 3 [59(109| 9 | 569 | 115 | 15 | 2200 | 4400 | 4000 | 2x0,5° | 0,51 193 6,6
82 82 | 178 [129,5| 110 | 62 | 59 | 104 |79 |127| 3 |79 |141| 17 | 79 | 155 | 31 | 3800 | 7600 | 3200 | 2x 0,5° | 0,69 423 10,6
98 98 |213| 156 | 130 | 76 69 | 123 |93 [157| 5 |93 |169| 17 | 93 | 181 | 29 | 7000 |14000| 2750 | 2 x 0,5° | 0,81 1009 17,5
110 110 | 240 | 181 | 150 | 90 82 | 148 |109]185| 5 |109|199| 19 | 109 | 213 | 33 | 10000 | 20000 | 2300 | 2 x 0,5° | 0,95 1822 25,3
133 133 (280 | 211 | 180 | 105 | 98 | 172 |128|216| 6 |128|233| 23 | 128 | 250 | 40 | 15000 {30000 | 2000 | 2x 0,5° | 1,12 | 4257 | 42,5
155 155 | 318 |249,5| 210 | 120 | 107 | 192 |144|246| 6 [144|264| 24 | 144 | 282 | 42 |24000|48000| 1650 | 2 x 0,5° 1,26 7920 61,4
170 170 | 347 | 274 | 230 | 135 | 120 | 216 |164|278| 8 [164(299| 29 | 164 | 320 | 50 |34000|68000 | 1550 | 2 x 0,5° 1,43 | 11132 | 75,6

*k

Maximal zuldssige Lageabweichung bei Montage AKy, = 2 x 1°

Ausflihrung fiir Schiebewelle und andere
Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Tin
TKmax
nmax
AK,
AK,,
w

Bestellbeispiel

GST

F

Nennmoment der Kupplung
max. zul. Kupplungsmoment
max. zul. Drehzahl
max. zul. radiale Abweichung
max. zul. Winkelfehler
Masse

082

M

= benétigter Platz um Kupplung auszurichten oder den Dichtring zu tauschen
= beriicksichtigt max. zul. Bohrungsdurchmesser

F40

GST

F

082

AD

Sitex ST

Ausfiihrung CF

BaugréBe

Nabe

Bohrung [mm]

Sitex ST

Ausfiihrung CF

BaugroBe

Flansch

GST

F

082

KIT

Sitex ST

Ausfuihrung CF

BaugroBe

Schrauben

Kupplungen
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SITEX® ST Type “CF” D-E-F

Doppelt kardanische Zahnkupplung zum Ausgleich von axialem, radialem und Winkelversatz von Wellen.

G G
I Lt
HA =
b == — =
Z = R S
ALY | Y Type E
E2
x
o g Lmo 17}
S5g o1 = Lt
8 A s Crzz
® B
I T
LMD MM ([ Iy 1ype
- Ilﬁ""’ 7] E3
Lt
Type D
Abmessungen [mm] Technische Daten
8 . Type D Type E Type F Moment [Nm] **Massen-
augroBe | F AK ragheits- | **
max | [, DA M Lvo | *G ”'f‘a_f w tragheits: W
] Lt |Eq| Lt |Ep| Lt |Eg| Tku Thmae | [MiM’] ] moment | [kg]
x104kg « m2
50 50 111 | 825 69 43 58 89 3 91 5 93 7 1800 4200 6000 2x0,5° 50 4
60 60 142 | 1045 | 85 50 68 | 103 | 3 | 108 | 8 113 | 13 2700 6400 4620 2x0,5° 120 8
75 75 168 | 130,56 | 107 62 87 127 | 3 | 188 | 14 | 149 | 25 5500 13000 4140 2x0,5° 320 13
95 95 200 | 158,5 | 133 76 95 157 | 5 | 164 | 12 | 171 19 8600 21000 4000 2x0,5° 850 26
110 110 | 225 | 183,5 | 152 90 120 | 185 | 5 | 204 | 24 | 223 | 43 13500 34000 3860 2x0,5° 1620 37
130 130 | 265 | 211,56 | 178 105 130 | 216 | 6 | 237 | 27 | 258 | 48 22200 54000 3720 2x0,5° 3760 59
155 155 | 300 | 245,5 | 209 120 135 | 246 | 6 | 272 | 32 | 298 | 58 34200 83000 3190 2x0,5° 7280 91
170 170 | 330 275 234 135 155 | 278 | 8 | 307 | 37 | 336 | 66 43500 101000 2900 2x0,5° 12260 123
190 190 | 370 307 254 150 195 | 308 | 8 | 350 | 50 | 392 | 92 69200 156000 2570 2x0,5° 20990 170
210 210 | 406 335 279 175 220 | 358 | 8 | 403 | 53 | 448 | 98 82500 196000 2330 2x0,5° 34010 234
230 230 | 438 367 305 190 236 | 388 | 8 | 438 | 58 | 488 | 108 | 150500 349000 2150 2x0,5° 50520 295
280 280 | 505 | 423 355 220 273 | 450 | 10 | 612 | 72 | 574 | 134 | 198200 480000 1800 2x0,5° 103200 455
325 325 | 580 | 475 400 250 - 512 | 12 - - - - 275000 551000 1200 2x0,5° 206000 685
370 370 | 630 520 450 275 = 562 | 12 = = = = 381000 762000 980 2x0,5° 335000 920
400 400 | 700 556 490 305 - 622 | 12 - - - - 492000 984000 900 2x0,5° 533000 1210
430 430 | 760 | 615 550 330 - 672 | 12 - - - - 658000 1315000 800 2x0,5° | 835000 1590
475 475 | 825 680 580 355 - 722 | 12 - - - - 835000 1669000 700 2x0,5° 128400 2060
o= bse:i:'ﬁ;ir?ter Platz um Kupplung auszurichten oder den Dichtring zu tau- T Nennmoment der Kupplung Nm
** = beriicksichtigt max. zul. Bohrungsdurchmesser Timax  Max. zul. Kupplungsmoment Nm
Nmax  Max. zul. Drehzahl min-1
Maximal zulassige Lageabweichung bei Montage AK,y = 2 x 1° AK,  max. zul. Winkelfehler o
BaugroBen mit Dichtflansch ab 325 bis 475 w Masse kg

Bestellbeispiel

Sonderausfihrung mit Zwischenwelle

GST FD 75 F40 L F50

GST: SITEX® ST Kupplung

Ausfiihrung “CF” Type D

BaugroBe

F.... Nabe 1 Bohrung (mm)

L: lange Nabe

F.... Nabe 2 Bohrung (mm)

Kupplungen
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Kupplungsauswabhl

1) Kupplung nach dem gréBten Wellendurchmesser auswahlen.
2) Ermitteln des zu Gbertragenden Drehmomentes T:

9550 -P

Ty [Nm]

mit P = installierte Nennleistung (kW), n = Drehzahl des Antriebs (1/min)
3) Auswahl der richtigen Servicefaktoren k1 und k2
4) Uberprifen: das Nennmoment der Kupplung muB3 gréBer sein als das korrigierte Nennmoment der Antriebsmaschine:

Tkn = TN «ki - k2

mit k1 Servicefaktor der Anwendung und k2 Servicefaktor fir Winkelfehler (pro Nabe).
5) Uberpriifen: Anlauf- oder Spitzenmoment der Maschine Ts ist kleiner als das max. Kupplungsmoment Tkmax.
6) Uberpriifen: max. zul. Abweichungen werden nicht tberschritten.
7) Uberpriifen: Die Welle - Nabe Verbindung muB die auftretenden Lastspitzen iibertragen kénnen.
Falls erforderlich eine andere Welle - Nabe Verbindung wéhlen.
8) Uberpriifen: die max. zul. Drehzahl der Kupplung darf nicht iiberschritten werden.

www.sit-antrieb:
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Anwendungs Servicefaktor ki1

Arbeitsmaschine

Belastung Betriebsart Abtriebseite : Elektromotoren mit
Elektromotoren | Hydraulikmotoren, )
. - Drehrichtungswechsel
oder Turbinen Getriebemotoren o
haufiger Anlauf
gleichmaBige Antriebe Generatoren
gleichméaBig ohne Uberlast, Kreiselpumpen- und Kompressoren 1 1,25 1,5
wenige Anlaufvorgénge Geblase, Aufziige, Riemen- und Kettenforderer
gleichmaRige Antriebe Mehrsufengeblase, Verseilmaschinen
. A mit seltenen, geringen Pumpen, groBe Lufter, Mischwerke (Fliissigkeiten)
leichte Uberlasten Uberlasten und Werkzeugmaschinen Hauptspindeln 1.4 1,75 2
leichten StéBen Férderanlagen und Aufziige mit ungleichméBiger Beladung
intermittierende Pumpen und Kompressoren mit Drehrichtungswechsel
mittlere Antriebe mit gelegentli- Krane, Mischwerke (Feststoffe) 175 2 25
Lastspitzen cher leichter Uberlast, Hebezeuge, Kunststoff- und Gummikalander, ’ ’
leichte LaststoBe EWickelmaschinen (Papierindustrie)
Waschereimaschinen, Kunststoff- und Gummimischwerke,
StraBenbaumaschinen, schwere Krane
starke haufige Lastwechsel, Zellstoffmaschinen, Papierpressen, ) o5 3
Lastspitzen sehr groBBe LaststoBe Schiffsantriebe, Grubengeblase, Drahtziehmaschinen, !
Stahlwerksmaschinen, Hammermdihlen, Steinbrecher, Gummi-
und Kunststoffmiihlen
Servicefaktor k2 fiir Winkelfehler
1
09 1 |
08 ~ | | =006 nmax
— n=0,10Nmay
or S~ [ T—— n=016-nmpax
£ o6 I~ ~_| T n=025.npa
g o \\\ | n=045.np
% o e — n =065 Nmay
& o
03 —— n-= Nmax
02
0,1
0
0,0 0,1 02 03 04 0,5 06 0.7 08 09 1.0
Winkelfehler o (%)
Kupplungen
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Montage und Wartung

Je besser die Wellen zueinander ausgerichtet sind, desto gerin-
ger sind die Reaktionskréafte auf die Wellenenden und die
Lagerungen, was unmittelbar die Lebensdauer der Kupplung
beeinfluft.

Sofern der Anwender die Endbearbeitung der Naben selber dur-
chfuihrt um diese an die Maschine anzupassen, muf3 auf folgende
Punkte geachtet werden:

 die Konzentrizitat der Bohrungen, die Auswuchtung und alle
anderen die Lebensdauer und Leistung der Kupplung beein
flussenden Parameter sind zu gewéahrleisten.

* die Nabenlange und entsprechend die Lange der PaB3federnut
muf3 ausreichend sein, um das maximal zu erwartende Dreh
moment  sicher zu  Ubertragen. Die max. zul.
Bohrungsdurchmesser

It. Tabelle sind unbedingt einzuhalten.

o fiir das Klemmsystem muB3 das geeignete Nabenmaterial ein
gesetzt werden.

Durch den Ausgleich von Lageabweichungen werden axiale
Krafte hervorgerufen. Diese sind bei der Lagerdimensionierung
zu berucksichtigen. Fur eine Berechnung fordern Sie bitte unse-
re Unterstitzung an.

Es wird zudem empfohlen, die Naben in axialer Richtung zu
sichern um negative Einflisse auf die Abdichtung und nachfol-
genden Austritt von Schmierstoff zu vermeiden, was auch zu
einer kiirzeren Lebensdauer der Kupplung fiihren wirde.

Die Stellschraube sollte entsprechend mit geeigneten
Schraubensicherungsmitteln (Loctite 0.4.) gesichert werden.

ACHTUNG!

Kupplungen sind rotierende Teile und daher potenziell gefahrli-
ch. Daher sind sie den bekannten Sicherheitsvorschriften ent-
sprechend zu schitzen um Gefahren fir Perrsonen und Gerat-
schaften auszuschlieBen.

Montage

SITEX® ST Kupplungen missen vor der Montage in einem
Umfeld ohne Korrosionseinflu3 gelagert werden. Bei Lagerung
in feuchter Umgebung ist der Anwender flir geeigneten
Korrosionsschutz selber verantwortlich. Auf Anfrage ist eine spe-
zielle Oberflachenbehandlung méglich.

Vor Montage sollten folgende Punkte beachtet werden:

¢ alle Bauteile missen vollstdndig und unbeschadigt sein

¢ die Montageanleitung und alle Werkzeuge fir die richtige
Ausrichtung und Montage muissen vorhanden sein.

* die Maschine muf3 ausgeschaltet und gegen versehentliches
Einschalten gesichert sein.

e die Bauteile, insbesonders die Bogenverzahnung, sind vorsich-
tig zu behandeln.

1) die Bauteile miissen sauber sein.

2) je einen Seegerring und eine Dichtung auf beiden Wellen
montieren.

3) Die Naben auf die zugehoérigen Wellenenden aufschieben.
Falls erforderlich kdnnen die Naben fir eine leichtere Montage
auf bis zu 120°C erwarmt werden. In diesem Fall sollten die
Naben aber auf Raumpemperatur abkihlen, ehe sie mit den
Dichtungen in Kontakt kommen. Fir eine sichere Montage muB3
die Nabe mit der Welle fluchten. Stellschrauben montieren und
festziehen. Als Sicherung gegen unbeabsichtigtes Losen der
Stellschrauben z.B. LOCTITE o.a. Schraubensicherung verwen-
den.

4) Hulse auf die langere Welle aufsetzen.

5) Die zu verbindenden Teile unter Einhaltung des MaBes "E"
zwischen den Wellen zusammenschieben.

6) Beide Wellen sorgfaltig unter Einhaltung der Katalogwerte
ausrichten. Hierzu kann der SIT LINE-LASER benutzt werden.

7) Die Kupplungen werden ohne Schmierstoff geliefert. Die ver
zahnten Teile der Naben und Hilsen sollten leicht gefettet
werden. Ebenso die Dichtungen.

8) Die Hulse auf den Naben montieren. Dichtungen und
Seegerringe in die entsprechende Nuten einsetzen.

9) Den Schmiernippel entfernen und die Kammer mit Fett fullen.
Bei Type CF dieses bei der zweiten Kupplungshélfte wiederho
len. Schmiernippel wieder aufsetzen und festziehen.

Wartung:

Es wird empfohlen die Kupplungen regelmaBig auf abnormale
Gerausche, Schwingungen oder Leckagen zu Uberprifen.
Alle 5.000 Stunden/einmal jahrlich Schmiernippel entfernen,
Kupplung mit einem Nippel 45° zur Rotationsachse ausrichten
und vom unteren Loch Fett solange einpressen, bis sauberes
Fett oben austritt. Nippel wieder einsetzen und festziehen.
Alle 10.000 Stunden/2 Jahre Kupplungsteile und Dichtungen
komplett demontieren, reinigen, prifen, neu ausrichten und
schmieren. Ol mit niedriger Viskositéat kann zur Reinigung
verwendet werden.

Empfohlene Schmierstoffe
Fur eine groBe Lebensdauer der Kupplung ist die Schmierung
sehr wichtig.

1. Standard Geschwindigkeit und Belastung
Agip GR MV/EP 1

Amoco coupling grease

API: API grease PGX-0

Caltex Coupling Grease

Castrol Impervia MDX

Chevron Polyurea grease EPO

Esso Fibrax 370

Fina Marson EPL 1

Kubler Kluberplex GE 11-680

IP: ATHESIA-EPO

Mobil Mobilux EPO, Mobilgrease XTC
Q8 Rembrandt EPO

Shell Gadus S2 V220

Texaco Coupling Grease

Total Specis EPG

Tribol 3020/1000-1

Unirex RS 460, Pen-0- Led EP

2. Hochgeschwindigkeit (> 50 m/s), hohe Lasten
Caltex Coupling Grease

Kliber Kliberplex GE 11-680

Mobil Mobilgrease XTC

Shell Albida GCA

2. Hochgeschwindigkeit (> 50 m/s), hohe Lasten
Caltex Coupling Grease

Kliber Kluberplex GE 11-680

Mobil Mobilgrease

Shell Albida GCA
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